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General Instructions

Raychem endcaps are supplied in an expanded form. When heated above 125°C they attempt to shrink back to their
original dimensions, conforming to the objects they cover. Use a propane (preferred) or butane gas torch.

Adjust the torch to obtain a soft blue flame with a yellow tip. Pencil-like blue flames should be avoided.

Keep the torch aimed in the shrink direction to preheat the material.

Keep the flame moving continuously to avoid scorching the material.

Cable Preparation

If necessary cut the cable end so that it is straight and even.Remove serving and armour (if any).
Clean and degrease cable and parts that will come into contact with sealant.

Installation of cable cap

Place the cap over the end of the Shrink the cap into place, starting at Allow the cap to cool before applying
cable. the closed end and working towards any mechanical strain. '
the cable. Installation of cable cap
completed.
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The Information contained in these installation instructions is for use only by installers trained to make electrical power
installations and is intended to describe the correct method of installation for this product. However, TE Connectivity has
no control over the field conditions which influence product installation.

It is the user's responsibility to determine the suitability of the installation method in the user's field conditions. TE
Connectivity's only obligations are those in TE Connectivity's standard Conditions of Sale for this product and in no case
will TE Connectivity be liable for any other incidental, indirect or consequential damages arising from the use or misuse of
the products.

Raychem, TE Connectivity and TE connectivity (logo) are trademarks.

© 2011 Tyco Electronics Raychem GmbH.
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/06111!/1 UUNHCTPYKIUU \
KaGenuute xanu Ha Raychem ce mocTaBAT B pasIbHATO CbCTOAHUE. [Ipu HarpabBaHe Hand 125°C Te ce
CTpeMAT Oa ce CBUAT IO OHbpBOHAYAIHUTE CU pa3Mepy ¥ obXBalfaT IIIBTHO 06eKTa IOI TIX.

VismonsBanTe MpollaH wiu 6yTal. Perynupainre ropenkara Taka, ye Oa IpeobiamgaBa MEKMUAT, XbBJIT IJIAMBK.
IppXTe TopenKkaTa HakJIOHeHa B IIOCOKaTa Ha CBUBaHE Taka, 4e Ha MONArpSBa CTYINeHMTE YacTy Ha Tphiara.
IBuXeTe HEeIPEKbCHATO IJIAMBKA, 3a a M3berHeTe mperapsHe M HarbpuBaHe Ha MaTepuala.

IloororoBka Ha Kabeya

AKO e HeOBXOOUMO OTPENKETE Kpad MY, Taka 4e Ha € IpaB M paBeH. OTCTpaHeTe OCTPUTE TEJOBE aKO UMa
tTakuBa. [louncreTe O6BUBKATA C PA3TBOPUTEJI B y4YacTbKa, KOUTO lle KOHTAKTYBa C JICIIUIOTO.

MoHTax Ha KamaTa

1. IlocTaBeTe Kamara BbpXy Kpas Ha Kabeja.

2. CBuiTe Kallara, KaTo 3alo4YHeTe OT IJIyXara M 4YacT M HIpOoObIXMUTEe KbM Kabeina.

3.OcTaBeTe A Oa M3CTUHE IPEOM A S MOTJIOKNTE Ha MEXAHMYECKM HATOBAPBaHN .

\ /
(Vseobecné pokyny - (CZ )

Kabelové uzavéry firmy Raychem jsou dodavany v roztazeném tvaru. PFi zahFati na teplotu vy$si neZ 125 °C se

zacinaji smrétovat na plvodni rozméry, pfi¢emz obepnou pfedmét, kiery zakryvaiji.

Pouzivejte propanovy (vyhodnéj$i) nebo propan-butanovy plynovy hofak. Nastavte hofék tak, aby plamen byl mékce modry se
Zlutou $pi¢kou. Modry, ostry plamen je nepfipustny. Plamen orientujte do sméru smrstovani, aby se smrstovany material
predehfivai. Hofakem pohybujte rovnoméme tak, abyste zabraniii mistnimu prehfati materiaiu.

Pfiprava kabelu

Jestlize je to nezbytné, zkrat'te konec kabelu tak, aby fez byl kolmy na osu kabelu a hiadky.

Odstrarite veskeré ochranné obaly kabelu a pancif, pokud jsou na kabelu pouzity.

Vs$echna mista kabelu, ktera pfijdou do styku s lepidlem, dikladné ocistéte a odmastéte.

Montaz kabelového uzavéru

1. Naviéknéte kabelovy uzavér na ocis- tény a odmastény konec kabelu.

2. Kabelovy uzavér smrstéte tak, Ze zaénete od jeho uzavieného konce a pokraéujete smérem na kabel.

3.Montaz kabelového uzavéru je timto hotova. Pfed jakymkoliv mechanickym namahanim nechte kabelovy uzavér vychladnout.

o /
/Allgemeines \
Raychem’s warmeschrumpfende Endkappen werden in expandierter Form geliefert.

Bei Erwarmung auf Temperaturen Uber 125°C schrumpfen sie auf ihre vorbestimmte GroBe (Herstellungszustand) und passen
sich ganz der Form des darunterliegenden Kérpers an.

Montagehinweise

Maglichst Propan- (wird bevorzugt) oder Butangas verwenden. Weiche, gelbe Flammenspitze einstellen. Scharfe, blaue
Flammenspitze vermeiden. Flamme beim Aufschrumpfen in Schrumpfrichtung halten, damit die Endkappen entsprechend
vorgewarmt werden. Brenner stetig bewegen, um értliche Uberhitzung zu vermeiden. Metallteile gut vorwarmen (ca. 60°C).
Vorbereitung des Kabels

Kabel- bzw. Leitungsende gerade abschneiden.

Bei einem Kabel mit Bewehrung und Faserstoffumhilung ist beides, wie Ublich, abzusetzen.

Samtliche zu verklebenden Teile reinigen und mit fettfreiem Lésungsmittel entfetten.

Gebrauchsanweisung des Losungsmittelherstellers ist zu beachten.

Installation

1.Endkappe bis zum Anschlag auf Kabel- bzw. Leitungsende aufsetzen.

2.Von oben ausgehend Endkappe aufschrumpfen.
Q.Fertig installierte Endkappe. Endkappe vor mechanischer Belastung auf Umgebungstemperatur abkiihlen lassen. )

-

Instructions Générales
Les capuchons Raychem sont livrés expansés. Quand on les chauffe au dessus de 125 °C ils se rétreignent essayant

de retrouver leurs dimensions de moulage il se conforment au substrat.

L'utitisation d’une torche au propane est conseillée plutdt qu’une torche au butane.

Régler la flamme pour qu’eile soit douce , bleue avec une extrémité jaune. L'utilisation de flamme avec un dard
bleu est proscrite. Diriger 1a flamme vers les parties qui reste a rétreindre pour les préchauffer .

Maintenir la flamme en mouvement pour éviter de braler la surface du matériau.

Préparation du cable

Si nécessaire recouper le cable pour obtenir une coupe droite et nette. Enlever Farmure et le revétement
extérieur si il n’est pas prévu pour assurer I'étanchéité. Nettoyer, degraisser et abraser la zone du cable qui sera
sera en contact avec I'adésif.

Installation
1. Mettre le capuchon sur 'extrémité du cable.
2. Rétreindre le capuchon, en commengant par I'extrémité fermée et en poursuivant vers I'autre extrémité pour
finir I'installation.
\3. Laisser refroidir avant d'appliquer quelque contrainte mécanique que se soit. )
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/Opée upute )
Raychem-ove toploskupljaju¢e zavréne kape isporucuju se u ekspandiranom stanju. Kod zagrijavanja na temperaturu

preko 125°C skupljaju se na svoju unaprijed odredenu veli€inu (proizvedeno stanje) i prilogodavaju se obliku tijela oko

kojeg se skupljaju.Upotrebljavajte plamenik sa propan (preporuca se) ili butan plinom.

Podesite plamenik tako da dobijete mekani plavi plamen sa zutim vrhom.

O#étri plavi plamen sli€an olovci treba izbjegavati. DrZite plamenik usmjeren u pravcu skupljanja da biste predgrijali materijal.
Pomicite plamen kontinuirano da se izbjegne pregrijavanje materijala.

Priprema kabela

Ukoliko je potrebno kraj kabela izravnajte i odreZite tako da bude ravan. Kod kabela sa vanjskom mehani¢kom zastitom, skinite
armaturu i ispunu kao obi¢no, a kapu ugradite na unutarnji plast (plasti¢ni ili metalni). Oc¢istite i odmastite sve dijelove koji e
doci u dodir sa ljepilom.

Ugradnja kape

1. Navucite zavrdnu kapu preko kraja kabela.

2. Skupljanje kape zapoc¢nite na zatvorenom kraju a nastavite prema otvorenom kraju.

G. Ugradnja kape je zavrSena. Ostavite kapu da se ohladi prije bilo kakvih mehani¢kih opterecenja. )

(. B HU)
Altalanos utasitasok

A Raychem végkupakok feltagitott formaban szallitjiak. Ha 125°C hémérsékletre melegitik a csévet, akkor lezsugorodik ad-
dig, amig a ¢sé alatti formdra ra nem simul, illetve a gyartasi &tmérdig. A zsugoritashoz célszer(i propan-butan gazégét
haszndlni. A langot l1agy sarga szin(ire kell bedllitani, a szlrd kék lang megégetheti a kupakot. Az égét célszer(i a zsugoritas
iranyaba tartani, hogy elémelegedjen az anyag. Folyamatosan mozgatni kell az ég6t, nehogy megporkélédjon az anyag.
Kabelel6készités

Szilkség esetén vagd le a kabel végét egyenesen. Tavolittsd el a hegyes, éles végeket. Tizstitsd meg és zsirtalanitsd a vé-
get, ami a ragasztéanyaggal érintkezni fog.

A kupak szerelése

1. Told fel a kupakot a kébelvégre Utkdzésig.

2. Zsugoritsd le a kupakot a zart végénél kezdve és fokozatosan haladj a nyitott vég felé.

3. A csovet nem szabad kihiilés el6tt mechanikailag terhelni.

N J
flnstrucgiuni generale
Capigoanele Raychem pentru etangare capete de cablu sint furnizate in forma expandata. Cind sint Incélzite la

150°C, tind sa revina la dimensiunile initiale, urmérind conturul obiectelor pe care le acopera. Folositi un arzétor cu propan
(preferabil) sau butan. Reglati arzatorul pentru a obtine o flacara ugor albastra cu un virf galben.

Flacara de un albastru intens trebuie evitata. Tineti arzatorul indreptat in directia termocontractérii pentru a preincalzi
materialul. Miscati flacéra continuu pentru a evita degradarea materialului.

Pregatirea cablului R

Daca este necesar, taiati capatul cablului astfel incit sa fie drept. Indepartati iuta i armatura la cablurile cu Tnvelis exterior din
iutd. Curatati si degresati toate partile care vor intra in contact cu adezivul.

Instalarea capisonului

1. Puneti capisonul peste capatul cablului.

2. Termocontractati capisonul incepind de la capatul inchis si lucrind in jos catre cablu.

3. Instalarea capigonului este completa. Lasati capisonul sa se raceasca Tnainte de a-i aplica socuri mecanice. )

=

@ploéna navodila @

Raychemove toploskréljive zakljuéne kape se dobavljajo v ekpandiranem stanju.

Pri segrevanju &ez 125 °C se skréijo na v naprej dologeno velikost ter se prilagodijo obliki predmeta, katerega obdajajo.
Uporabljajte plamen, ki ga dobite s propan (se priporo¢a) ali butan plinom.

Gorilnik nastavite tako, da dobite plamen z mehkim rumenim vrhom. |zogibajte se plamenu z ostrim modrim vrhom.

Pri segrevanju usmerite plamen v smeri kréenja materiala. Tako se opravi ustrezno predgretje cevi oziroma oblikovanih delov.
Plamen neprestano premikajte in se izogibajte lokalnemu pregrevanju materijala.

Priprava kabla

Ce je potrebno poravnajte konec kabla in ga odreZite tako, da bo konec kabla poravnan. Pri kablih z zunanjo mehansko
zas$gito odstranite armaturo in polnilo kot obi&ajrio in namestite zaklju€no kapo na notranji plas¢ kabla.

Odistite in razmastite vse dele, kateri bodo prisli v stik z lepilom.

Montaza zakljuéne kape

1. Cez konec kabla namestite zakljuéno kapo.

2. S kréenjem kape za&nite na zaprtem delu, nato pa nadaljujte proti odprtemu delu.

3. MontaZa kape je kon&ana. Pred kakranimikoli mehanskimi obremenitvami pustite kapo, da se ohladi na temperaturo

Qkolice. Y,

EPP-0030-INT-3/98 P. 3/5



VSeobecne @
Kablové uzavery firmy Raychem sa dodavaju v roztiahnutom tvare. Ak sa zohrejl nad teplotu 125°C zmrastia sa do

pbvodnych rozmerov a prispd- sobia sa tvarom predmetu ktory pokryvaji. K zmrastovaniu pouzivajte propanovy (vyhodnejsi),
alebo propan-butanovy plamefi. Plameii nastavte tak, aby bol mékko modry so Zitou $pickou. Ostry modry plamer nie je
pripustny. Plamef orientujte do smeru zmrastovania, aby se zmrastovaci material predohrieval.

Horakom pohybuijte rovnomerne tak, aby ste zabranili miestnemu prehriatiu materialu.

Priprava kabla

Ak je to potrebné,odreZte koniec kébla tak, aby rez bol kolmy na os kabla a hladky. Odstrarite ochranné obaly kabla a pancier
ak ich kabel ma. Setky miesta, ktoré pridu do styku s lepidlom, dokladne odistite a odmastite.

Montaz kablového uzavera

1. Na koniec kabla nasurite kablovy uzaver

2. Zmrastite uzaver. Zmrastovat' zacnite v mieste kde je kablovy uzaver uzavrety a postupujte smerom ku kablu.

3. Tymto je montaz kablového uzaveru ukon¢ena. Pred akymkolvek mechanickym namahanim musi byt’ uzaver vychladnuty. )

o

(OntwTe npenopyke )
KopucTtute nponaH (npenopydyje ce) unu 6yTaH rac.

MogecuTte ropyoHMK Tako Aa gobujeTe MekaHo NNasu NiamMeH ca XXYyTUM BpxoM. Tpeba usberasaTtu oWTPU NraBn
N/1aMeH, C/i4aH OfoBLUM.

Kpaj kabna mopa 6uTu paBHo ofce4eH. Kos apMmupaHnx Kabrosa ca CrnorbHOM 3alTUTOM, CKUHUTE CTIOSbHY 3aluTUTy M
apmaTypy Kao 1 06M4HO, a Kany yrpagute Ha MeTanHn omoTau.

O6e3mMacTuUTe U OHUCTUTE CMOMBLHU OMoTaY/MeTanHu oMoTad ynorpebmasajyhin ogroeapajyhe cpeacTso 3a unwherse.
MMpe yrpage npearpejte cnofbHU omoTay/mMeTanHm oMotad Kabna.

1. HaByuuTe 3aBpLUHy Karly npeko Kpaja kabna.
2. 3arpeBatbe U CKyn/bare Karne no4HUTe of 3aTBOPEHOr Kpaja, a HacTaBuTe nNpema OTBOPEHOM Kpajy.
3. OctaBuTe Kany ga ce oxnagu npe 6us10 KakBux MexaHnykux ontepeherba.

J

/Bendri nurodymai \
Raychem galinés kapos tiekiamos ipléstoje formoje. PasildZius iki 125°C jos ima trauktis iki pradiniy iSmatavimy ir prisitaiko

prie kabelio, ant kurio uzsodinamos. Rekomenduojame naudoti propano dujy degiklj. Pareguliuokite degiklj, kad gautuméte Svelnios
mélynos spalvos liepsng su geltonu galiuku.
Venkite astrios, pieStuko tipo mélynos liepsnos. Degiklj laikykite nukreiptg uzsodinimo kryptimi: taip i§ anksto pasildysite medziaga.
Visg laikg judinkite degiklj, kad nesudegintuméte gaminio.
Kabelio paruo$imas
Kabelio galas turi bati lygus, jei toks néra — nupjaukite galiuka. Nuimkite $arva, jei kabelis Sarvuotas.
Nuvalykite ir nuriebinkite kabelio galg ir dalis, kurios liesis su hermetiku.
Galinés kapos montavimas
1. UZmaukite kapg ant kabelio galo.
2. Uzsodinkite kapg pradédami nuo uzdarojo galo ir judédami link kabelio. Kapos montavimas baigtas.
Q Prie$ veikdami bet kokiais mechaniniais veiksniais, leiskite kapai atausti.

OpEe upute
Raychem-ove toploskupljajuEe zavréne kape isporuEuju se u ekspandiranom stanju. Kod zagrijavanja na temperaturu preko
125°C skupljaju se na svoju unaprijed odre?enu veliEinu (proizvedeno stanje) i prilogo?avaju se obliku tijela oko kojeg se

kupljaju.

Upotrebljavajte plamenik sa propan (preporuEa se) ili butan plinom. Podesite plamenik tako da dobijete mekani plavi plamen sa

aeutim vrhom. Odtri plavi plamen sliEan olovci treba izbjegavati. Draeite plamenik usmjeren u pravcu skupljanja da biste predgrijali
materijal. PomiEite plamen kontinuirano da se izbjegne pregrijavanje materijala. OEistite i odmastite sve dijelove koji Ee doEi u

dodir sa ljepilom.

Priprema kabla

Ukoliko je potrebno kraj kabla izravnajte i odrezeite tako da bude ravan.Kod kabla sa vanjskom mehaniEkom zadtitom, skinite
armaturu i ispunu kao obiEno, a kapu ugradite na unutarnji pladt (plastiEni ili metalni).

Ugradnja kape

1. Navucite zavrdnu kapu preko kraja kabla.
2. Skupljanje kape zapoEnite na zatvorenom kraju a nastavite prema otvorenom kraju.
KS. Ugradnja kape je zavrdena. Ostavite kapu da se ohladi prije bilo kakvih mehaniEkih optereEenja.
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Algemene richtlijnen

De Raychem eindkappen worden in geéxpandeerde vorm geleverd. Wanneer ze boven 125°C verwarmd worden proberen ze
hun originele vorm terug te nemen zodat ze zich aanpassen aan de vorm van het substraat eronder. Gebruik een propaan (bij
voorkeur) of butaanbrander. Regel de vlam zodat een zachte blauwe vlam met een gele punt verkregen wordt, een blauwe
puntvlam dient vermeden te worden. Houd de vlam in de richting van de te krimpen stukken teneinde ze voor te verwarmen.
De vlam moet voortdurend in beweging zijn teneinde met materiaal niet te verbranden.

Kabelvoorbereiding

Indien noodzakelijk de kabel opnieuw afzagen zodat een recht uiteinde verkregen wordt. Verwijder de wapening en de
buitenmantel indien daar niet kan op afgedicht worden. Reinig, ontvet en ruw de zone van de kabel die in contact zal komen
met de lijm van de eindkap.

Installatie

1. Plaats de eindkap over het kabeluiteinde.

2. Krimp de eindkap te beginnen bij het gesloten gedeelte en krimp verder in de richting van het andere uiteinde tot deze
volledig is gekrompen.
Laat de eindkap afkoelen alvorens mechanisch te belasten.

/

Tyco Electronics Raychem GmbH
a TE Connectivity Ltd. Company

TE Energy

Finsinger Feld 1

85521 Ottobrunn/Munich, Germany
Tel:  +49-89-6089-0

Fax: +49-89-6096-345
energy.te.com
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