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3. TARKISTA TIIVISTE: Varmista, etté tiiviste soveltuu aiottuun
kayttotarkoitukseen. Varikoodi ilmaisee materiaaliluokan.

Katso vérikooditaulukko Victaulicin julkaisusta 05.01, joka
on ladattavissa osoitteesta victaulic.com.

A\ HUOMIO

e Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin
tuotteiden asentamista.

e Varmista aina, ettd putkistojarjestelmasta on poistettu kaikki
paineet ja ettd se on tyhjennytty vélittomasti ennen kaikkien
Victaulicin putkistotuotteiden asentamista, irrottamista,
saatamista tai huoltamista.

e Kayta silmasuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.

Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa kuoleman tai vakavan

loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

TARKEAA TIETOA
OIKEA - StrengThin100 -uraprofiili

Y

VAARA - Original Groove System (OGS) -uraprofiili
— |

S

E497-mallin jaykka Installation-Ready™ -liitin on tarkoitettu kéytettavaksi
VAIN StrengThin™100 -uritusstandardien mukaan valmistettujen
ruostumattomien terasputkien kanssa. ALA yrita asentaa tata

liitintd mihinkdan muun uritusstandardin mukaan valmistettuun
litoskomponenttiin. Katso StrengThin™100 -uran erittelyt Victaulicin
julkaisusta 25.13, joka on ladattavissa osoitteesta victaulic.com.

OHJEET MALLIN E497 LIITTIMIEN ALUSTAVAA
ASENNUSTA VARTEN

1. ALA PURA LUTINTA: Mallin E497 jaykat
Installation-Ready™ -liittimet on suunniteltu
niin, ettei asentajan tarvitse irrottaa pultteja

ja muttereita asennusta varten. Suunnittelun
ansiosta asentaja voi liittaa litoskomponenttien
uritetut paat suoraan venttiiliin.

| 2. TARKISTA LIITOSKOMPONENTTIEN
PAAT: Uran ja litoskomponentin paan

véliin jaavan litoskomponentin ulkopinnan

on oltava siled, eika saa olla painumia,

| ulkonemia, hitsaussaumoja tai valssimerkkeja,
| jotta liitos ei padse vuotamaan. Poista

kaikki 6ljy, rasva, irronnut maali, lika

ja katkaisujatteet. Liitoskomponenttien
ulkohalkaisijan ja uramittojen on oltava
Victaulicin uusimmassa julkaisussa Victaulic
StrengThin™100 -uran erittelyt, julkaisu
25.13, esitettyjen toleranssien rajoissa.
Julkaisu on ladattavissa osoitteessa
victaulic.com.

e Levita ohut kerros soveltuvaa voiteluainetta vain tiivisteen
huulille, jotta huulet eivat litisty, mene rullalle tai repeydy
asennuksen aikana.

Sopimattoman voiteluaineen kaytté vahingoittaa tiivistetta,
minkd seurauksena liitos vuotaa ja aiheuttaa omaisuusvaurioita.

4. VOITELE TIIVISTE: Levitd ohut kerros
yhteensopivaa voiteluainetta (esim. Victaulic
Lubricant) tai silikonipitoista voiteluainetta
vain tiivisteen huulille. HUOMAA: Tiiviste
toimitetaan tehtaalta voideltuna, joten
sitd ei tarvitse irrottaa eika voiteluainetta
tarvitse levittda sen ulkopinnalle.

SN s | © Ald koskaan jitd mallin E497 liitinta osittain
asennettuna liitoskomponentin paihin.
KIRISTA AINA KAIKKI OSAT HETI. Osittain
asennettu venttiili voi pudota ja aiheuttaa
loukkaantumisen tai reveta auki testauksen
yhteydessa.

e Pida kadet poissa liitoskomponenttien paista
ja venttiilin aukoista, kun olet tyontamassa
liitoskomponenttien uritettua paata venttiiliin.

e Pida kadet poissa liittimen aukoista
kiristamisen aikana.

Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa
kuoleman tai vakavan loukkaantumisen ja/tai
aineellista vahinkoa.

Putki koskettaa
tiivisteen
keskihaaraan

5. KOKOA LIITOS: Kokoa liitos tyontamalla liitoskomponentin uritettu
paa venttiilin molempiin aukkoihin. Tyénna liitoskomponentin uritetut
paat liittimeen siten, ettd ne koskettavat tiivisteen keskihaaraan.

Tarkista katsomalla, ettd liittimen kiilat kohdistuvat oikein jokaisen
litoskomponentin uritettuun paahéan ja etta tiiviste on kohdistettu oikein.
HUOMAA: voit kiertaa liitintd varmistaaksesi, etta tiiviste on kohdistettu
oikein litoskomponenttien pdihin seka liittimien runkojen siséalla.
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TARKEITA TIETOJA MALLIN E497 LITTIMIEN KAYTTAMISESTA

Malli E497, hyddyllisia tietoja

SULKUKUPUJEN JA YHTEIDEN KANSSA: Todellinen
e Jos kiinnitat mallin E497 liittimia mallin E496 sulkukupuihin, Nimelliskoko | ulkohalkaisija | Mutterin koko | Pitkén hylsyn
. T PP DN/tuumaa mm/tuumaa metrit/tuumat |koko mm/tuumaa
tarkista huolellisesti, ettd sulkukupu on taysin kiinni tiivisteen DN50 603 M10 o
keskihaarassa. 7% 2.375% % Wie
. Kayta vain mallin E496 sulkukupuja mallin E497 liittimien kanssa. 73,0 M10 17*
. . - . 2% 2.875 s e
. Lue ja noudata aina I-ENDCAP -ohjeita,jotka ovat ladattavissa DNG3 26,1+ MI0 17>
osoitteessa victaulic.com. 3.000* A Wie
. Victaulic vaatii, ettd mallin E497 liittimien kanssa kaytetaan DN80 88,9* M10 17*
strengthin™100 -yhteits ja komponentteja. 3% 3.500* ¥ Wie
DN100 114,3* M10 17*
DN125 139,7* M12 22%
o Kiristd mutterit tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin puolelta 5.500% V2 7
liitospintojen metalli-metalli-kosketukseen saakka. 141,3 M12 22*
¥
Liittimien kiristykseen liittyvien ohjeiden noudattamatta jattdminen 5 3.563 e %
i . 150A* 165,2* M12 22%
voi johtaa:
) . ¥ %
* Loukkaantumiseen tai kuolemaan DN150 1683 M12 2%
e Pultin vaurioon tai murtumaan 6* 6.62'5* % 7%
. quttllut_osplptmen vaurl_c_utumlseen, rikkoutumiseen 200A* 216,3 M6 57+
tai pulttipesien murtumiin S 1 Ve
e Liitoksen vuotoon ja omaisuusvahinkoihin
e o A . DN200 2191 M16 27*
e Jarjestelman heikkenemiseen gt 8,625 M 1 Ve
DN250 273,0 M22 36*
10* 10.750* 78 176
DN300 323,9 M22 36*
12% 12.750* 78 176
* Japanin teollisuusstandardin (JIS) koko
e Jokainen liitos on tarkastettava silmamaaraisesti.
e Vaarin asennetut liitokset on korjattava ennen jarjestelman
tayttamista, testaamista ja kdyttoon ottamista.
¢ Kaikki asennuksen aikana vahingoittuneet osat on korvattava
uusilla osilla.
Naiden ohjeiden laiminlydnti voi aiheuttaa liitoksen vikaantumisen ja
seurauksena kuoleman, loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

6. KIRISTA MUTTERIT: kayta iskuvaannints tai pitkalla hylsylla
varustettua tavallista hylsyavainta ja kiristd mutterit tasaisesti ja
vuorotellen kummaltakin puolelta liitospintojen metalli-metalli-
kosketukseen saakka. Varmista, etta jokaisen pultin soikea kaula asettuu
oikein pultinreikaan. ALA jatka mutterien kiristystd enaé sen jalkeen, kun
litospintojen metalli-metalli-kosketus on saavutettu. Jos epailet, ettd
mika tahansa osa on kiristetty liikaa (esim. haljennut tai vaantynyt
pultti jne.), vaihda vioittuneen osan tilalle heti uusi osa. Katso kohdat
"Malli E497, hyodyllisia tietoja” ja “Iskuvaantimen kayton yleisohjeet”.

OIKEIN ASETTUNUT PULTIN
SOIKEA KAULA

VAARIN ASETTUNUT PULTIN
SOIKEA KAULA

HUOMAUTUS

e Liitospintojen kiristimiseen metalli-metalli-kosketukseen
voidaan kayttda iskuvaanninta tai tavallista hylsyavainta,
jossa on pitka hylsy.

o Katso kohdat "Malli E497, hyddyllisia tietoja” ja “Iskuvddntimen
kayton yleisohjeet”.

7. Varmista liitospintojen metalli-metalli-kosketus jokaisessa
liitoksessa silmamaaraisella tarkastuksella koko pulttiliitospinnan
alueelta vaiheen 6 mukaisesti.

1-E497-FIN_2

ictaulic’
REV_D



I-E497-FIN / E497-mallin jaykkd Installation-Ready™ -liitin STRENG THIN "100 jarjestelmalle / Asennusohjeet

PUTKITUKIA KOSKEVAT VAATIMUKSET RAKENNUKSEN AIKANA

E497-mallin liittimet on tuettava putkituilla putkistojarjestelméan rakennuksen aikana, jotta liittimet tai litokset eivat vahingoitu. Muussa tapauksessa
putkiston jaykkyys voi karsia. Alla olevassa luettelossa esitetddn suurimmat sallitut putkien pituudet ("P”) ilman tukia. Jos asennettavien putkien pituus
ylittaa luettelossa esitetyt enimmaispituudet, putket on tuettava 1-100 Victaulic kenttdasennuksen kasikirjassa olevan kappaleen “Light-Wall Stainless
Steel Rigid System Hanger Spacing” ohjeiden mukaisesti.

Todellinen 90° & 45°
Nimelliskoko | ulkohalkaisija kulmat
DN/tuumaa | mm/tuumaa | ja T-haarat | Suora putki
DN50 60,3* 0,8 m 1,7m
2% 2.375*% 2.6 feet 5.6 feet
73,0 0,8m 1,5m
2% 2.875 2.6 feet 4.9 feet
DN65 76,1* 0,8 m 1,5m
3.000* 2.6 feet 4.9 feet
DN80 88,9 07m 1,2m
3% 3.500* 2.3 feet 3.9 feet
DN100 114,3* 0,7m 1.2m
4* 4.500* 2.3 feet 3.9 feet
DN125 139,7% 07m 1,2m
5.500* 2.3 feet 3.9 feet
141,3 0,7m 1.2m
5% 5.563 2.3 feet 3.9 feet
150A% 165,2% 07m 1,3m
2.3 feet 4.3 feet
DN150 168,3 0,7m 1,3m
6* 6.625% 2.3 feet 4.3 feet
200A* 216,3* 0,7m 1,2m
2.3 feet 3.9 feet
DN200 2191 0,7m 1,2m
8* 8.625* 2.3 feet 3.9 feet
DN250 273,0 0,7m 1,2m
10* 10.750% 2.3 feet 3.9 feet
DN300 323,9 0,7m 1,3m
12% 12.750* 2.3 feet 4.3 feet
* Japanin teollisuusstandardin (JIS) koko
MALLIN E497 LITTIMIEN
UUDELLEENKOKOAMISOHJEET
A\ VAROITUS
QEV% e Varmista aina, ettd putkistojarjestelmasta

S

D ’:Ji»

Néiden ohjeiden laiminlydnti voi aiheuttaa loukkaantumisen ja/tai
aineellista vahinkoa.

on poistettu kaikki paineet ja ettd se on
tyhjennytty valittomasti ennen kaikkien
Victaulicin putkistotuotteiden asentamista,
irrottamista, saatamista tai huoltamista.

1. Varmista, etta jarjestelméan paineet on poistettu ja ettd putkisto
on kokonaan tyhjennetty ennen minkaan liittimen purkamista.

2. Loysaa litoksen mutterit, jotta liittimen voi poistaa
litoskomponentin péista.

3. Poista koteloista mutterit, pultit ja tiiviste. Tarkista kaikki osat
vaurioiden ja kulumisen varalta. Jos havaitset vaurioita tai kulumia,
kayta Victaulicin valmistamia uusia litoskomponentteja.

4. Tarkista litoskomponenttien paat sivulla 1 vaiheessa 2
esitetylld tavalla.

A\ HUOMIO

e Levita ohut kerros soveltuvaa voiteluainetta, jotta tiiviste ei litisty,
mene rullalle tai repeydy asennuksen aikana.

Sopimattoman voiteluaineen kaytto vahingoittaa tiivistettd, minka
seurauksena liitos vuotaa ja aiheuttaa omaisuusvaurioita.
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5. VOITELE TIIVISTE ENNEN E497-MALLIN LITTIMIEN
UUDELLEENASENNUSTA: Levitd ohut kerros yhteensopivaa
voiteluainetta (esim. Victaulic Lubricant) tai silikonipitoista voiteluainetta
tiivisteen huulille ja ulkopuolelle. Jos tiivistettd kdytetddn uudelleen,

on normaalia, ettd sen ulkopinta nayttad huollon jalkeen vaalealta.

HUOMAUTUS

Mallin E497 liittimet
voidaan koota uudelleen
kahdella eri tavalla.

e UUDELLEENKOKOAMINEN, TAPA 1: Liittimen voi koota
uudelleen "asennusvalmiiseen” tilaan kiinnittamalla tiiviste
koteloihin, sen jalkeen pultit ja kiertdmalla mutterin jokaiseen
pulttiin siten, ettd pulteista nakyy 2 — 3 kierretta (katso kuva
ylld). Jos valitset tdman tavan, noudata vasemmassa sarakkeessa
olevia vaiheita 1 - 3 ja sivuilla 1 ja 2 olevia vaiheita 5 - 7.

TAI

e UUDELLEENKOKOAMINEN, TAPA 2: Tiiviste ja kotelot
voidaan koota liitoskomponentin paihin noudattamalla
vasemman sarakkeen vaiheita 1 - 3 ja kaikkia vaiheita osiossa
"Uudelleenkokoaminen, tapa 2”.
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UUDELLEENKOKOAMINEN, TAPA 2

e Varmista aina, ettd putkistojarjestelmasta
on poistettu kaikki paineet ja ettd se on
tyhjennytty valittomasti ennen kaikkien
Victaulicin putkistotuotteiden asentamista,
irrottamista, saatamista tai huoltamista.

Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa loukkaantumisen ja/tai
aineellista vahinkoa.

1. Varmista, ettd "Mallin E497 liittimien uudelleenkokoamisohjeiden”
vaiheet 1-5 on suoritettu.

Liitoskom-
ponentin paa

Tiivisteen
keskihaara

2. ASENNA TIIVISTE: Tyénna
putken/liitoskomponentin uritettu
paa tiivisteeseen niin pitkalle, etta
se koskettaa tiivisteen keskihaaraan.

3. YHDISTA LIITOSKOMPONENTIT:
Kohdista kaksi uritettua
litoskomponentin paata. Tydnna toisen
putken / litoskomponentin uritettu paa
tiivisteeseen siten, ettd se koskettaa
tiivisteen keskihaaraan. HUOMAA:
Varmista, ettei mikaan tiivisteen osa
ulkone putken tai liitoskomponentin
padssa olevaan uraan.

4. ASENNA LITTIMET: Asenna
liittimet tiivisteen paalle. Varmista,
ettd koteloiden kiilat kohdistuvat
oikein molempien liitoskomponentin
uritettuihin paihin.

5a. ASENNA PULTIT/MUTTERIT:
Asenna pultit ja kierrd jokaiseen pulttiin
mutteri sormitiukkuuteen. HUOMAA:
Varmista, ettd jokaisen pultin soikea
kaula asettuu oikein pultinreikaan.

5b. KIRISTA MUTTERIT: Noudata
sivun 2 vaiheita 6 ja 7 asennuksen
loppuunsaattamiseksi.

ISKUVAANTIMEN KAYTON YLEISOHJEET

o Kirista mutterit tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin puolelta
liitospintojen metalli-metalli-kosketukseen saakka.

o ALA jatka mutterien kiristystd enaa sen jilkeen, kun venttiilin
silmamaaraiset asennusvaatimukset (kohdat 6 - 7 sivuilla 2 - 4)
ovat tayttyneet.

Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa liitoksen vikaantumisen ja
seurauksena kuoleman, loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

Iskuvdanninta kaytettdessa asentaja ei osaa arvioida muttereiden
vaantdmomenttia yhta hyvin kuin mutteriavainta kayttaessaan. Jotkin
iskuvaantimet ovat erittain tehokkaita, joten niiden kayttédn on
perehdyttava riittavasti, jotta pultit tai liittimien pulttilitospinnat paase
vaurioitumaan tai murtumaan asennuksen yhteydessé. Valitse aina
sopivan kokoinen iskuvaannin, joka on riittdvan voimakas, mutta ALA jatka
pulttien kiristamista sen jalkeen, kun silmamaaraisesta tarkastuksesta
annetut ohjeet (kohdat 6 — 7 sivuilla 2 — 4) ovat téyttyneet. Jos epaéilet,
ettd mikd tahansa osa on kiristetty liikaa (esim. haljennut tai vadntynyt
pultti jne.), vaihda vioittuneen osan tilalle heti uusi osa.

Jos akku on lopussa tai iskuvadntimen teho ei riité, on hankittava uusi
akku tai iskuvaannin sen varmistamiseksi, etta venttiilin silmamaéaéaraiset
asennusvaatimukset (kohdat 6 — 7 sivuilla 2 — 4) tayttyvat. Jokainen
liitos on tarkastettava silmamaaraisesti oikeaoppisen asennuksen
varmistamiseksi.

Harjoittele iskuvaantimen kayttoa malliliitoksilla ja tarkista pulttien kireys
momenttiavaimella, jotta opit arvioimaan iskuvaantimen sopivan kayton.
Tarkista asennuskireydet saannéllisin aikavalein koko asennuksen
alueelta samalla menetelmalla.

Varmista iskuvaantimen oikea ja turvallinen kaytté noudattamalla aina
iskuvaantimen valmistajan antamia kayttdohjeita. Varmista myos, kaytat
liittimien asennuksessa oikean iskuluokan hylsyja.

Osien kiristykseen liittyvien ohjeiden noudattamatta jattaminen voi
johtaa:

e Loukkaantumiseen tai kuolemaan
e Pultin vaurioon tai murtumaan

¢ Pulttiliitospintojen vaurioitumiseen, rikkoutumiseen tai
pulttipesien murtumiin

e Liitosten vuotoihin ja omaisuusvahinkoihin
o Jarjestelman heikkenemiseen

Katso yhteystiedot osoitteesta victaulic.com
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