ASENNUS- JA MUUNTO-OHJEET I' 1 20'F| N

Installation-Ready™-lappaventtiilit

Mallisarjat 121, 122 ja 124 Original Groove System (OGS) -jédrjestelman liitoskomponenteille
Mallisarja E125 STRENG THIN "100 ruostumattomasta terdksesta valmistetuille liitoskomponenteille

MALLISARJA 124 MALLISARJA E125

* Lue ja ymmarrd kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.

e Varmista aina, ettad putkistojarjestelmasta on poistettu kaikki paineet ja ettd se on tyhjennytty valittomasti ennen kaikkien Victaulicin
putkistotuotteiden asentamista, irrottamista, saatamista tai huoltamista.

e Varmista, ettd kaikki laitteet, haaraputkistot tai putkiston osat, jotka on mahdollisesti eristetty testausta varten / testauksen ajaksi tai
venttiilin sulkemisen / asentamisen vuoksi, tunnistetaan, ja ettad niistd poistetaan paineet ja ne tyhjennetaan valittomasti ennen Victaulic-
tuotteiden asentamista, poistamista, saatamista tai huoltoa.

o ALA KAYTA INSTALLATION-READY™-LAPPAVENTTIILIA PAATTYVASSA PUTKESSA.

o Kayta silmdsuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.

Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa hengenmenetyksen tai vakavan loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.
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TARKEAA TIETOA
Original Groove System (OGS) -uraprofiili
|

STR=ENGTHIN"I00  Uraprofiili

=

Varmista aina, ettd kdytetdan oikeaa uraprofiilia. Original Groove
System (OGS) -uraprofiilin ja STRENG THIN 100 uraprofiilin valilla
on huomattava ero.

Mallisarjojen 121, 122 ja 124 Installation-Ready™-lappaventtiilit
on tarkoitettu kaytettaviksi VAIN OGS-uran kanssa yhteensopivien
litoskomponenttien kanssa. Katso OGS-uran erittelyt Victaulicin
julkaisusta 25.01, joka on ladattavissa osoitteesta victaulic.com.

Mallisarjan E125 Installation-Ready™-ldppaventtiilit on tarkoitettu
kaytettaviksi VAINSTRENG THIN 100 -uran kanssa yhteensopivien
liitoskomponenttien kanssa. Katso STRENG THIN ™100 -uran erittelyt

Victaulicin julkaisusta 25.13, joka on ladattavissa osoitteesta victaulic.com.

A VAROITUS

o ALA KAYTA INSTALLATION-READY™-
LAPPAVENTTIILIA PAATTYVASSA
PUTKESSA TAI JARJESTELMAN
VUOTOTESTAUKSEEN PAATTYVASSA
PUTKESSA.

e VARMISTA AINA, ETTA VENTTIILIN
KANSSA KAYTETAAN SIIHEN SOPIVALLA
URAPROFIILILLA VARUSTETTUJA
LIITOSKOMPONENTTEJA.

o ALA LOYSAA TAI KIRISTA LIITOSKOMPONENTTEJA, KUN
VENTTIILI ON PAINEISTETTU.

e Jarjestelman suunnittelijan vastuulla on tarkistaa, etta
liitoskomponentit ovat yhteensopivia kayttotarkoitukseen
valitun nesteen kanssa.

¢ Kemiallisen koostumuksen, pH:n, kdyttélampétilan, kloriditason,
happitason ja virtausnopeuden vaikutus liitoskomponentteihin
on arvioitava sen varmistamiseksi, etta jarjestelman kayttoika
on hyvaksyttava tasolla valittuun kdyttotarkoitukseen ndahden.

Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa kuoleman tai vakavan
loukkaantumisen.

e  ALA KAYTA INSTALLATION-READY™-LAPPAVENTTIILIA
PAATTYVASSA PUTKESSA TAI JARJESTELMAN
VUOTOTESTAUKSEEN PAATTYVASSA PUTKESSA.

e ALA asenna Installation-Ready™-
lappaventtiileja jarjestelmaan,
kun lappa on taysi "auki”
olevassa asennossa. Taysin auki
oleva lappa voi vahingoittua
ja estdéa venttiilin normaalin
toiminnan.

e Jos kaytat Installation-Ready™-l&appaventtiileja kuristuskayttoon,
suosittelemme, etta sijoitat [&pan vahintdan 30 astetta auki olevaan
asentoon. Parhaan tuloksen saavuttamiseksi l&pan tulee olla
30 - 70 astetta auki putkistojarjestelméan virtausvaatimuksista
/ ominaisuuksista riippuen. Korkeat putkiston nopeudet ja/tai
kuristuskaytto lapén ollessa alle 30 astetta auki voivat aiheuttaa
melua, vardhtelya, kavitaatiota, vakavia kulumia tiivisteissa ja/tai
hallinnan menetyksen. Kysy lisatietoja kuristuskaytosta Victaulicilta.

. Victaulic suosittelee rajoittamaan vesiputkistojen virtausnopeuden
enintdan 4 metriin sekunnissa. Jos aiot asentaa tdman
venttiilin jarjestelmaan, jossa tarvitaan / kdytetdan korkeampaa
virtausnopeutta, ota ensin yhteytta Victauliciin.

. Victaulic suosittelee hyvien putkikdytantdjen noudattamista ja
venttiilin asentamista viiden putken halkaisijan paahén alavirtaan
epasaannollisisté virtausléhteista (esim. pumput, kulmat ja
ohjausventtiilit) katsottuna. Jos tdma ei ole kaytannollisesti
toteutettavissa tilarajoitusten vuoksi, jarjestelméa on suunniteltava siten,
ettd se paikantaa ja suuntaa venttiilin dynaamiseen vaantémomenttiin
ja venttiilin kayttdikaan kohdistuvien vaikutusten minimoimiseksi.

U Installation-Ready™-ldppéventtiilit ja litosputket on tuettava kunnolla,
jotta litoskohtiin ei kohdistu liikaa rasitusta. Putkiston ripustimet on
sijoitettava "I-100 Field Installation Handbook” -asennusoppaan
kohdassa "Rigid System Hanger Spacing” olevien ohjeiden mukaisesti.

o Installation-Ready™-lappaventtiileitd ei saa hitsata, ja hitsaus mitatoi
Victaulicin takuun.

ASENNUS

1. ALA PURA VENTTIILIA:
Installation-Ready™-l&ppaventtiilit
on suunniteltu niin, ettei
asentajan tarvitse irrottaa pultteja
ja muttereita asennusta varten.
Suunnittelun ansiosta asentaja
voi liittéa liitoskomponenttien
uritetut paat suoraan venttiiliin.

ALA POISTA
MUTTEREITA/PULTTEJA
ASENNUSTA VARTEN

2. TARKISTA
LIITOSKOMPONENTTIEN PAAT:
Uran ja liitoskomponentin paan
valiin jaavien litoskomponenttien
ulkopintojen on oltava sileita, eika
niissa saa olla painumia, ulkonemia,
hitsaussaumoja tai valssimerkkeja,
jotta liitos ei padse vuotamaan.
Poista kaikki 0ljy, rasva, irronnut
maali, lika ja katkaisujatteet.

Ylla valkoisella korostetussa putken paan reunassa ei saa olla mitdan
karkeita tai terdvid reunoja, jotka voivat aiheuttaa tiivisteeseen/putken
pysaytyskappaleeseen viiltoja asennuksen yhteydessa.

Liitoskomponenttien ulkohalkaisijoiden, uramittojen ja suurimman
sallitun avautumishalkaisijan on oltava alla olevissa julkaisuissa
esitettyjen toleranssien rajoissa: Victaulicin uusin OGS -urakohtainen
julkaisu 25.01 (mallisarjat 121, 122 ja 124), julkaisu 25.01 tai
Victaulicin STRENG THIN 100 uraerittelyt (mallisarja E125), julkaisu
25.13. Voit ladata nama julkaisut osoitteesta victaulic.com.

A\ HUOMIO

e Levitd ohut kerros soveltuvaa voiteluainetta vain tiivisteen
huulille, jotta huulet eivat litisty, mene rullalle tai repeydy
asennuksen aikana.

Sopimattoman voiteluaineen kayttd voi vahingoittaa tiivistetta,
minka seurauksena liitos vuotaa ja aiheuttaa omaisuusvaurioita.

3a. TARKISTA TIIVISTE: Varmista, etta tiiviste soveltuu aiottuun

kayttotarkoitukseen. Varikoodi ilmaisee materiaaliluokan. Katso

varikooditaulukko Victaulicin julkaisusta 05.01, joka on ladattavissa

osoitteesta victaulic.com.
G 3b. VOITELE TIIVISTE: Levita ohut

kerros yhteensopivaa voiteluainetta

(esim. Victaulic Lubricant) tai

silikonipitoista voiteluainetta vain

tiivisteen huulille (silikonisuihke ei

ole sopiva voiteluaine). HUOMAA:

Tiivisteen ulkopinta on voideltu

# valmiiksi tehtaalla. Al3 lisaa

i voiteluainetta tiivisteen ulkopinnalle.
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SIS B | © Ali koskaan jata osittain asennettua
i InstalIation-Ready'"-lé'ppéiventtiiIi.'a'"
liitoskomponentin paahan. KIRISTA OSA
) HETI ASENNUKSEN YHTEYDESSA NAIDEN
ASENNUSOHJEIDEN MUKAISESTI. Osittain
asennettu venttiili voi pudota ja aiheuttaa
loukkaantumisen tai revetad auki testauksen
yhteydessa.

e Pida kadet poissa liitoskomponenttien paista
ja venttiilin aukoista, kun olet tyontamassa
liitoskomponenttien uritettua paata
venttiiliin.

e Pida kadet poissa venttiilin aukoista
kiristdmisen aikana.

e Pida kddet poissa venttiilin aukoista kiristdmisen aikana.

Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa hengenmenetyksen
tai vakavan loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

4. KOKOA LIITOS: Kokoa liitos kohdistamalla ja tyéntamalla
litoskomponentin pda kohtisuoraan venttiilin jokaiseen aukkoon.

Tyonna liitoskomponentin uritetut paat venttiiliin siten, etté ne

koskettavat putken pysaytyskappaleeseen. Silmamaardinen tarkistus
vaaditaan sen varmistamiseksi, ettd venttiilikoteloiden avaimet kohdistuvat
kunkin liitososan uraan ja etté litoskomponentit asetetaan kohtisuorassa
venttiilin kaikkiin aukkoihin ennen mutterien kiristdmistd vaiheessa 5.

e Kiristd mutterit tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin puolelta
liitospintojen metalli-metalli-kosketukseen saakka.

o ALA KIRISTA venttiilin liitososia liikaa.

Venttiilin liitososien kiristykseen liittyvien ohjeiden noudattamatta

jattaminen voi johtaa:

¢ Loukkaantumiseen tai kuolemaan

e Pultin vaurioon tai murtumaan

¢ Pulttiliitospintojen vaurioitumiseen, rikkoutumiseen tai
pulttipesien murtumiin

e Liitosten vuotoihin ja omaisuusvahinkoihin

e Jarjestelman heikkenemiseen

5. KIRISTA MUTTERIT: kayta
iskuvaanninta tai pitkalla hylsylla
varustettua tavallista hylsyavainta ja
kiristd mutterit tasaisesti ja vuorotellen
kummaltakin puolelta liitospintojen
metalli-metalli-kosketukseen saakka.
Varmista, etta jokaisen pultin soikea
kaula asettuu oikein pultinreikiin.
ALA jatka mutterien kiristysta enaa
sen jalkeen, kun liitospintojen metalli-
metalli-kosketus on saavutettu. Jos
epailet, ettd mika tahansa osa on
kiristetty liikaa (esim. haljennut

tai vaantynyt pultti, mutterin
pullistuminen pulttiliitospinnassa
tai pulttiliitospinnan vaurioituminen
jne.), vaihda venttiilikokoonpano heti
uuteen. Katso kohdat "Hyddyllisia
tietoja” ja "Iskuvaantimen kayton
yleisohjeet”.

VAARIN ASETTUNUT
PULTIN SOIKEA KAULA

OIKEIN ASETTUNUT
PULTIN SOIKEA KAULA

HUOMAUTUS

e Mutterit on tarkeaa kiristaa tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin
puolelta, jotta estetaan tiivisteen litistyminen.

¢ Liitospintojen kiristamiseen metalli-metalli-kosketukseen voidaan
kayttaa iskuvaanninta tai tavallista hylsyavainta, jossa on pitka hylsy.

e Katso kohdat "Hyodyllisia tietoja” ja "Iskuvaantimen kayton
yleisohjeet”.

6. Hammaspyorakdytdn mukana toimitetut venttiilit: késipyora
toimitetaan erillddn hammaspytrakayton varresta. Kun olet suorittanut
kaikki aiemmat vaiheet, aseta kasipydra hammaspyorakayton varteen
ja kohdista reiadt. Napauta vetotappi kdsipydran ja hammaspydrakayton
varren lapi, kunnes se tyontyy toiselle puolelle.

HYODYLLISIA TIETOJA

Nimelliskoko Todellinen Pitkan
tuumaa ulkohalkaisija Mutterikoko hylsyn koko
DN tuumaa/mm tuumaa/metria tuumaa/mm
2 2.375 Y2 78
DN50 60,3 M12 22
2% 2.875 Y2 78
73,0 M12 22
3.000 Y2 78
DN65 76,1 M12 22
3 3.500 8 1%e
DN80 889 M16 27
4 4.500 8 1%e
DN100 114,3 M16 27
5.500 Y 1%
DN125 139,7 M20 32
6 6.625 Y 1%
DN150 168,3 M20 32
8 8.625 78 17%e
DN200 2191 M22 36

HUOMAA: Jotkin venttiilisarjat eivét valttamattd ole saatavilla kaikissa luetelluissa kokoluokissa.
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e Jokainen liitos on tarkastettava silmamaaraisesti.

e Vaarin asennetut liitokset on korjattava ennen jarjestelman tayttamista, testaamista ja kdyttoon ottamista.
e Kaikki asennuksen aikana vahingoittuneet osat on korvattava uusilla osilla ennen jarjestelman tayttamistd, testaamista tai kadyttéonottamista.
Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa liitoksen vikaantumisen ja seurauksena kuoleman, loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

7. Varmista pulttiliitospintojen metalli-metalli-kosketus jokaisessa liitoksessa silmdamaaraisella tarkastuksella, katso vaihe 5, sivu 3.

ISKUVAANTIMEN KAYTON YLEISOHJEET

Iskuvaantimet eivat tanna asentajalle suoraa "jakoavaintuntumaa”
mutterin vaantémomentin arvioimiseksi. Jotkin iskuvaantimet ovat
tuottavat erittdin suuria kierrosnopeuksia ja vaantdmomentteja, joten
niiden kayttoon on perehdyttava riittavasti, jotta pultit tai venttiilin
pulttilitospinnat eivat paase vaurioitumaan tai murtumaan asennuksen
yhteydessa liiallisesta kiristyksesta johtuen.

Kokoa venttiilit ndiden asennusohjeiden mukaisesti. Jatka mutterien
kiristysta kunnes silmamaaraiset asennusvaatimukset ovat tayttyneet.
Jokainen liitos on tarkastettava silmamaaraisesti oikeaoppisen
asennuksen varmistamiseksi.

Ohessa on joitakin esimerkkeja olosuhteista, jotka saattavat johtaa
liialliseen kiristykseen:

. Liitososien epatasainen kiristaminen — Kiristd mutterit tasaisesti
ja vuorotellen kummaltakin puolelta liitospintojen metalli-metalli-
kosketukseen saakka.

. Erittelyistd poikkeavat uritettujen putkien paiden mitat (etenkin
matalat urat) - Jos liitos ei nayta silmamaaraisesti oikealta, poista
venttiili ja varmista, etta kaikkien uritettujen putkien paiden mitat
tayttavat Victaulicin erittelyt.

. Mutterien kiristdmisen jatkaminen sen jalkeen, kun silmamaaraiset
vaatimukset ovat tiyttyneet — ALA jatka mutterien kiristamists
sen jélkeen, kun silmamaéaraisen tarkastuksen vaatimukset ovat
tayttyneet. Jatkuva kiristdminen voi aiheuttaa liiallisen kuormituksen,
joka vaarantaa pultin eheyden pitkalla aikavalilla. TAma johtaa
litosten pettdmiseen seka vakaviin henkilo- ja omaisuusvahinkaihin.

e Litistyneet tiivisteet

e  Venttiilid ei asennettu ndiden asennusohjeiden mukaisesti—
Naiden asennusohjeiden noudattaminen auttaa vélttdmaéan edella
mainitut ongelmat

Jos epdilet, ettd mika tahansa osa on kiristetty liikaa (esim. vaantynyt

pultti, vadristynyt mutteri pulttiliitospinnassa, vaurioitunut pulttiliitospinta

jne.), koko venttiilikokoonpano on heti vaihdettava uuteen.

Jos akku on tyhjentynyt tai jos iskuvdannin ei ole riittdvan tehokas,
asennuksessa on kaytettdva uutta akkua tai riittavan tehokasta
iskuvaanninta.

Harjoittele venttiilikokoonpanon kiristdmista iskuvaantimelld. Tarkista
harjoittelumielesséa tehdyt venttiilikokoonpanot momenttiavaimella
maarittdaksesi iskuvaantimen soveltuvuuden asennukseen ja saada
tarvittaessa sen asetuksia.

Varmista iskuvaantimen oikea ja turvallinen kayttdé noudattamalla aina
iskuvdantimen valmistajan antamia kayttdohjeita.

Osien kiristykseen liittyvien ohjeiden noudattamatta jattaminen

voi johtaa:

e Pultin vaurioon tai murtumaan

o Pulttiliitospintojen vaurioitumiseen, rikkoutumiseen tai
pulttipesien murtumiin

e Liitosten vuotoihin ja omaisuusvahinkoihin

e Jarjestelman heikkenemiseen

Loukkaantumiseen tai kuolemaan

1-120-FIN_4
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VENTTIILIN POISTAMINEN JA VAIHTAMINEN

A\ VAROITUS

e Varmista aina, ettad putkistojarjestelmasta
e t on poistettu kaikki paineet ja ettd se on
tyhjennytty valittomasti ennen kaikkien
Victaulicin putkistotuotteiden asentamista,
irrottamista, saatamista tai huoltamista.

Néiden ohjeiden laiminlydnti voi aiheuttaa loukkaantumisen ja/tai
aineellista vahinkoa.

POISTAMINEN JA UUDELLEENKOKOAMINEN, TAPA 1

Tama on suositeltava tapa venttiilin poistamiseksi ja vaihtamiseksi, kun
litoskomponenttien paité ei ole asennettu kiintedsti ja ne voidaan vetaa
ulos venttiilin rungosta. Naité ohjeita sovelletaan kaikkiin asentoihin
asennettuihin venttiileihin. Liitoskomponenttien paat ja venttiili on
tuettava koko seuraavan prosessin ajan.

1. Varmista, etta jarjestelmén paineet on poistettu ja etta putkisto on
kokonaan tyhjennetty ennen kuin poistat jarjestelméstd minka tahansa
venttiilin.

1a. Aseta lappéa noin 20° etaisyydelle taysin kiinni -asennosta.

2. Loysaa venttiilikokoonpanon
muttereita vain sen verran, jotta
voit poistaa liitoskomponenttien
paat venttiilista.

3. Tarkista kaikki osat vaurioiden
ja kulumisen varalta. Jos havaitset
vaurioita tai kulumia, kayta
Victaulicin valmistamaa uutta
venttiilikokoonpanoa.

4. Asenna venttiili takaisin jarjestelmaan noudattaen kaikkia "Asennus”-
kohdan ohjeita sivuilla 2 — 4.

POISTAMINEN, TAPA 2

Tata tapaa tulee kayttaa vain silloin, kun litoskomponenttien paat
on asennettu kiintedsti ja niita ei voi vetaa ulos venttiilin rungosta.
HUOMAA: Tata tapaa kaytettdessa venttiilin vaurioitumisen

todennakoisyys on suurempi; vaurioitunut venttiili on vaihdettava uuteen.

Naité ohjeita sovelletaan kaikkiin asentoihin asennettuihin venttiileihin.
Liitoskomponenttien paat ja venttiili on tuettava koko seuraavan
prosessin ajan.

1. Varmista, ettd jarjestelman paineet on poistettu ja ettd putkisto on
kokonaan tyhjennetty ennen kuin poistat jarjestelméstéd minka tahansa
venttiilin.

1a. Aseta lappa noin 20° etaisyydelle taysin kiinni -asennosta.

2. Poista mutterit, pultit ja aluslevyt venttiilikokoonpanosta alemman
kotelon poistamiseksi, katso kuva alla.

A\ HUOMIO

e Varo, etteivat liitoskomponenttien paat tee viiltoja kasiin ja
kasivarsiin venttiilin poiston yhteydessa. Suosittelemme viilloilta
suojaavien kasineiden kayttamista.

Néiden ohjeiden laiminlyonti voi johtaa henkildvahinkoihin.

HUOMAUTUS

e Suurikokoisten venttiilikokoonpanojen yldosa voidaan joutua
tukemaan kattonosturilla / vinssilla tai vastaavalla laitteella
seuraavien vaiheiden suorittamiseksi.

¢ Tarkkaile tiivisteen huulia venttiilin irrottamisen yhteydessa.
Liitoskomponenttien paat voivat olla teravia. Jos tiiviste vedetdan
liitoskomponenttien péiden yli ilman suojausta, tiivisteen huuli
voi reveta, jolloin venttiilia ei voi kayttaa.

3. Kun venttiilikokoonpanon ylédosa

on tuettu turvallisesti, purista tiiviste
litoskomponenttien padiden véliin. Jatka

@l tiivisteen tydntédmista litoskomponenttien
N paiden véliin ja tydnna samalla
venttiilikokoonpano liitoskomponenttien
paiden véliin jaavan aukon lapi.

4. Kun olet poistanut venttiilin
litoskomponenttien paiden valista, tarkista
kaikki osat vaurioiden ja kulumisen
varalta. Jos havaitset vaurioita tai kulumia,
kayta Victaulicin valmistamaa uutta
venttiilikokoonpanoa.

UUDELLEENKOKOAMINEN, TAPA 2

A HUOMIO

o Valta tiivisteen litistyminen, rullalle meneminen tai repeytyminen
levittamalla ohut kerros yhteensopivaa voiteluainetta tiivisteen
huulille ja tiivisteen ndkyvissa olevaan alaosaan, johon alempi
kotelo kohdistuu.

Sopimattoman voiteluaineen kayttd voi vahingoittaa tiivistetta,
minka seurauksena liitos vuotaa ja aiheuttaa omaisuusvaurioita.

5. Levita ohut kerros yhteensopivaa voiteluainetta (esim. Victaulic
Lubricant) tai silikonipitoista voiteluainetta tiivisteen huulille ja
tiivisteen nakyvissé olevaan alaosaan, johon alempi kotelo kohdistuu
(silikonisuihke ei ole sopiva voiteluaine).

HUOMAUTUS

o Tarkkaile tiivisteen huulia samalla, kun venttiili tyonnetdan
liitoskomponenttien pdiden véliin. Liitoskomponenttien paat voivat
olla teravia. Jos tiiviste vedetaan liitoskomponenttien paiden yli
ilman suojausta, tiivisteen huuli voi revetd, jolloin venttiilia ei voi
kayttaa. Voit joutua hiomaan liitoskomponenttien paita estaaksesi
tiivisteen vaurioitumisen asennuksen yhteydessa.

6. Kun venttiilikokoonpanon ylaosa

on tuettu turvallisesti, purista tiiviste
litoskomponenttien paiden véliin. Jatka
tiivisteen tydntamistéa liitoskomponenttien
paiden véliin ja tyénna samalla
venttiilikokoonpano aukon lapi siten, etta
ylemman kotelon avaimet kohdistuvat
kokonaan jokaisen liitoskomponentin paiden
uriin. Varmista, etta tiiviste istuu tasaisesti
litoskomponenttien paiden koko kehéllg, ja
ettd mitkaan tiivisteen osat eivat ole litistyneet
| tai vaurioituneet. Jos havaitset vaurioita, koko
venttiilikokoonpano on vaihdettava uuteen.

i

7. Asenna alempi kotelo paikalleen. Varmista, etta tiiviste istuu
kokonaan alemmassa ja ylemmasséa kotelossa, ja etta venttiilikoteloiden
avaimet kohdistuvat kunkin liitoskomponentin paissa oleviin uriin.
Asenna pultti pulttiliitospintojen kaikkiin reikiin. Asenna aluslevy
jokaiseen pulttiin ja kierra jokaiseen pulttiin mutteri sormikireyteen.

8. Noudata sivujen 3 — 4 vaiheita 5 ja 6 asennuksen

REV_D
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VIPULUKKOKAHVAN MUUNTAMINEN
HAMMASPYORAKAYTOKSI

e Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen
kuin yritdt muuntaa vipulukkokahvan
hammaspydrakaytoksi.

o Esta virtauksen kulkeminen venttiilin 1api
ja siirra lappa "suljettu”-asentoon ennen
ndiden ohjeiden noudattamista.

D!d;; igw!q
% o RS

Vipulukkokahvan voi irrottaa poistamatta venttiilid putkistojarjestelmasta.
Esté virtauksen kulkeminen venttiilin 1api ennen vipulukkokahvan
poistamista.
Asennon osoitin
nadyttaa, etta venttiili
on kokonaan
"suljettu”-asennossa _

Néiden ohjeiden laiminlyonti voi
aiheuttaa hengenmenetyksen tai vakavan
loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

Livs
g
s

SIS

1. Siirra venttiilin 1appé taysin "suljettu”-asentoon vipulukkokahvan
avulla. HUOMAA: karan paalla on asennon osoitin.

3. Irrota vipulukkokahva asennuslevysta.

A HUOMIO

o ALA yrita kayttaa Installation-Ready™-lappéventtiilia ilman
asennettua kahvaa tai hammaspydrakayttoa.

Jos et noudata tita ohjetta, venttiili ei toimi oikein ja kara
vaurioituu.

4. Poista kaksi pulttia ja aluslevyt ja poista sitten vipulukkokahvan
asennuslevy.
Poista

— |ampoeristin
laipasta

Ty,

Vararengas

6. Varmista, ettd O-rengas ja vararengas ovat edelleen paikoillaan
karaa ymparoivassa laipan syvennyksessa ylla olevan kuvan mukaisesti
(O-rengas on asennettu vararenkaan alle).

7. Aseta hammaspyorakadyton sovitinlevy karan paalle. Kohdista
hammaspyorakayton sovitinlevysséa olevat reidt laipassa oleviin reikiin.

1-120-FIN_6
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8. Levita lukitusainetta neljgan asennuspulttiin. Kiinnita
hammaspyorakayton sovitinlevy laippaan neljalléd asennuspultilla.
Kiristd asennuspultit momenttiin 38 — 41 Nem.

9. Aseta lampoeristin karan paalle. Kohdista lampoeristimen reiat
hammaspyorakayton sovitinlevyn reikiin.

10. Kierrd hammaspyorakayton kasipyoraa, kunnes nuoli osoittaa
suljettua "SHUT"-asentoa (kuva ylhaalla).

12a. Kiinnitd hammaspyorakayttd/valitysholkki hammaspytrakayton
sovitinlevyn paalle ja kohdista hammaspytrakaytdon nelja reikaa
sovitinlevyssa/lampderistimessa olevien neljan reidn kanssa.

HUOMAA: Joissakin tapauksissa kasipydraa voi joutua kiertdmaan,

jotta valitysholkki/kara saadaan kohdistettua hammaspyorakaytossa ja
sen sovitinlevysséa oleviin pulttien aukkoihin. Jos tdma on tarpeen, l6ysaa
kuusiolukkomutteri ja "suljettu”-asennon pysaytyskohdan saatéruuvi
kohdistuksen mahdollistamiseksi (lisatietoja seuraavalla sivulla).

12b. Laita jokaiseen pulttiin aluslevy ja kierra pultit kiinni
hammaspydrakayton sovitinlevyssa/lampoeristimesséa olevien
asennusreikien lapi.

12c. Kirista nelja pulttia kokonaan siten, etta aluslevyt litistyvat.

12d. Maéarita "suljettu”-asennon pysaytyskohta seuraavalla sivulla
olevien ohjeiden mukaisesti. Se on erityisen tarkeaa etenkin, jos jouduit
kiertamaan kasipytraa vaiheessa 12a.

—

13. Kun olet méaarittanyt "suljetun” asennon pysaytyskohdan vaiheessa
124, siirra venttiili kokonaan "auki”-asentoon (90° oikein saadetysta
"suljettu”-asennosta). Maarita "auki”-asennon pysaytyskohta seuraavalla

sivulla olevien ohjeiden mukaisesti.

REV_D
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Installation-Ready™-lappaventtiilit

Mallisarjat 121, 122 ja 124 Original Groove System (OGS) -jdrjestelman liitoskomponenteille
Mallisarja E125 STRENG THIN " 100 ruostumattomasta terdksesta valmistetuille liitoskomponenteille

HAMMASPYORAKAYTON SULJETTU-ASENNON
PYSAYTYSKOHDAN ASETUS JA SAATO

2a. Loysdad hammaspyorakayton oikealla puolella olevaa
kuusiolukkomutteria (vastapaivaan).

2b. Loysaa sisaista asetusruuvia kuusiokoloavaimella noin kolmen
kierroksen verran (vastapéivaan).

HUOMAUTUS

e Jos kaytossa on karan laajennusosa, voit joutua tekemaan lisaa
saatoja saavuttaaksesi taysin "suljettu”-asennon.

| 3. Varmista, etta venttiili on

| kokonaan "suljettu”-asennossa.
Tarkista tdysin "suljettu”-asento
2 poistamalla hammaspyorakéyton
il yldosassa oleva osoitinnuoli,

4 ja varmista asento karan paalla
olevasta osoittimesta (katso kuva
vasemmalla).

4a. Kirista sisdistd asetusruuvia kuusiokoloavaimella (my&tapaivaan),
kunnes se koskettaa sisdista kvadranttihammaspy®raa.

4b. Pidé sisdinen asetusruuvi valitussa kohdassa kuusiokoloavaimen
avulla ja kirista kuusiolukkomutteri (myotapaivaan).

5. Tarkista hammaspydrakayton oikea toiminta kdantamalla kasipyoraa.
Toista tarvittaessa taman vaiheen aiemmat toimet.

6. Laita polykupu takaisin ja noudata seuraavassa sarakkeessa olevia
"auki”-asennon pysaytyskohdan saatdohjeita.

HAMMASPYORAKAYTON AUKI-ASENNON
PYSAYTYSKOHDAN ASETUS JA SAATO

2a. Loysdad hammaspyodrakdyton vasemmalla puolella olevaa
kuusiolukkomutteria (myétapaivaan).

2b. Loysaa sisdista asetusruuvia kuusiokoloavaimella noin kolmen
kierroksen verran (vastapédivaan).

3. Kaanna kasipyoraa
4 vastapaivaan. Varmista karan
paalld olevasta asennon
osoittimesta, etta venttiili on
N taysin "auki”’-asennossa (katso
A kuva vasemmalla). Karan paélla
{ Sijaitsevan asennon osoittimen
| tulee olla 90° oikein madritetysta
"suljettu”-asennosta.

4a. Kirista sisaista asetusruuvia kuusiokoloavaimella (my&tapaivaan),
kunnes se koskettaa sisdistd kvadranttihammaspyoraa.

4b. Pidéa sisdinen asetusruuvi valitussa kohdassa kuusiokoloavaimen
avulla ja kirista kuusiolukkomutteri (myttapéaivaan).

5. Tarkista hammaspyorakayton oikea toiminta kddntamalla kasipyoraa.
Toista tarvittaessa tdman vaiheen aiemmat toimet.

6. Laita polykupu ja asennon osoitin takaisin.

Ks. yhteystiedot osoitteesta victaulic.com
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