
Liukukannake, korkea, PSK 7324,  
DN 200 – 500

Liukukannake
Tekniset tiedot

Putki Kannake, mitat mm Massa 
kg

Eriste
max.
mm

DN de2 
mm

D l H h k m t r

200 219.1 219.1 327 280 170 155 81 6 12 17
160

250 273 273 408 307 170 180 83 8 16 24
300 323.9 323.9 458 382 220 245 108 8 16 33

200
350 355.6 355.6 492 398 220 260 110 10 20 40
400 406.4 406.4 570 424 220 270 110 10 20 48
450 457 457 620 449 220 285 110 10 20 51
500 508 508 672 474 220 325 112 12 24 61

DN a b c d e f g i j n o p t
200 444 135 184 143 165 118 274 26 - - 105 - 6
250 432 135 178 164 166 145 299 26 - - 105 - 8
300 432 160 178 229 220 170 374 42 90 206 130 50 8
350 430 160 178 240 219 186 388 42 95 204 130 50 10
400 420 160 172 250 221 214 414 34 100 202 150 50 10
450 420 160 172 265 221 239 439 33 108 201 150 50 10
500 418 160 172 300 224 264 462 36 113 201 150 75 12

Valmistettu PSK 7324 -standardin mukaan. 
Liukukannakkeen materiaali on S235JR SFS-EN
10025-2, 16Mo3 tai 13CrMo4-5 SFS-EN 10028-2 tai
1.4404 SFS-EN 10028-7.

Osat hitsataan toisiinsa jatkuvalla
molemminpuolisella pienahitsillä. 
Hitsin a-mitta on vähintään 0,35 x 
ohuemman levyn paksuus.
Putkisangat voidaan tarvittaessa 
kiinnittää liukujalkaan vaakatasoon 
nähden kulmaan a.
Suositeltava kulma a = 0° tai 45°.
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5 RAKENNE JA MITAT 5 STRUCTURE AND DIMENSIONS 

 
 

 
 

Kuva 1 Liukukannakkeen kokoonpano 
 

Figure 1 Pipe slide assembly 

 

 
 
 

Kuva 2 Liukukannake 
 

Figure 2 Pipe slide 

Osat hitsataan toisiinsa jatkuvalla 
molemminpuolisella pienahitsillä. Hitsin a-mitta on 
vähintään 0,35 x ohuemman levyn paksuus. 
 

The parts shall be welded together with continuous 
fillet weld on both sides. Minimum weld throat 
thickness a = 0,35 x thickness of thinner plate. 

Putkisangat voidaan tarvittaessa kiinnittää 
liukujalkaan vaakatasoon nähden kulmaan α. 
Suositeltava kulma α = 0° tai 45°. 
 

If necessary, pipe clamps can be fixed on the slide 
shoe in angle α to the horizontal plane. The 
recommended angle α = 0° or 45°. 
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Taulukko 1 Liukukannakkeen mitat Table 1 Dimensions of pipe slide 
Putki Kannake Eriste 
Pipe Pipe support Insulation 

DN de D l H h k m t r Massa kg max. 
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Weight kg mm 

200 219.1 220 327 280 170 155 81 6 12 17 160 
250 273 273 408 307 170 180 83 8 16 24 
300 323.9 324 458 382 220 245 108 8 16 33 

200 
350 355.6 356 492 398 220 260 110 10 20 40 
400 406.4 407 570 424 220 270 110 10 20 48 
450 457 457 620 449 220 285 110 10 20 51 
500 508 508 672 474 220 325 112 12 24 61 

 

 
Kuva 3 Päätylevy / End plate 
 

Kuva 4 Jäykistelevy / Stiffening plate 

Taulukko 2 Pääty- ja jäykistelevyn mitat Table 2 Dimensions of end and stiffening plates 
 

DN a b c d e f g i j n o p t 
200 444 135 184 143 165 118 274 26 - - 105 - 6 
250 432 135 178 164 166 145 299 26 - - 105 - 8 
300 432 160 178 229 220 170 374 42 90 206 130 50 8 
350 430 160 178 240 219 186 388 42 95 204 130 50 10 
400 420 160 172 250 221 214 414 34 100 202 150 50 10 
450 420 160 172 265 221 239 439 33 108 201 150 50 10 
500 418 160 172 300 224 264 462 36 113 201 150 75 12 
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