I rl d I U m o Lisataan kierroksia.

Esittelemmme nyt uuden, huipputeknologialla valmistetun Iridium -hiomapaperin, jonka nopeus ja
tehokkuus hipovat tdaydellisyytta. Iridium hioo pinnan karkeasta tasaisen siledksi nopeasti ja vahem-
malla tydmaaralld. Uudenlaisen tasmasirottelun ansiosta Iridium ei kulu helposti, vaan se kaytan-
nossa katsoen torjuu polya, jolloin hiomajyvat pysyvat teravina pidempaan. Uuden monireikaku-
vioinnin ansiosta pdlynpoisto on tehokasta ja kdtevaa. Aseta paikoilleen ja hio. Karkeista hienoihin
karkeuksiin, Iridium toimii hyvin seka pehmeille etta koville pinnoaille.

- Mirkan dlykkaat hiomatuotteet



Iridium

+ Nopea hionta erinomaisella pinnan viimeistelylla saastaa
aikaa ja rahaa.

+ Uuden tuotantoteknologian ansiosta erinomainen
tasalaatuisuus ja kestavyys.

« Tehokas monireikdkuviointi parantaa suorituskykya ja estaa
tukkeutumista.

« Korkealuokkaisen paperitaustan ansiosta hyva joustavuus
ja hiomajyvien kiinnittyvyys.

- Autoalan jalkimarkkinat « Puunty6sto - Komposiittiteollisuus « Ajoneuvoteollisuus

Tekniset tiedot

Hiomajyva Keraami / Alumiinioksidi
Vari Harmaa
Selkamateriaali Lateksipaperi, C-paperi
125 mm 150 mm 70x400 mm 31x133 mm Sideaine VOC-péaastoja vahentava hartsi
890R 121R 140R 54R Karkeudet 40 - 1000
Kiinnitys Tarra
Sirottelu Puoliavoin
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Iridium
Autoalan jalkimarkkinat

/aurionkorjausprosessi

Maalin poisto Korikitin hionta Pohjustus
Vaihe 1: Kdyta hiomapyorod, karkeus 80 Vaihe 1: Muotoile ja hio korikitti Vaihe 1: Haivyta reuna hiomapyorolla,
tai 120. hiomaliuskalla, karkeus 120 tai 180. karkeus 320 + pehmea vililaippa.
Vaihe 2: Haivytd reuna kayttamalla Vaihe 2: Muotoile ja hio korikitti Vaihe 2: Reunojen hiomiseen kayta
hiomapyoroa, karkeus 180. hiomaliuskalla, karkeus 180 tai 240. Mirlon Totalia, Very Fine (360).
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Pohjamaalin hionta Pinnan esikasittely Varin mattaaminen
Vaihe 1: Tasaa alue kayttamalla Vaihe 1: Hio reunat ja vaikeapddsyiset Vaihe 1: Viereisten alueiden esikasittelyyn
hiomaliuskaa, karkeus 320 tai 400. alueet kdsin Goldflex Soft arkilla, karkeus ja varin mattaamiseen kdyta Abralon
Vaihe 2: Hio pohjamaalattu alue P600. -pyorod, karkeus 1000 tai Mirlon Totalia,
kayttamalla hiomapyo6rod, karkeus 320. Vaihe 2: Konehio alue kayttamalla Xtra Fine (800).

hiomapyo6roa, karkeus 500 + vélilaippa.
Pyuala o
rakentaminen & remontointi

« Soveltuu useille puutyypeille: karkeudet 80-180 ovat taydellisia
nopeuden ja tehokkuuden kannalta.

- Vdlihionta: suositellut karkeudet 240-320.

« Tasoitteen hionta: suositellut karkeudet 120-180.

Mirkan dlykkaat hiomatuotteet -




MIRKA

Mirka Oy

66850 Jeppo
Suomi

Puh. 020 7602 111

www.mirka.fi

© Mirka Ltd 203645 MA082018FG





