Optimoitu vaurionkorjausjarjestelma




TEHOKAS KANNATTAVA POLYTON LAATU TuoTTAVA

Ota homma haltuun!

Mirkan kaanteentekeva optimoitu vaurionkorjausjarjestelma
(OSP, Optimized Surface Preparation System) tekee kaikista
tyovaiheista maksimaalisen tehokkaita.

Alykkaan kehitystydn tuloksena syntynyt konsepti virtaviivaistaa yksit-
taisten tyovaiheiden sijasta koko tyoprosessin ja mahdollistaa sen taydellisen
hallinnan.

Pintavaurioiden korjaaminen ei ole koskaan ollut ndin helppoa, nopeaa
ja kustannustehokasta, ja aina yhta huippulaadukasta!
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ERGONOMINEN TERVEELLISEMP]

Mita OSP on?

Mirkan optimoitu vaurionkorjausjarjestelma on todellakin ainutlaatuinen

innovatiivisten ratkaisujen ansiosta. Yksinkertaisuuden ja nopeuden takia tama
menetelma syrjayttad perinteiset tydmenetelmat.

OSP:n edut

= Nopeuttaa hiontaprosessia ja sadstaa aikaa, joka parantaa tuottavuutta
ja on kustannustehokasta.

= Jarjestelma on standardoitu, joka tarkoittaa selkeita vaiheita koko
prosessin lapi.

= POlyttomat hiontaratkaisut auttavat pitdmaan korjaamon siistimpans,
mika vahentda riskeja maalaustyon lopputulokseen.

= Terveellisempi tydymparistd tyontekijoille.
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" Standardoitu korjausprosessi on yksi avain asioita toimivan korjaamon tydnkulkuun. OSP jarjestelman avulla
tyonkulku on selkea ja yksinkertainen. Naiden ansiosta pdivan tavoitteisiin paaseminen onnistuu helpommin.

Tutkimuksen osoittavat, ettd maalaamot, jotka kayttivat OSP jarjestelmaa saastavat jopa 30% tyoajasta tamdn ansiosta.

Hionta-ajan vertailu

OSP vs perinteinen menetelma
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Perinteinen menetelma

osp

Yksinkertainen OSP-jarjestelma vahentaa hiomamateriaalin
kulutusta. Tutkimukset osoittavat 32% laskun hiomamaterialin

kaytossa naissa maalamoissa.

Hiomamateriaalin kulutus
- Perinteinen menetelman keskiarvo 13,3 kpl
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- OSP menetelman keskiarvo 9 kpl
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OSP - Pienten ja keskisuurten

. . . e Valmistelu on térkein vaihe!
pmto;en korjaus prosessi Saadaksesi hyva tartuntapinnan maalille

| on tarkeaa, ettd maalattava pinta on

Maalinpoisto /
Reu::j:n haivytys  OSP tuotteet puhdas.

KAYTA:
« Pyoro6 tai liuska nr. 1 maalinpoistoon.
« Pyord tai liuska nr. 2 reunojen haivytykseen.

Pohjamaalin
valmistelu OSP tuotteet

KAYTA: KAYTA:

« Liuska nr.1 kitin tasoittamiseen. « Pyoré nr. 3 vahentamaan

« Liuska nr.2 viimeisen kerroksen hiontakuvioita ja hdivtyttimaan
tasoitukseen ja ensimmaiseen reunoja.

hienon polyesteri kitin hiontaan.

OSP tuotteet

KAYTA: KAYTA: KAYTA:

« Pyoro tai liuska nr. 3 - Kayta kasihiomatyynya nr.4 « Viimeistele hionta pyorolla nr. 4.
pohjamaalin pinnan vaikeasti padstaviin
tasoitukseen. paikkoihin.
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OSP - Pienten pintojen korjaus

Maalinpoisto /
Reunojen héivytys

OSP tuotteet

Valmistelu on tarkein vaihe!

Saadaksesi hyva tartuntapinnan maalille
on tarkeaa, ettd maalattava pinta on
puhdas.

2)302]3

KAYTA:
« Liuska* tai pyéré 77mmnr. 2 ja 3.

Poh| lin
valmistelu

OSP tuotteet

KAYTA:
« Liuska* tai py6ré 77mm nr. 3.

KAYTA:
« Pyoré 77mm nr. 4.

Maalattavan pinnan
valmisteluhionta

OSP tuotteet

KAYTA:
« Py6ré 77mnr. 4.

KAYTA:

» Abralon 77mm karkeus 1000
reunojen haivyttamiseen ja karkeus
2000 hiottujen pintojen haivytykseen.

*OSP liuska halkaistu keskeltd.

ABRALON®
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Korkealaatuiset hiomatuott

e = Mirka OSP-1: 150 mm, 77 mm, 70 x 198 mm, 70 mmx 10mja 115 mmx 10 m
= Mirka OSP-2: 150 mm, 77 mm,70x 198 mm ,70mmx 10mja 115 mmx 10 m
= Mirka OSP-3: 150 mm, 77 mm, 70x 198 mm, 70 mmx 10 mja 115 mmx 10 m
= Mirka OSP-4: 150 mm, 77 mm ja Mirka OSP-4 115 x 125 mm
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eet ja tyokalut Mirka OSP jarjestelmaan

= Mirka tarvikevaunu

= Mirka polynimurit

= Paineilmakaynnistin

= Haaroitussarja

= Mirka® PROS 650CV 150 mm

= Mirka® OS 383CV 70 x 198 mm
= Mirka® OS 343CV 70 x 100 mm
= Mirka® ROS 325CV 77 mm

= Vililaippa 150 x 5mm 67H

= Mirka-tarkistusjauhe
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