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SPINNER MultiFit™ Connector Line for
1/2" helically corrugated foam cables

The cable preparation method uses the accessory Trimming Tool in addition to the
use of standard hand tools. Do not use any additional force greater than the preset
Trimming Tool spring tension.

1.
2.

Cut the cable end even with a fine tooth hacksaw.

Insert the cable into the Trimming Tool and against the cable stop as shown. Then
slowly rotate the Trimming Tool in a clockwise direction as indicated by the arrow on
the tool.

Remove the timmed cable jacket and outer conductor.

Cut and completely scrape away all foam and adhesive from the inner conductor. Use
care not to damage the copper clad finish.

Insert the chamfer tool over the cable inner conductor, then rotate the Trimming Tool
to chamfer the end of the inner conductor.

Inspect the cable trim dimensions.

Pull the sealing profile over the cable and place it in correct position. An even diam-
eter indicates that the sealing profile sits exactly in the wave profile of the cable.
Lubricate the sealing profile slightly (we recommend petroleum jelly) and thread the
back nut on the cable.

Note: Marking on the connector head can be used for measurement.

Slide the connector head onto the cable end. Thread the connector head onto the
cable unit.

Attention: Make sure that back nut does not rotate to the cable.

Use a spanner to tighten the connector head. Turn only the connector head.

. Recommendation: When the connection points downwards and the environment is

aggressive or extreme we recommend additional sealing measures.

Due to the helical corrugated shape of the cable outer conductor and possible dam-
age to the cable jacket such sealing measures have to be taken on the cable outer
conductor.

La préparation du cable nécessite un outil de dénudage ainsi que des outils
standard.

1.
2.

2

10.

Couper proprement le bout du cable de fagon droite avec une scie a dent fines.
Insérer le cable dans I'outil de dénudage jusqu'a la buté comme indiqué sur le sché-
ma. Ensuite, faire tourner lentement l'outil de dénudage dans le sens des aiguilles
d'une montre suivant la fléche indiquée sur l'outil.

Retirer la gaine du cable ainsi que le conducteur extérieur. Couper complétement la
mousse et 'adhésif se trouvant sur le conducteur intérieur. Faire attention de ne pas
endommager I'état de surface du conducteur intérieur.

Utiliser le trou se situant sous l'outil de dénudage pour réaliser un chanfrein sur le
bout du conducteur intérieur.

Veérifier les dimensions de dénudage.

Tirer le joint profilé sur le cable et le mette en position. Un diamétre régulier indique
que le joint profilé est parfaitement positionné dans la cannelure du cable.

Graisser légérement le joint profilé (vaseline recommandée) et visser la sécurité sur
le cable.

Nota: le reperé sur le conducteur extérieur peut étre utilisé pour le réglage de
l'écart.

Engager la téte du connecteur sur le cable et la visser jusqu’en butée.

Attention: La sécurité ne doit pas tourner par rapport au cable

Serrer la téte du connecteur a 'aide d'une clé plate, veiller a ce que seule la téte du
connecteur tourne.

Recommandation: Lors du montage avec une connexion orientée vers le bas et
en présence de conditions ambiantes agressives et sévéres, on recommande de
prendre des mesures d'étanchéité supplémentaires.

Du fait de 'ondulation hélicoidale du conducteur extérieur et d'endommagements
possibles de la gaine de cable, ces mesures doivent étre prises au niveau du
conducteur extérieur.

O método de preparacao de cabos mostrado aqui utiliza o acessoério ferramenta de
corte em conjunto com as ferramentas manuais. Nao aplique nenhuma forga maior
do que a proveniente da tensdao da mola da ferramenta.

1.
2.

10

Corte a ponta do cabo com uma serra para metais.

Insira o cabo na ferramenta de corte, junto a marcagéo de parada do cabo, como
mostrado. Gire vagarosamente a ferramenta de corte no sentido dos ponteiros do
relégio como indicado pela flecha da ferramenta.

Remova a capa cortada do cabo e o condutor externo. Corte e raspe completamen-
te fora toda a espuma dielétrica e o adesivo do condutor interno. Manuseie com
cuidado para nao danificar a camada de cobre.

Insira a ferramenta para chanfrar sobre o condutor interno do cabo. Gire a ferramen-
ta de corte para chanfrar a ponta do condutor interno.

Verifique as dimensdes do cabo que foram cortadas.

Puxe a junta de vedagéo perfilada sobre o cabo e posicione-a . Um didmetro cons-
tante sinaliza a posi¢ao exata da junta de vedagao no perfil corrugado do cabo.
Lubrifique ligeiramente a junta de vedagdo perfilada (recomenda-se vaselina) e
rosqueie a unidade de aperto sobre o cabo.

Nota: O sinal no condutor externo pode ser utilizado para o ajuste da distancia.
Deslize a cabega do conector sobre o cabo e rosqueie-a até parar. A unidade de
aperto ndo deve torcer-se em relagéo ao cabo.

Aperte a cabega do conector utilizando duas chaves de boca, virando somente a
cabega do conector.

Recomendado: Para a montagem com uma conexdo virada para baixo e com
efeitos agressivos e extremos do meio ambiente é recomendado tomar medidas
adicionais de vedagéo.

Devido a corrugagdo helicoidal do condutor externo do cabo e danificagdes pos-
siveis da capa do cabo estas medidas devem ser tomadas no condutor externo do
cabo.

Fiir

die Kabelvorbereitung als Zubehor das Absetzwerkzeug zusatzlich zum

Gebrauch von Standard-Werkzeugen verwenden. Keine zusétzliche Kraft anwen-

den,
1.
2.

3.

8.
9.

10.

, die groRer ist als die voreingestellte Federspannung des Absetzwerkzeuges!
Kabel rechtwinklig zur Kabellangsachse abséagen.

Kabelende bis zum Anschlag in das Absetzwerkzeug einschieben. Dann das
Absetzwerkzeug geman der auf dem Werkzeug angegebenen Richtung drehen.
Kabelmantel und abgesetzten AuRenleiter mit Dielektrikum entfernen. Innenleiter
von samtlichen Dielektrikumsresten und Klebemittel reinigen. Kupferbeschichtung
nicht beschadigen.

Entgrater (iber den Kabelinnenleiter schieben und unter Druck drehen, um den
Innenleiter zu entgraten.

AbsetzmaRe uberpriifen.

Profildichtung (iber das Kabel ziehen und in Position bringen. Ein gleichmaRiger
Durchmesser signalisiert den exakten Sitz der Profildichtung im Wellenprofil des
Kabels.

Profildichtung leicht einfetten (Vaseline empfohlen) und Abfangung auf das Kabel
aufschrauben.

Hinweis: Markierung am AuRenleiter kann zum Einstellen des Abstandes verwen-
det werden.

Steckverbinderkopf auf das Kabel schieben und bis zum Anschlag aufschrauben.
Achtung: Die Abfangung darf sich zum Kabel nicht verdrehen.

Steckverbinderkopf mit dem Gabelschliissel festziehen, dabei nur den Steckerkopf
drehen.

Empfohlen: Bei Montage mit nach unten zeigendem Steckanschluss und aggres-
siven und extremen Umwelteinfliissen wird empfohlen, zusatzliche Dichtmalnahmen
zu treffen.

Aufgrund der Schraubgewellung des KabelauBenleiters und mdglichen
Beschadigungen des Kabelmantels missen diese auf dem KabelauRenleiter erfol-
gen.

El método de preparacion del cable mostrado aqui, utiliza la herramienta de corte ademas
de las herramientas manuales nomales. No utilice ninguna fuerza adicional mayor ala que
viene prestablecida en el muelle de tension en la herramienta de corte.

1.
2.

Corte el extremo del cable con una segueta de diente fino.

Inserte el cable en la herramienta de corte y contra el cable deténgalo como se
muestra. En seguida, rote la herramienta de corte en direccién de las manecillas
del reloj segun se indica en la flecha de la herramienta.

Remueva el forro del cable cortado y saque el conductor. Corte y retire completamente
todo el foam y el adhesivo del conductor interior. Tenga cuidado de no dafiar el acaba-
do de cobre.

Inserte la herramienta "chamfer" sobre el conductor interior del cable, luego rote la
herramienta de corte para achaflanar el extremo del conductor interior.

Inspeccione las dimensiones de corte del cable.

Traccione la junta perfilada sobre el cable y coléquela en la posicién adecuada. Un
diametro uniforme indica la posicién exacta de la junta perfilada en el perfil ondulado
del cable.

Engrase ligeramente la junta perfilada (se recomienda utilizar vaselina) y atornille el
dispositivo antitraccion en el cable.

Nota: la marca en el conductor exterior se puede utilizar para ajustar la distancia.
Nota: la marca en el conductor exterior se puede utilizar para ajustar la distancia.
Insertar el cabezal del conectador sobre el cable y atomnillarlo hasta el tope.
Atencion: la abrazadera no debe girar con respecto al cable.

Apriete la cabeza del conector de unién con una llave de boca, girando sdlo la
cabeza del conector.

. Recomendacion: en el caso de un montaje con el conector dirigido hacia abajo y

bajo condiciones ambientales agresivas y extremas se recomienda adoptar medi-
das adicionales para asegurar la estanqueidad.

Debido a la ondulacién roscada del conductor externo del cable y a posibles dafios
del la cubierta del cable estas se deben aplicar en el conductor externo del cable.
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Trimming tool method

These instructions are written for qualified and experienced personnel. Please study them carefully before starting any work. Any liability or responsibility for the results of improper or unsafe installation practices is disclaimed. Please respect valid environmental regulations for assembly and waste disposal.
Studi i 4 Haftung baw. Gewél Bit

Ces instructions sont écrites pour des personnes qualifiées et expérimentées. Il est nécessaire de bien les lire avant de
pourle montage.
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Montage und

[ i idad. Por favor las regul

Estas instrugbes séo dirgio

personal calficado y con la debida experiencia. Por favor é de iniciar su trabaio. N

para proteccion ambientaly desecho de desperdicios.

antes de

pessoal qualficado e com a devida ia. Por favor leia-as

validos de meio ambiente para a montagem e remogao de residuos.
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iité ne pourra étre engagée si l'nstallation n'a pas été faite en conformité avec nos instructions. Priére de respecter les régles d'environnement en application

devido a execugdo da instalago de maneira impropria ou sem as adequadas medidas de seguranga. Por favor respeite 0s regulamentos
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The cable preparation method shown here uses standard hand tools. Fiir die hier aufgezeigte Kabelvorbereitung werden Standard-Werkzeuge|

FIGURES SHOW 7-16 PLUG

verwendet.
B,’:Eﬁ CONNES&SW m — 1. Cut the cable end even with a fine tooth hacksaw.
}.‘ '8 2. Trim the cable to the dimensions shown. Do not cut the inner conductor. 1. Kabel rechtwinklig zur Kabelldngsachse abséagen. 'g
ﬂhr‘ R= 3. Remove the trimmed cable jacket and outer conductor. Cut and completely 2. Kabel gem. vorgegebenen Mafen absetzen. Innenleiter nicht einschneiden! | &
» ° scrape away all foam and adhesive from the inner conductor. Use care not to 3. Kabelmantel und abgesetzten AuBenleiter mit Dielekirikum entfernen, @
Lu ‘7d \(;’f o | i - -l € damage the copper clad finish. Innenleiter von samtlichen Dielektrikumsresten und Klebemitteln reinigen.| £
N E 17 mT i © 4. Deburr the inner conductor and clean cable end. Kupferbeschichtung nicht beschadigen. ©
17 mm (11/16”) | (1116) 2 5. Inspect the cable trim dimensions. 4. Innenleiter entgraten und Kabelende séubem. 2
WRENCH FLAT 17 mm | © 6. Pull the sealing profile over the cable and place it in correct position. An even 5. Absetzmalie Uberprifen. ]
17 mm (11/16") (11167 | ) = diameter indicates that the sealing profile sits exactly in the wave profile of the 6. Profildichtung tiber das Kabel ziehen und in Position bringen. Ein gleichméaRiger| S
WRENCH FLAT a & cable. Durchmesser signalisiert den exakten Sitz der Profildichtung im Wellenprofil des|
WRENCH SIZE DEPENDS 7. Lubricate the sealing profile slightly (we recommend petroleum jelly) and thread Kabels.
ON CONNECTOR L the back nut on the cable. 7. Profildichtung leicht einfetten (Vaseline empfohlen) und Abfangung auf da:
Note: Marking on the connector head can be used for measurement. Kabel aufschrauben.
8. Slide the connector head onto the cable end. Thread the connector head onto Hinweis: Markierung am Aufenleiter kann zum Einstellen des Abstandes
[ [ ] the cable unit. verwendet werden.
\i \i Attention: Make sure that back nut does not rotate to the cable. 8. Steckverbinderkopf auf das Kabel schieben und bis zum Anschlag aufschrau-
9. Use a spanner to tighten the connector head. Turn only the connector head. ben.
10. Recommendation: When the connection points downwards and the environ- Achtung: Die Abfangung darf sich zum Kabel nicht verdrehen.
[ ot [ ot ment is aggressive or extreme we recommend additional sealing measures. 9. Steckverbinderkopf mit dem Gabelschllssel festziehen, dabei nur den
—— Due to the helical corrugated shape of the cable outer conductor and possible Steckerkopf drehen.
AREI Rt e mmmm_ﬁ T mﬂ damage to the cable jacket such sealing measures have to be taken on the 10. Empfohlen: Bei Montage mit nach unten zeigendem Steckanschluss und
L X X X X X X X X \ W—" X X X X ] I \1 cable outer conductor. aggressiven und extremen Umwelteinflissen wird empfohlen, zusatzliche
17 mm 9-1 mm Dichtmalnahmen zu treffen.
(669" (:354") Aufgrund der Schraubgewellung des KabelauRenleiters und mdglichen
Méthode de préparation du cable avec un outillage standard. Beschadigungen des Kabelmantels miissen diese auf dem KabelauRenleiter
erfolgen.
1. Couper proprement le bout du cable de fagon droite avec une scie a dent
fines.
2. Dénuder le cable suivant les dimensions indiquées sur le schéma. Ne pas El método de preparacion del cable descrito a continuacién usa herramientas
4 5 1 couper le conducteur intérieur. comunes.
3. Retirer la gaine du cable ainsi que le conducteur extérieur. Couper comple-

tement la mousse et 'adhésif se trouvant sur le conducteur intérieur. Faire 1. Corte el extremo del cable con una segueta de diente fino. o
attention de ne pas endommager Iétat de surface du conducteur intérieur. 2. Corte el cable a las dimensiones mostradas. No corte el conductor interior.
3

4. Utiliser le trou se situant sous l'outil de dénudage pour réaliser un chanfrein sur Remueva el forro del cable cortado y saque el conductor. Corte y refire comple-
le bout du conducteur intérieur. tamente todo el foam y el adhesivo del conductor interior. Tenga cuidado de no

5. Veérifier les dimensions de dénudage. dafiar el acabado de cobre.

A = ~0.5 mm, 45

IREARRARA (02

17 mm 9- mm 6.5+05 mm 6. Tirer le joint profilé sur le cable et le mette en position. Un diamétre régulier indi- 4. Quite las rebabas del conductor interior y limpie el extremo del cable.
(:6697) (:3547) (.256+0.02") que que le joint profilé est parfaitement positionné dans la cannelure du cable. 5. Inspeccione las dimensiones del corte del cable. o
7. Graisser légérement le joint profilé (vaseline recommandée) et visser la sécurité 6. Traccione la junta perfilada sobre el cable y coléquela en la posicién adecuada.
surle cable. Un didmetro uniforme indica la posicion exacta de la junta perfilada en el perfil
Nota: le reperé sur le conducteur extérieur peut étre utilisé pour le réglage de ondulado del cable. ) » _
Iécart. 7. Engrase ligeramente la junta perfilada (se recomienda utilizar vaselina) y ator-
8. Engager la téte du connecteur sur le cable et la visser jusqu’en butée. nille el dispositivo antitraccion en el cable. 3 ) _
Attention: La sécurité ne doit pas toumer par rapport au cable Nota: la marca en el conductor exterior se puede utilizar para ajustar la distan-
! 9. Serrer la téte du connecteur a l'aide d'une clé plate, veiller a ce que seule la téte cia. . - . .
MARKING _ du connecteur tourne. Nota: la marca en el conductor exterior se puede utilizar para ajustar la distan-
\77 b _\ 10. Recommandation: Lors du montage avec une connexion orientée vers le ca. .
C ] \ | :(\ bas et en présence de conditions ambiantes agressives et sévéres, on recom- 8. Inserta_r' el cabezal del conectador sobre el cable y atomillario hasta el tope.
H } % mande de prendre des mesures d'étanchéité supplémentaires. Atencién: la abrazadera no debe girar con respecto al cable. .
C i ‘ Du fait de l'ondulation hélicoidale du conducteur extérieur et d’endommage- 9. Apriete la cabeza del conector de unin con una llave de boca, girando solo la
i :( ments possibles de la gaine de cable, ces mesures doivent étre prises au cabeza del conector. ) o )
i B - - niveau du conducteur extérieur. 10. Recomendacio6n: en el caso de un montaje con el conector dirigido hacia
; . o ) abajo y bajo condiciones ambientales agresivas y extremas se recomienda
O método de preparagdo mostrado aqui utiliza fell'ramentas manuais. adoptar medidas adicionales para asegurar la estanqueidad.
3 mm 1. Corte a ponta do cgbo coEn uma serra para_meta|s. . Debido a la ondulacién roscada del conductor externo del cable y a posibles
(18") 2. Corte o cabo nas dimensdes mostradas. N&o corte o condutor intemo. dafios del la cubierta del cable estas se deben aplicar en el conductor externo
. 3. Remova a capa cortada do cabo e o condutor externo. Corte e raspe completa-

del cable.

mente fora toda a espuma dielétrica e o adesivo do condutor interno. Manuseie e . . .
N N DR R 2 prn RS Ny i S =

com cuidado para néo danificar a camada de cobre.
Rebarbe o condutor interno e limpe a ponta do cabo.

4. o
5. Verifique as dimensdes do cabo que foram cortadas. 1. A, f&?*@ﬁﬁ%éﬁ, ﬁiz]%ﬂﬁ% YA EY.
6. Puxe a junta de vedacao perfilada sobre o cabo e posicione-a . Um didmetro 2. ERagEEIRRS . ’Eﬂ%»r,;ll/ﬁ Wgﬁ:' - . N
constante sinaliza a posi¢éo exata da junta de vedag&o no perfil corrugado do 3. fg(ﬁ_%gg%%@ﬁs, IR AT EEIRN S ERRE . TEEREE
cabo. s . ' N W N N e
7. Lubrifique ligeiramente a junta de vedag&o perfilada (recomenda-se vaselina) e 4. fﬁW%{itE’ngfﬂiﬂ FEXTRAUE R TR R
rosqueie a unidade de aperto sobre o cabo. Nota: O sinal no condutor exter- 5. ﬁ!@, ﬁﬁ%;ﬁﬂgﬁnﬁﬁﬂ’ﬁﬁﬂ“. g §
no pode ser utilizado para o ajuste da distancia. 6. FEERES EAEE%&, TR ERAALE %Eﬁ’éﬂ‘ﬁ‘rﬁ‘h HUERIAR T
8. Deslize a cabega do conector sobre o cabo e rosqueie-a até parar. A unidade %?E‘%%%Hﬁﬁﬁﬂmmﬁﬁﬂ%ﬁ . oL e
RECOMMENDED: de aperto n&o deve torcer-se em relagéo ao cabo. 7. ﬁéyéﬁ ﬁ{?ﬁ%{#jﬂﬂ;ﬁ%i@(gu{f)ﬁﬂﬂiﬁ) R | =1/ PGSR
: 9. Aperte a cabega do conector utilizando duas chaves de boca, virando somente AR AILUAY F@Tﬂﬂ:ﬁﬂ%ﬂ@lﬁ%ﬁﬁfﬁ. L i
EXTRA SEALING a cabega do conector. 8. ROEPHAEFIIGMER Y] EFHRIRRITREDL. ER (RS HAER I
PROTECTION 10 Recomendado: Para a montagem com uma conexdo virada para baixo e ARV

com efeitos agressivos e extremos do meio ambiente é recomendado tomar 9. Fﬂfﬁfﬁ"%ﬂ%, ﬁgw&ﬁ@ﬁﬁﬁ . o
medidas adicionais de vedaggo. 10. 2 : SECHE A T OTARERERRT, DURAER AR A IR AR SR T, IR

Devido a corrugagdo helicoidal do condutor externo do cabo e danificagdes Hy‘@j%ﬂ?%ﬁ*ﬁﬁﬁ' .. N N
possiveis da cgpz;;é:io cabo estas medidas devem ser tomadas no oongStor HI AN S IRIUE BRI SUIRE TTREA IR, RIS AR
EfE.

externo do cabo.

These instructions are written for qualified and experienced personnel. Please study them carefully before starting any work. Any liability or responsibility for the results of improper or unsafe installation practices is disclaimed. Please respect valid environmental regulations for assembly and waste disposal.

Studi Beginn der leitung, die fir ist Bei 4 Haftung baw. Gewél Bit Montage und

Ces instructions sont écrites pour des personnes quallfiées et expérimentées. Il est nécessaire de bien les lire avant de i jon. Notre iité ne pourra étre engagée si l'nstallation n'a pas été faite en conformité avec nos instructions. Priére de respecter les régles d'environnement en application
pour le montage.
Est

personal calficado y con la debida experiencia. Por favor é de iniciar su trabaio. N 6sink i idad. Por favor las regul para proteccion ambientaly desecho de desperdicios.

pessoal qualificado e com a devida experiéncia. Por favor leia-as antes d atarefa. Né imos nenhuma devido a execugdo da instalago de maneira impropria ou sem as adequadas medidas de seguranga. Por favor respeite 0s regulamentos
montagem e remogao de residuos.
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