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KENTTAASENNUKSEN KASIKIRJA

e TIIVISTEIDEN TIEDOT
e PUTKEN VALMISTELU
e TUOTTEEN ASENNUS
e TUOTETIEDOT

A VAROITUS

g%

e Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin
tuotteiden asentamista, poistamista, saatamista
tai huoltamista.

e Poista paineet ja tyhjenna nesteet
putkistojarjestelmasta ennen Victaulicin tuotteiden
asentamista, poistamista, sdatamista tai huoltamista.

o Kayta silmasuojaimia, kyparaa, turvakenkia
ja kuulonsuojaimia.

Naiden ohjeiden ja varoitusten laiminlydnti voi aiheuttaa jarjestelmahairion
ja sen seurauksena loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

Jos haluat lisdkopion ohjeista tai jos sinulla on kysyttavaa
Victaulicin tuotteiden turvallisesta ja asianmukaisesta kaytosta,
ota yhteys Victaulicin edustajaan.

Uusimmat Victaulicin tuotteita koskevat tiedot ovat osoitteessa:

www.victaulic.com
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VAARAN TUNNISTAMINEN

Seuraavaksi esitellddan maaritelmét eritasoisten vaarallisten tilanteiden tunnistamiseksi.

Tamaé turvallisuusmerkinta ilmoittaa tarkeésté turvallisuutta koskevat viestista.
Kun néet tdman symbolin, ole valppaana ja huomioi loukkaantumisen mahdollisuus.
Lue huolellisesti ja ymmarré sita seuraava viesti.

A VAA A VAROITUS

* "VAARA” ilmoittaa valittomasti uhkavasta * "VAROITUS” ilmoittaa olemassa olevista
vaarasta, joka voi todennakdisesti vaaroista tai vaarallisista tilanteista,
aiheuttaa kuoleman tai vakavan jotka voivat aiheuttaa kuoleman tai
loukkaantumisen, jos annettuja ohjeita vakavan loukkaantumisen, jos annettuja
ja suositeltavia varotoimenpiteita ohjeita ja Itavia varotoi piteita
ei noudateta. ei noudateta.

/*\ HUOMIO HUOMAUTUS

* "HUOMIO” ilmoittaa mahdollisista
vaaroista tai vaarallisista tilanteista,

jotka voivat aiheuttaa loukkaantumisen ¢ "HUOMAUTUS” ilmoittaa erityisohjeita,
sekd tuotteen tai omaisuuden jotka ovat tarkeitd, mutta niihin ei liity
vahingoittumisen, jos annettuja ohjeita vaaratekijoita.

ja suositeltavia varotoimenpiteita
ei noudateta.

JOHDANTO

Tama kentalla tehtavia kokoonpano- ja asennustoita esitteleva kasikirja on perustava kenttatoiden
opaskirja, joka kasittaa Victaulicin mekaaniset putkistotuotteet nimelliskokoisille putkille seka
metrimitoitetuille hiiliteraksesta, ruostumattomasta teraksesta ja alumiinista valmistetuille

putkille. Tassa kasikirjassa esitetaan yksinkertaiset viittaukset asianmukaisiin asennustietoihin.
Tama kasikirjan lisaksi Victaulic tarjoaa seuraavia kasikirjoja muille tuotteille/materiaaleille:

. 1-300 — Asennusohjeet AWWA-tuotteille

. 1-500 — Asennusohjeet puristussovitteisille tuotteille
. 1-P500 — Asennusohjeet ruostumattomille teréstuotteille Vic-Press Luokka 5S ja 10S
. 1-600 — Asennusohjeet kupariliitostuotteille

. 1-900 — Asennusohjeet HDPE-tuotteille

Victaulic tai Victaulicin varastoa yllapitavat toimittajat ldhettavat pyynnosta asennusohjeiden lisékopioita.
Noudata aina hyvaa putkistojen asennuskaytantod. Annettuja paineita, lampétiloja, ulkoisia ja sisaisia
kuormituksia, suorituskykystandardeja ja toleransseja ei saa koskaan ylittaa.

Monet kayttosovellukset edellyttavat erityisolosuhteiden ja toimintaohjeiden huomiointia seka
turvakertoimien kayttamista. Valtuutettujen suunnittelijoiden tulee tutustua Victaulicin yleisluettelon
(G-100) osaan 26 ja Victaulic-julkaisuun 05.01, "Gasket Selection Guide” (Tiivisteiden valintaopas)
erityiskayttosovellusten vaatimusten maarittelemiseksi.
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HUOMAUTUS

e Victaulic Companyn periaatteena on parantaa tuotteitaan jatkuvasti. Siksi Victaulic
pidattaa oikeuden tuotteita, malleja ja standardilaitteita koskeviin muutoksiin siita
erikseen ilmoittamatta ja ilman niihin liittyvia velvollisuuksia.

¢ VICTAULIC EI VASTAA JARJESTELMAN RAKENTEESTA EIKA YHTIO OTA MYOSKAAN
VASTUUTA VAARIN SUUNNITELTUJEN JARJESTELMIEN AIHEUTTAMISTA
SEURAUKSISTA.

* Taman kasikirjan tarkoituksena ei ole korvata patevaa ja ammattimaista apua,
mika on edellytys mille tahansa tuotteen kayttdsovellukselle.

e Téassa kasikirjassa tai muussa Victaulicin kirjallisessa aineistossa julkaistu tieto korvaa
kaikki aiemmin julkaistut tiedot.

e Tassa kasikirjassa olevat piirustukset ja/tai kuvat voivat olla ylikorostettuja selvyyden
vuoksi.

* Kenttaasennuskasikirja sisaltaa tavaramerkkeja, tekijanoikeuksia ja patentoituja tuotteita,
jotka ovat Victaulicin yksinoikeudellista omaisuutta.

¢ VAIKKA TIETOJEN TASMALLISYYDEN VARMISTAMISEKSI ON TEHTY KAIKKI VOITAVA,
VICTAULIC TAI SEN TYTARYHTIOT EIVAT ANNA MITAAN SUORAA TAI EPASUORAA
TAKUUTA MISTAAN TAMAN KASIKIRJAN SISALTAMASTA TAI TASSA KASIKIRJASSA
VIITATUSTA TIEDOSTA. JOKAINEN HENKILO, JOKA KAYTTAA TASSA ANNETTUJA
TIETOJA, TEKEE SEN OMALLA VASTUULLAAN JA OTTAA SEN KAYTOSTA KAIKEN
VASTUUN.

TARKEAA TIETOA

Victaulicin uritetut putkiliittimet on suunniteltu kaytettavaksi putkessa, joka on uritettu Victaulicin
vaatimusten mukaisesti. Liséksi Victaulicin uritetut putkiliittimet on tarkoitettu kéytettavaksi vain
yhdessa Victaulicin paasta uritettujen yhteiden, venttiilien ja niihin liittyvien paasta uritettujen
komponenttien kanssa. Victaulicin uritettuja putkiliittimia ei ole tarkoitettu kéaytettavaksi siledpaisten
putkien ja/tai yhteiden kanssa.

Victaulicin sileapéiset putkiliittimet on tarkoitettu kdytettavéksi vain siledpdisten tai paasta viistettyjen
terésputkien ja Victaulicin siledpaisten yhteiden kanssa, ellei toisin ilmoiteta. Victaulicin siledpaisia
putkiliittimia ei saa kdyttaa paasta uritettujen tai kierteitettyjen putkien ja/tai yhteiden kanssa.

Victaulicin uritettujen ja siledpaisten putkiliittimien tiivisteet on voideltava oikeaa asentamista varten.
Voitelu estaa tiivisteen litistymisen ja auttaa asentamisessa. Vaatimuksena on ohut kalvo Victaulic-
voiteluainetta tai muuta yhteensopivaa materiaalia, kuten silikonia tai saippuapohjaista voiteluainetta.
Tutustu aina erityisiin littimen asennusohjeisiin taydellisten voiteluvaatimusten selvittdmiseksi.

Victaulicin tiivisteet on suunniteltu laajaa kayttélampétilaa ja erilaisia kayttdolosuhteita varten. Kuten
kaikissa asennuksia, lampétilan, toiminnan jatkuvuuden ja tiivisteen kéyttoian valilla on suora yhteys.
Tutustu ehdottomasti Victaulic-julkaisuun 05.01, "Gasket Selection Guide” (Tiivisteiden valintaopas)
tiivisteen luokkasuositusten maarittamiseksi kutakin kayttésovellusta varten.

Kanadalaiset asiakkaat — Provinssikohtaiset kattiloita ja paineastioita koskevat saadokset: Putkistojen

kayttokohteissa, jotka ovat provinssikohtaisten kattiloita ja paineastioita koskevien saadosten alaisi,
tulevien kayttajien tulee hankkia Victaulicin tekninen tiedote TS-226, jossa esitellaan hyvaksytyt kaytot,
tuotteet, painearvot ja lampétilat.
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KAYTTAJAN TURVAOHJEET TYOKALUJA VARTEN

HUOMAUTUS

e Vaikka Victaulicin valmistelutydkalut on valmistettu turvallista ja luotettavaa kaytt6a
ajatellen, kaikkia tapaturman aiheuttavia olosuhteiden yhdlstelmla ei kunenkaan voida
ennakoida. Victaulicin putkityokalujen turvallisen kdyton varmist '
seuraavien ohjeiden noudattamista. Tutustu aina erltylsun kaytto- ja huolto-ohjeisiin
taydellisten turvallisuusmaaraysten selvitta k

i st

1.  Lue ja ymmarra tyokalun kaytts- ja huolto-ohjeet. Lue kayttdopas huolellisesti lapi ennen
minkaan tyokalun kayttamista tai huoltamista. Tutustu tyokalun ominaisuuksiin, kayttésovelluksiin

ja rajoituksiin. Huomioi erityisesti siihen liittyvat vaarat. Sailyta kayttdopasta helposti saatavilla olevassa
paikassa. Jos haluat lisdkopioita kirjallisesta aineistosta, ota yhteys Victaulicin edustajaan.

2. Kiinnita tydkalu, kiyttoyksikko ja laitteet tydasentoon. Varmista, etté tyokalu ja kayttoyksikko
ovat asianmukaisesti kiinnitettyna lattiassa.

3.  Esti epahuomiossa tapahtuvat kaynnistymiset. Kaanna virtakytkimet pois paalta ennen tydkalun
littamista sahkojérjestelmaan. Kayté aina turvajalkakytkinté virtalahteen kanssa.

4. Maadoita virtalahde. Varmista, etts virtalahde on liitetty oikein siséiseen maadoitettuun
sahkojarjestelmaan.

5.  Kayttoymparist. Ala kayta tyokaluja kosteissa paikoissa. Kayta kuulonsuojaimia meluisissa
toissa. Varmista, ettad tydalue on hyvin valaistu.

6.  Kayta asianmukaista vaatetusta. Al4 pida avonaista takkia, 16ysia hihoja, solmiota tai muuta
vaatekappaletta, joka voisi tarttua kiinni liikkkuviin osiin. Kéayté aina silmasuojaimia ja turvakenkia.

7. Ole valppaana. Al3 kayta tydkaluja, jos olet nauttinut vésyttavia laakkeits tai tunnet olosi
vasyneeksi. Valta pelehtimista laitteiden ymparilla ja pida muut ihmiset turvallisen vélimatkan paassa
laitteistosta.

8. Tarkasta laitteet. Varmista kaikkien liikkuvien osien esteetén toiminta ennen tydkalun kayton
aloittamista. Varmista, ettéd suojukset ja tydkalun osat on asennettu ja kiinnitetty asianmukaisella tavalla.

9.  Pida tydalueet puhtaana. Pid4 tyokalun ymparilld oleva alue siisting ja poista sellaiset esteet,
jotka voisivat rajoittaa kayttajan liikkeita. Puhdista oljy ja jadhdytysnesteen roiskeet. Puhdista tyokalu
lastuista sen asianmukaisen toiminnan varmistamiseksi.

10. Kayta putkitukia. Kun tydstat pitkia putkia ja teet raskaita toita, kaytd lattiaan kiinnitettyja
putkitukia. Varmista, etté putki on oikein kiinnitetty oikein ruuvipuristimeen, joka puolestaan on tiukasti
kiinni lattiassa.

11. Kayta tydkalua vain kytkimen puolella. Kayta tydkaluja niin, etté jalkakytkin on helposti
ulottuvilla. Ald koskaan kurota liikkuvien osien tai tydstettdvan materiaalin ylitse. Jalkakytkimen
on aina oltava kayttajan ulottuvilla.

12. Ala kayta tyokaluja vaarin. Tee vain sellaisia toimenpiteits, joihin tydkalu on suunniteltu.

Ala pakota tydkalua. Ala kdyta tydkalua kaytto- ja huolto-ohjeissa annettuja nopeuksia suuremmilla
nopeuksilla.

13. Irrota virtajohto virtaldhteesti ennen tydkalun huoltamista. Vain valtuutetut henkilét saavat
huoltaa tyokaluja. Irrota tyokalu virtaldhteesta aina ennen huoltamista tai séatamista.

14. Pida tyokalut aina hyvissd kunnossa. Pida tyokalut puhtaina ja lastuavat tydkalut terdvina
turvallisen ja luotettavan kayton varmistamiseksi. Noudata kaikkia voiteluohjeita. Raportoi kaikki
turvallisuutta vaarantavat olosuhteet valtuutetuille henkildille valitonta korjaamista varten.

e

ictaulic



PUTKEN VALMISTELU

Uritetut putkistot perustuvat urien oikeaan valmistamiseen kehyskiilojen aikaansaamiseksi. Ura toimii
putkessa olevana syvennyksend, joka antaa riittavasti syvyytta kehysten hyvaa kiinnittymista varten
seka riittavasti seindmanpaksuutta Victaulicin ilmoittamien paineenkestévyysarvojen toteutumiseksi.

Victaulicin lastuavat uritustydkalut on suunniteltu tavallisia paksuseindmaisia metalliputkia,
harmaavalurautaputkia, pallografiittivalurautaputkia tai muoviputkia varten. Valssaavat uritustyokalut
soveltuvat normaaliseinamaisille putkille, ohutseinamaisille putkille ja joillekin erikoisvahvoille putkille.

A VAROITUS

* Ennen kuin teet mitaan asetuksia tai kaytat Victaulicin putkien
valmisteluun tarkoitettuja tyokaluja, lue ja ymmarra tyokalun
kaytto- ja huolto-ohjeet.

e Opettele tyokalulle ominaiset kdyttomenetelmat, soveltamistavat
ja vaarat.

Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa epdasianmukaisen tuotteen
asentamisen ja seurauksena loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

Putket on valmisteltava Victaulicin esittdmien vaatimusten mukaan kutakin tuotetyyppia varten.
Valmistelutapa voi vaihdella putken materiaalin, seindménpaksuuden, ulkomittojen ja muiden
tekijoiden mukaan. Katso yksityiskohtaiset tiedot tdmén ohjekirjan kaikkien putkien valmistelua
ja urien ominaisuuksia esittelevista luvuista.

Victaulic suosittelee kohtisuoraan katkaistuja putkia, kun putkituotteissa on uritettu tai tasaisesti
katkaistu paa. Kohtisuoraan katkaistussa putkessa TAYTYY kayttaa Victaulicin FlushSeal®- ja EndSeal®-
tiivisteitd. Paasté viistettyja putkia voidaan kayttaa edellyttéen, ettd seinaménpaksuus on normaali
(ANSI B36.10) tai pienempi ja kartio tayttaa standardin ANSI B16.25 (37 12°) tai ASTM A-53 (30°)
vaatimukset. HUOM: Valssaamalla uritettu paasta viistetty putki saattaa aiheuttaa putken paan
avautumista, jota ei voi hyvaksya.

AGS-tuotteilla voidaan kayttaa viistettya hiiliterasputkea edellyttden, ettd seindmanpaksuus on
standardimittainen (0.375 tuumaa/9,5 mm) ja viiste tayttaa standardien ASTM A53 ja/tai API 5L
vaatimukset (30° +57-0°). HUOM: Valssaamalla uritettu paasta viistetty putki saattaa aiheuttaa putken
paan avautumista, jota ei voi hyvéksya.

HUOMAUTUS

STANDARDIMITTAISET LITTIMET OHUTSEINAMAISTEN RUOSTUMATTOMIEN
TERASPUTKIEN ARVOILLA:

e Victaulic RX-valsseja TAYTYY kayttaa silloin, kun standardimittaisten liittimien kanssa
kaytettdva ohutseinamainen ruostumaton terasputki uritetaan valssaamalla.

AGS-LIITTIMET RUOSTUMATTOMIEN TERASPUTKIEN ARVOILLA:

e Vi lic AGS RW -valssisarjoja taytyy kayttaa silloin, kun standardipainoinen ruostumaton
terasputki uritetaan valssaamalla. Victaulic AGS RWX -valssisarjoja taytyy kayttaa silloin,

kun ohutseinamainen ruost asputki uritetaan

TYOKALUJEN OHJEARVOT

Téaman kasikirjan tydkalujen ohjearvoja esittelevat taulukot sisaltavat yleista tietoa tydkalujen
ominaisuuksista. Tietyt tydkalut on suunniteltu jatkuvaa verstaalla tapahtuvaa tydstamista varten,

kun taas toiset tyokalut on suunniteltu kentélla tapahtuvaa tyostamista varten. Katso tyokaluja

koskevat yksityiskohtaiset tiedot Victaulicin julkaisusta 24.01. Kun haluat lisatietoja tyokalujen huollosta
ja kaytosta, tutustu kyseisten tydkalujen kaytto- ja huolto-oppaisiin. HUOM: Victaulicin uritustyokalut on
suunniteltu AWWA-pallografiittivalurautaputkia sekéd NPS-terdsputkia ja muita NPS-materiaaleja varten.

\A:taulic“

YLEISET TIEDOT REV_E 1-100-FIN_5



URITUKSEEN SOVELTUVAT PUTKEN PITUUDET

Alla oleva taulukko esittelee Victaulicin uritustyokalujen avulla uritettavien putkien vahimmaispituudet.
Taulukko sisaltad myos putkien suurimmat sallitut pituudet, jotka voidaan urittaa ilman putkitukien
kayttamista. Tassa taulukossa mainitun suurimman sallitun pituuden ylittéavat putket on tyostettava
putkitukia kayttdmalla. Tutustu aina kdytettavan uritustydkalun kayttd- ja huolto-ohjeisiin oikeiden
asetus- ja uritusmenetelmien selvittdmiseksi.

Uritukseen soveltuvat putken pituudet

Koko Pituus - tuumaa/mm
Todellinen putken
Nimelliskoko ulkohalkaisija
tuumaa tai mm tuumaa/mm Maksimi
" 1.050 8 36
26,9 205 915
: 1315 8 36
337 205 915
T 1660 8 36
24 205 915
T 1.900 8 36
483 205 915
) 2375 8 36
603 205 915
2875 8 36
20 730 205 915
3.000 8 36
23] I 76,1 205 915
s 3500 8 36
889 205 915
4000 8 36
St 1016 205 915
4250 8 36
OO i 108,0 205 915
. 4500 8 36
1143 205 915
5000 8 3
ke 1270 205 815
5.250 8 3
EEHD iR 1330 205 815
5500 8 3
SR AT 1397 205 815
. 5563 8 3
1413 205 815
6.000 10 30
U7 (TR 1524 255 765
6.250 10 30
0 D 1590 255 765
6.500 10 30
WG] AT 165,1 255 765
. 6.625 10 28
168,3 255 715
8.000 10 2
0B IR 2032 255 610
8,500 10 2
2K i 2163 255 610
. 8625 10 2
2191 255 610
10.000 10 20
2SOt 2540 255 510
10.500 10 20
2 At 2674 255 510
o 10750 10 20
2730 255 510
12,000 12 18
ST 3048 305 460
12.500 12 18
SIS 3185 305 460
5 12.750 12 18
3239 305 460
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Uritukseen soveltuvat putken pituudet (jatkuu)

Pituus - tuumaa/mm

Todellinen putken

Nimelliskoko ulkohalkaisija
tuumaa tai mm tuumaa/mm Minimi Maksimi
- 14.000 12 16
14 Ulkohalkaisija 3556 305 410
14.843 12 16
Sy 3770 305 410
- 15.000 12 16
15 Ulkohalkaisija 3810 305 410
- 16.000 12 16
16 Ulkohalkaisija 4064 305 410
16.772 12 16
A AT 4260 305 410
- 18.000
18 Ulkohalkaisija 457
18.898
480,0 mm 480
- 20.000
20 Ulkohalkaisija 508
20.866
530,0 mm 530
- 22.000
22 Ulkohalkaisija 550
- 24.000
24 Ulkohalkaisija 610
25.591
650,0 mm 650
26 Ulkohalkaisija 2%280 e
= PeT00 HUOM: Kayta aina
28 UlahelleiBE 711 putkitukea valssatessasi
30 Ulkohalkaisija 20000 uraa taman kokoiseen
T Ukt $.000 putkeen. ALA urita
S 813 lyhyempia kuin
36 Ulkohalkaisija 000 18 tuuman/457 millimetrin
. 40,000 putkia naissa kokoluokissa.
40 Ulkohalkaisija 1016
- 42.000
42 Ulkohalkaisija 1067
- 46.000
46 Ulkohalkaisija 1168
- 48.000
48 Ulkohalkaisija 1219
- 54.000
54 Ulkohalkaisija 1372
- 56.000
56 Ulkohalkaisija 1422
- 60.000
60 Ulkohalkaisija 1524
L 72.000
72 Ulkohalkaisija 1829

Jos tarvitaan putkl joka on tdssa taulukossa esitettya minimipituutta lyhyempi, lyhenna viimeista
edellinen osa niin, ettd viimeinen osa on véhintaan yhta pitkd kuin ilmoitettu minimipituus.

ESIMERKKI: Putkiosuuden paattamiseen tarvitaan 20 jalkaa ja 4 tuumaa/6,2 m pitka ja halkaisijaltaan
10 tuumaa/273,0 mm oleva terdsputki ja kaytettavissa olevan putken pituus on vain 20 jalkaa/6,1 m.
20 jalkaa/6,1 m pitkan ja liséksi 4 tuumaa/102 mm pitkan terdsputken valssiurittamisen sijaan toimi
seuraavasti:

1. Katso ylla olevasta taulukosta, ettéd halkaisijaltaan 10 tuumaa/273,0 mm olevan terdsputken on oltava
véhintadan 10 tuumaa/255 mm pitké, jotta se voidaan urittaa valssaamalla.

2. Urita 19 jalkaa ja 6 tuumaa/5,9 m pitka putki ja liséksi 10 tuumaa/255 mm pitka putki.
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KRIITTISEN VALSSIURAN JA LASTUAMISURAN
MITTOJEN SELITYKSET STANDARDITUOTTEILLE

A VAROITUS

e Putken mittojen ja uran mittojen on oltava seuraavilla swunla olewssa taulukmssa

madriteltyjen toleranssien mukaiset liitoksen asi. k den var

Naiden erittelyjen laiminlyonti voi aiheuttaa liitoksen vikaantumisen ja seurauksena
loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

@ @

B
Ulkohalkaisija .ﬂ. u\mm\kaw Ulkohalkaisij
A \7 .

Yiikorostettu selvyyden vuoksi

Yiikorostettu selvyyden
vuoksi

Standardityyppinen Standardityyppinen Pydristystyyppinen
valssiura lastuamisura lastuamisura

Kuvat on ylikorostettu selvyyden vuoksi

HUOMAUTUS

STANDARDIMITTAISET LITTIMET OHUTSEINAMAISTEN RUOSTUMATTOMIEN

TERASPUTKIEN ARVOILLA:

o Victaulic RX-valsseja TAYTYY kaytt4a silloin, kun standardimittaisten liittimien kanssa
kaytettdva ohutseindmainen ruostumaton terdsputki uritetaan valssaamalla.

Putken ulkohalkaisija — Nimellinen NPS-putkikoko (ANSI B36.10) ja perustava metrinen
putkikoko (ISO 4200) — Keskiméaéarainen putken ulkohalkaisija ei saa poiketa seuraavilla sivuilla
olevien taulukoiden erittelyistd. Putken suurin sallittu epapyoreys ei saa olla suurempi kuin 1 %.
Pé&éa- ja sivumittojen tata suuremmat poikkeamat vaikeuttavat liittimen asentamista.

NPS-putken suurin sallittu toleranssi kohtisuoraan katkaistun putken paista “S" Maks. j—
on: 52 tuumaa/0,8 mm putkikoolle % — 3 14 tuumaa/26,9 — 101,6 mm, T

6 tuumaa/l,6 mm putkikoolle 4 — 24 tuumaa/114,3 — 610 mm ja 3% tuumaa/

2,4 mm putkikoolle 26 tuumaa/660 mm ja sitd suuremmille putkille.

Tamé mitataan todellisesta kohtisuorasta linjasta.

Kaikki sisdiset ja ulkoiset hitsauspalot tai hitsisaumat on hiottava putken pinnan tasalle. Putken

paan sisahalkaisija on puhdistettava karkeasta hilseestd, liasta ja muista materiaaleista, jotka voivat
haitata uritusvalssien toimintaa tai vahingoittaa niitd. Putken p&én etureunan tulee olla tasainen ilman
kuperia/koveria pintamuodostumia, jotka voivat aiheuttaa uritusvalssin ratapoikkeamia ja hankaloittaa
litosasennuksia.

Mitta "A” — Mitta "A” tai etéisyys putken paasta uraan ilmoittaa tiivisteen sovituskohdan. T&ll4 alueella
ei saa olla painaumia, ulokkeita (mukaanlukien hitsaussaumat) eika valssausjalkia putken paasta uraan,
jotta varmistetaan vuotamaton tiiviste. Kaikki vieraat aineet, maali, hilse, ¢ljy, rasva, lastut, ruoste ja lika
on poistettava.

Mitta "B” — Mitta "B” tai uran leveys sééatelee joustavan littimen paisumista, supistumista ja
kulmataipumaa sen mukaan, milla etéisyydella se sijaitsee putkesta ja mika on sen leveys suhteessa
littimen kuoren kiilan leveyteen. Uran pohjassa ei saa olla vieraita aineita kuten likaa, lastuja, ruostetta
ja hilsetta, joka voi haitata liittimen asianmukaista kokoonpanoa.

\/:taulic“
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Mitta "C” — Mitta "C” on keskimaarainen halkaisija uran pohjassa. Taman mitan on oltava halkaisijan
toleranssissa ja samankeskinen ulkohalkaisijan kanssa liittimen oikean sovittumisen takaamiseksi.
Uran syvyyden on oltava sama putken koko kehalla.

Mitta "D” - Mitta "D” on uran normaalisyvyys ja se on vain viitteellinen "koeuraa” varten. Putken

ulkohalkaisijan poikkeamat vaikuttavat téhéan mittaan ja niitd on muutettava tarpeen mukaan mitan "C”

pitamiseksi toleranssissa. Uran halkaisijan tulee olla yll& kuvatun mitan "C” mukainen.

Mitta "F” (vain valssiura) — Suurin sallittu putken paan avautumishalkaisija mitataan putken &éripaasta.

HUOM: Tamé koskee keskiarvolukemia (piinauha) ja yksittaispistelukemia.

Mitta "T” — Mitta "T” on kevyin luokka (pienin nimellinen seinaménpaksuus) putkelle, joka soveltuu

uran lastuamiseen tai valssaamiseen. Putki, jonka seinaménpaksuus on pienempi kuin uran

lastuamiseen soveltuva pienin nimellinen seindmanpaksuus, saattaa soveltua uran valssaamiseen tai

olla mukautettavissa Victaulicin liittimille kayttamalla Vic-Ring®-sovitteita. Vic-Ring-sovitteita voidaan

kayttéa seuraavissa tilanteissa (ota yhteys Victaulicin edustajaan yksityiskohtaisia tietoja varten):

. Kun putken seindmanpaksuus on pienempi kuin uran valssaamiseen soveltuva pienin nimellinen
seindmanpaksuus

. Kun putken ulkohalkaisija on liian suuri uran valssaamiseen tai lastuamiseen
. Kun putkea kéytetaan hankaavissa kayttokohteissa

Mitta "R” - Mitta "R” on sédde, jota tarvitaan uran pohjassa valurautaputken (harmaagrafiitti tai
pallografiitti) tai PVC-muoviputken jannityskeskittymien poistamiseen.

HUOMAUTUS

* Pinnoitteet, joita levitetdan Victaulicin urittamien ja siledpaisten liittimien sisapinnoille,
eivat saa olla paksumpia kuin 0.010 tuumaa/0,25 mm. Tama koskee myds pulttiliitoksen
kosketuspintoja.

o Tiivisteen tiivistyspinnoille ja putken ulkopinnan uraan levitettdvén pinnoitteen paksuus
ei saa suurempi kuin 0.010 tuumaa/0,25 mm.
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KRITTISTEN AGS-JARJESTELMAN
(ADVANCED GROOVE SYSTEM)
VALSSIURAN MITTOJEN SELITYKSET

A VAROITUS

* Putken mittojen ja uran mittojen on oltava seuraavilla sivuilla olevissa taulukoissa
madriteltyjen toleranssien mukaiset liitoksen kai imivuuden varmi

Néiden erittelyjen laiminlyonti voi aiheuttaa liitoksen vikaantumisen ja seurauksena
loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

HUOMAUTUS

e Putken urittami AGS-vaati (Advanced Groove System) mukaan laajentaa putken
pituutta noin % t (0.125 ti /3,2 mm) jokaisen uran osalta. Putki, jonka
kummassakin paassa on AGS-ura, pitenee yhteensa noin % tuumaa (0.250 tuumaa/6,4 mm).
Tama pit u on huomioitava katkaisupituuden maarittelyssa. ESIMERKKI: Jos tarvitset

24 tuumaa/610 mm pitkan putken, jonka kummasakin paassa on AGS-ura, katkaise putki
pituut: 23 % t /603 mm h ioidaksesi pituuden kasvun.

* On erittdin tarkedaa mitata uran halkaisija ”"C” yhdessa tiivistemitan "A” ja
avautumishalkaisijan "F” kanssa. Naiden mittojen tulee olla seuraavien taulukoiden erittelyjen
mukaisia oikean liitoksen mitan aikaansaamiseksi.

F Uko C
halkaisija <5

Kuva on ylikorostettu selvyyden vuoksi
Putken ulkohalkaisija — Nimellinen NPS-putkikoko (ANSI B36.10) ja perustava metrinen putkikoko
(ISO 4200) - Keskimaarainen putken ulkohalkaisija ei saa poiketa seuraavilla sivuilla olevien
taulukoiden erittelyistad (API 5L lopputoleranssi). Putken suurin sallittu epapyéreys ei saa olla suurempi
kuin 1 %. Paa- ja sivumittojen tata suuremmat poikkeamat vaikeuttavat littimen asentamista.

N

Suurin sallittu toleranssi kohtisuoraan katkaistun putken paista on SNk —b| [
¥s tuumaa/3,2 mm kaikissa kokoluokissa. Témé& mitataan todellisesta

kohtisuorasta linjasta. Kaikki sisdiset ja ulkoiset hitsauspalot tai hitsisaumat on

hiottava putken pinnan tasalle. Putken paan sisdhalkaisija on puhdistettava

karkeasta hilseestd, liasta ja muista materiaaleista, jotka voivat haitata

uritusvalssien toimintaa tai vahingoittaa niitd. Putken paan etureunan tulee

olla tasainen ilman kuperia/koveria pintamuodostumia, jotka voivat aiheuttaa

uritusvalssin ratapoikkeamia ja hankaloittaa litosasennuksia.

Mitta "A” — Mitta "A” tai etdisyys putken péasta uraan ilmoittaa tiivisteen sovituskohdan. Télla alueella
ei saa olla painaumia, ulokkeita (mukaanlukien hitsaussaumat) eika valssausjalkia putken paasta uraan,
jotta varmistetaan vuotamaton tiiviste. Kaikki vieraat aineet, maali, hilse, 6ljy, rasva, lastut, ruoste ja lika
on poistettava.

Mitta "B” - Mitta "B” tai uran leveys sééatelee joustavan littimen paisumista, supistumista ja
kulmataipumaa sen mukaan, millé etaisyydelld se sijaitsee putkesta ja miké on sen leveys suhteessa
littimen kehyskiilan leveyteen. Uran pohjassa ei saa olla vieraita aineita kuten likaa, lastuja, ruostetta
ja hilsettd, joka voi haitata liittimen asianmukaista kokoonpanoa. Uran pohjassa olevat nurkat on
pyoristettavé arvoon R 0.094 tuumaa/R 2,39 mm. Uran leveys "B” saavutetaan asianmukaisesti
huolletuilla Victaulic-tyokaluilla, jotka on varustettu Victaulic AGS (RW tai RWQ) -valssisarjoilla
hiiliterasputkelle ja standardin seindménpaksuuden omaavalle ruostumattomalle terasputkelle

tai Victaulic AGS (RWX tai RWQX) -valssisarjoilla erityisesti ohutseindmaiselle ruostumattomalle
terasputkelle.

\A:taulic“
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KRITTISTEN AGS-JARJESTELMAN (ADVANCED
GROOVE SYSTEM) VALSSIURAN MITTOJEN

SELITYKSET (JATKUU)

Mitta "C” — Mitta "C” on keskimaarainen halkaisija uran pohjassa. Taman mitan on oltava halkaisijan
toleranssissa ja samankeskinen ulkohalkaisijan kanssa liittimen oikean sovittumisen takaamiseksi.

Uran syvyyden on oltava sama putken koko kehélla. Victaulic RW -valssisarjoja taytyy kayttaa
hiiliterasputkelle ja ohutseindmaéiselle ruostumattomalle terdsputkelle. Victaulic RWX -valssisarjoja taytyy
kayttaa ohutseindmadiselle ruostumattomalle terdsputkelle.

Mitta ”"D” - Mitta "D” on uran normaalisyvyys ja se on vain viitteellinen "koeuraa” varten. Putken
ulkohalkaisijan poikkeamat vaikuttavat tahan mittaan ja niitd on muutettava tarpeen mukaan mitan
"C" pitamiseksi toleranssissa. Uran halkaisijan tulee olla ylla kuvatun mitan "C” mukainen.

Mitta "F” (vain valssiura) — Suurin sallittu putken paan avautumishalkaisija mitataan putken &éripaasta.
HUOM: Tamé koskee keskiarvolukemia (piinauha) ja yksittéispistelukemia.

Pienin nimellinen seindménpaksuus — Pienin nimellinen seindmanpaksuus on kevyin luokka putkelle,
joka soveltuu uran lastuamiseen tai valssaamiseen. Putki, jonka seindmanpaksuus on pienempi kuin
uran lastuamiseen soveltuva pienin nimellinen seindmanpaksuus, saattaa soveltua uran valssaamiseen
tai olla mukautettavissa Victaulicin AGS-liittimille kayttamalla AGS Vic-Ring® -sovitteita. AGS Vic-Ring
-sovitteita voidaan kéyttaa seuraavissa tilanteissa (ota yhteys Victaulicin edustajaan yksityiskohtaisia
tietoja varten):

. Kun putken seindmanpaksuus on pienempi kuin uran valssaamiseen soveltuva pienin nimellinen
seindmanpaksuus

. Kun putken ulkohalkaisija on liian suuri uran valssaamiseen tai lastuamiseen

. Kun putkea kéytetaan hankaavissa kayttokohteissa

Ohutseinamaiselle hiiliterasputkelle, joka uritetaan AGS-vaatimusten mukaan

(standardin EN 10217 tai ASTM A-53 mukainen):

14 tuuman/355,6 mm halkaisijalla pienin nimellinen seindmanpaksuus on 0.220 tuumaa/5,6 mm

16 — 24 tuuman/406,4 — 610 mm halkaisijalla pienin nimellinen seindmanpaksuus on 0.250 tuumaa/6,3 mm

Standardiseinamaiselle hiiliterasputkelle, joka uritetaan AGS-vaatimusten mukaan

(standardin EN 10217 tai ASTM A-53 mukainen):

14 tuuman/355,6 mm halkaisijalla pienin nimellinen seindmanpaksuus 0.315 tuumaa/8,0 mm

16 tuuman/406,4 mm halkaisijalla pienin nimellinen seindmanpaksuus on 0.346 tuumaa/8,8 mm

18 — 36 tuuman/457 — 914 mm halkaisijalla pienin nimellinen seindménpaksuus on 0.375 tuumaa/9,5 mm

Erityisvahvalle hiiliterasputkelle, joka uritetaan AGS-vaatimusten mukaan
(standardin ASTM A-53 mukainen):
38 - 72 tuuman/965 — 1829 mm halkaisijalla pienin nimellinen seindmanpaksuus on 0.500 tuumaa/12,7 mm

HUOM: 14 — 72 tuuman/355,6 — 1829 mm halkaisijan omaavalle hiiliterasputkelle, joka uritetaan
AGS-vaatimusten mukaan, maksimiarvot on rajoitettu putkeen, jonka myétdlujuuden maksimitaso
on API-5L-luokka "B”, ASTM-luokka "B”, Brinell-kovuusarvo 150 BHN.

Ohutseindmaiselle ruostumatt lle terdsputkelle, joka uritetaan AGS-vaatimusten mukaan:

14 tuuman/355,6 mm halkaisijalla pienin nimellinen seindmanpaksuus 0.156 tuumaa/4,0 mm

16 — 18 tuuman/406,4 — 457 mm halkaisijalla pienin nimellinen seindmanpaksuus on 0.165 tuumaa/4,2 mm
20 - 22 tuuman/508 - 559 mm halkaisijalla pienin nimellinen seindmanpaksuus on 0.188 tuumaa/4,8 mm
24 tuuman/610 mm halkaisijalla pienin nimellinen seindménpaksuus on 0.218 tuumaa/5,5 mm

HUOMAUTUS

* Pinnoitteet, joita levitetdan Victaulicin urittamien ja siledpaisten liittimien sisapinnoille,
eivat saa olla paksumpia kuin 0.010 tuumaa/0,25 mm. Tama koskee myos pulttiliitoksen
kosketuspintoja.

* Tiivisteen tiivistyspinnoille ja putken ulkopinnan uraan levitettdvan pinnoitteen paksuus
ei saa suurempi kuin 0.010 tuumaa/0,25 mm.

\A:taulic‘
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TIVISTEEN VALINTA

/\ HUOMIO

¢ Tiivisteen parhaan mahdollisen suorituskyvyn takaamiseksi maarittele aina oikea
tiivisteluokka aiottua kédyttokohdetta varten.

Jos kayttokohteeseen ei onnistuta valitsemaan oikeaa tiivistetta, seurauksena voi olla aineellista
vahinkoa.

Tiivisteen ihanteellisen suorituskyvyn kannalta on huomioitava monia tekijoita. Al4 altista tiivisteita
suositeltujen lampétilarajojen ulkopuolelle, koska lilan korkeat tai matalat lampétilat heikentavat
tiivisteen kayttoikaa ja suorituskykya.

Alla olevan luettelon kayttokohteet ovat yleisid suosituksia ja ne koskevat vain Victaulicin tiivisteita.
Tietylle kayttokohteelle annetut suositukset eivat nimenomaisesti merkitse yhteensopivuutta liittimen
kehykseen, yhteiden tai saman kayttokohteen muiden osien kanssa. Tutustu aina uusimpaan Victaulicin
tiivisteiden valintaoppaaseen (05.01) tiivisteiden kdyttékohdesuosituksille.

HUOM: Nama suositukset eivat koske kumivuorattuja venttiileitd tai muita kumivuorattuja tuotteita.
Tutustu asianomaiseen tuotekirjallisuuteen tai ota yhteys Victaulicin edustajaan suosituksia varten.

NPS-standarditiivisteet

Lampétila- Yleinen

Luokka alue Yhdiste (Varikoodi kayttokohdesuositus

Suositellaan kuuman veden siirtoon
madritellylld lampotila-alueella
seka erilaisiin laimeiden happojen,
Oljyttdman ilman ja monien
° o = kemikaalien siirron kayttokohteisiin.

E 733% FC I%SOOOCF EPDM Y&er: Ul-luokitetu standardin ANSI/NSF
61 mukaan kylmalle juomavedelle
lédmpotilassa +73 °F/+23 °Cja
kuumalle juomavedelle Idmpo&tilassa
+180 °F/+82 °C. EI SUOSITELLA
RAAKAOLJYN SIIRTOON.

Suositellaan kuuman veden siirtoon
madritellylla lampatila-alueella.
Vihredtja UL-luokiteltu standardin ANSI/NSF
E H P@ —-30 °F - 4250 °F EPDM unaiset 61 mukaan kylmélle juomavedelle
-34°CG+120°C P ldmpatilassa +73 °F/423 °C ja
Juovat kuumalle juomavedelle lampatilassa

+180 °F/+82 °C. EI SUOSITELLA
RAAKAOLJYN SIIRTOON.

Suositellaan raakadljytuotteiden,
hiilivedyn, 6ljyhoyryja siséltavan
ilman, kasvisoljyn ja mineraaliljyn
siirtoon maaritellylld lampdtila-

T -20 °F- +180 °F Nitriili Oranssi  alueella. EI SUOSITELLA KUUMAN

-29°CG+82°C juova  VEDEN SIIRTOON LAMPOTILASSA

YLI +150 °F/+66 °C TAl KUUMAN,
KUIVAN ILMAN SIIRTOON
LAMPOTILASSA YLI +140 °F/
+60 °C.

Sovellettavissa vain markaan
_'_ ja kuivaan (6ljyton ilma)
Yrmpiristd EPDM \(\olett\ spr\nklgrlkathoon. Ku\vakayttgom
q juova  Victaulic suosittelee FlushSeal®-
(Tyyppi A) tiivisteits. EI SUOSITELLA KUUMAN
VEDEN SIIRTOON.

@ EHP-luokan tiiviste on saatavissa vain liittimille Malli 107, 177 ja 607.

T Vic-Plus-tiiviste. Katso lisatiedot tdméan késikirjan luvuista "Voitelu” ja "Kuivan putken
palosuojajarjestelmééa koskevat huomautukset”.

*Ylla olevan taulukon tiedot méaérittelevat yleiset alueet kaikille yhteensopiville nesteille.
Katso tiettyjen kemikaalien ja lampétilojen yhteensopivuudet julkaisun 05.01
(Tiivisteiden valintaopas) luvusta "Tiivisteiden valinta ja kemikaalien kayttokohteet”.
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NPS-erikoistiivisteet

potila- Yleinen
Luokka alue Yhdiste Vérikoodi kéyttokohdesuositus

Sekoitettu nimenomaisesti
hyvéan yleisten aromaattisten

M 2 -40°F-+160 °F  Epikloori-  Valkoinen polttoaineiden sirtoon

o o L X matalissa lampétiloissa.
—40°C-+71°C hydriini Juova Soveltuu myds tiettyihn

veden siirron kdyttokohteisiin
ympdriston lampotilassa.

Suositellaan kuumien

2 oF o . voiteludljyjen ja tiettyjen
V 30 °F - +180 °F Neopreeni Keltainen

34°C-+82°C juova kemiaalien siirtoon. Hyva
hapetuskestévyys. Ei tue

polttokaasuja.

Suositellaan hapettaville
hapoille, raakadljylle,
halogenoiduille hyylivedyille,
voiteluaineille, hydraulinesteille,
orgaanisille nesteille ja
hiilivetyja siséltavélle ilmalle.

EI SUOSITELLA KUUMAN
VEDEN SIIRTOON.

0 +20 °F - +300 °F  Fluoroe-

7°C-+149°C  lastomeeri SNinenjuova

Suositellaan kuivalle
lammitysilmalle,
hiilivedyttomalle ilmalle
lampotilaan +350 °F/+177 °C
saakka ja tietyille kemikaaleille.

-30 °F - +350 °F [T Punainen
L 34°C-4177°c  Silikoni tiiviste

Ei hiilimustaa sisaltavalle
véliaineelle. Voidaan kayttaa
elintarvikkeiden siirtoon.
Téayttad FDA-vaatimukset.
Téyttaa CFR Title 21 Part
177.2600 -vaatimukset.

Ei suositella kuuman veden
siirtoon lampatilassa yli
+150 °F/+66 °C tai kuuman,
kuivan ilman siirtoon
lampotilassa yli +140 °F/+60 °C.
EI SUOSITELLA KUUMAN
VEDEN SIIRTOON.

+20 °F - +180 °F  Valkoinen Valkoinen
-7°C-+82°C nitriili tiiviste

Seostettu erityisesti hyvaa
Oljynkestévyytta ja korkeaa
ulospuristumisen pidatyskykya
vastaan. Lampaétila-alue
—20 °F/-29 °C - +150 °F/+66 °C.
Suositellaan raakadljytuotteiden,
Oljyhoyryja sisdltavan ilman,
kasvisoljyn ja mineraalioljyn
o o . . siirtoon madritellylla lampatila-
:%g OE:T&?OCF Nitriili rEﬁ‘:r‘IE%Itsatg alueella. Ei suositella kuuman
(EndSeal) veden siirtoon lampétilassa

yli +150 °F/+66 °C tai
kuuman, kuivan ilman
siirtoon lampétilassa
yli +140 °F/+60 °C.
Mahdollisimman pitkaa kestoikaa
varten adrimmdisen paineen
alaisena, lampoatila tulee
rajoittaa arvoon +120 °F/+49 °C.

e
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NPS-erikoistiivisteet

MELE
Yhdiste Vérikoodi kéyttokohdesuositus

Luokka alue

EF

EW

ST

H MT ~20 °F - +180 °F

-29°C-+82°C

(Standardi tai
EndSeal)

-30°F - +230 °F
-34°C-+110°C

-30°F - +230°F
-34°C-+110°C

-20°F - +210 °F
-29°C-+99°C

EPDM

EPDM

HNBR

Korkeaker-
toiminen
nitriili

Vihred "X"

Vihred "W"

Kaksi oranssia
juova

Ei varikoodi-
merkintdd

Suositellaan kuuman ja
kylmén veden siirtoon
madritellylld lampotila-alueella
seka erilaisiin laimeiden
happojen, 6ljyttoman ilman

ja monien kemikaalien siirron
kayttokohteisiin. Tayttaa
kuuman ja kylman juomaveden
vaatimukset. Hyvaksynnat
DVGW, KTW, OVGW, SVGW

ja ranskalainen ACS (Crecep)
kylmén juomaveden siirtoon
standardin W534, EN681-1
tyypin WA mukaan ja kuuman
juomaveden siirtoon tyypin
WB mukaan. EI SUOSITELLA
RAAKAOLJYN SIIRTOON.

Suositellaan kuuman veden
siirtoon maaritellylla lampatila-
alueella seka erilaisiin laimeiden
happojen, oljyttéman ilman

ja monien kemikaalien siirron
kéyttokohteisiin. WRAS-
hyvéksytty materiaali luokan
BS 6920 mukaisesti kylmén ja
kuuman juomaveden siirtoon
lamppatilassa enintddn

+149 °F/+65 °C.

EI SUOSITELLA
RAAKAOLIJYN SIIRTOON.

Suositellaan erilaisille kuuman
raakadljyn pitoisuuksille/
veden seoksille, hiilivedylle,
Oliyhoyryja sisaltavalle iimalle,
kasvis- ja mineraalioljyille ja
autoteollisuuden nesteille,
kuten moottoridljylle ja
vaihteistooljylle maaritellyn
ldmpotila-alueen rajoissa.

Seostettu erityisesti hyvaa
Oljynkestévyytta ja korkeaa
ulospuristumisen pidatyskykyé
vastaan. Lampatila-alue on

—-20 °F - +180 °F/-29 °C - +82 °C.
Suositellaan raakadljytuotteiden,
Oljyhoyryja sisdltavan ilman,
kasvisoljyn ja mineraalioljyn
siirtoon maaritellylld Iampatila-
alueella. Ei suositella kuuman
veden siirtoon lampétilassa
yli +150 °F/+66 °C tai
kuuman, kuivan ilman
siirtoon lampétilassa

yli +140 °F/+60 °C.
Mahdollisimman pitkéa kestoikaa
varten darimmaisen paineen
alaisena, jolloin lampdatila tulee
rajoittaa arvoon +120 °F/+49 °C.

e
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VOITELU

Tiivisteen ulkopintojen/tiivisteen huule tai liittimen kehyksen sisapintojen/putken paiden voiteleminen
ohuella kerroksella Victaulic-voiteluainetta tai muuta yhteensopivaa materiaalia on erittain tarkeaa
tiivisteen litistymisen estamiseksi. Lisdksi voiteluaine helpottaa tiivisteen asentamista putken paéhan.
Katso alla olevien kuvien esimerkkeja oikein ja vaarin voidelluista tiivisteista. HUOM: Victaulic-
voiteluainetta ei suositella suurtiheyksisiselle polyeteeniputkelle (HDPE). Katso Victaulic-julkaisua 05.02
tutustuaksesi Victaulic-voiteluaineen kayttéturvatiedotteeseen.

Oikein voideltu tiiviste, jossa on ohut Véaarin voideltu tiiviste, jossa on liian
kerros Victaulic-voiteluainetta paljon Victaulic-voiteluainetta

Kanadalaiset asiakkaat — Tyopaikan vaarallisten aineiden informaatiojarjestelma Kanadassa (WHMIS)
Vaatimukset: Kanadassa toimivien asiakkaiden tulee ottaa yhteys Victaulicin Kanadan tytaryhtioon
Victaulic-voiteluaineen kanadalaiset WHMIS-vaatimukset tayttavan kayttoturvatiedotteen saamiseksi.

HUOMAUTUS

Vain Victaulicin FireLock-tuotteita varten:

e Victaulicin FireLock-liittimet on suunniteltu VAIN kuiva- ja méarkaasennettavia
palosuojajérjestelmia varten. Tietyt Victaulicin FireLock-tuotteet voidaan toimittaa
Vic-Plus™-tiivistejarjestelmalld varustettuna. Jos tuote on varustettu Vic-Plus™ -
tiivistejarjestelmalla. Lisavoitelua ei vaadita lampéotilassa yli 0 °F/-18 °C asennettavien tai
jatkuvasti kaytettavien marképutkijarjestelmien alustavaan asennukseen. Tutustu Vic-Plus-
kayttoturvatiedotteeseen Victaulicin julkaisussa 05.03.

Vic-Plus-tiivisteiden lisavoitelua vaaditaan vain, jos jokin ista
Jos jokin seuraavista olosuhteista esiintyy, levita tiivisteen lippaan ja ulkopintaan ohut kerros
Victaulic-voiteluainetta tai silikonia.

* Jos tiiviste on joutunut kosketukseen nesteiden kanssa ennen asentamista.
* Jos tiivisteen pinta ei ndytd samealta.
e Jos tiiviste asennetaan tai sitd kdytetaan jatkuvasti alle O °F/-18 °C lampétilassa.

e Jos tiiviste asennetaan kuivaputkijarjestelmaan. Katso luku "Kuivan putken
pal jajirjestelmia koskevat h ukset”.

e Jos jarjestelma koestetaan ilmalla ennen tayttamista vedella.

e Jos tiivistettd on kaytetty aiemmassa asennuksessa.

h

* Jos putken tiivistyspinnoissa on kuperia tai koveria hitsi ja tai hitsi on
halk ia tai Tiivisteiden voiteleminen ei paranna tiivistysominaisuuksia
kaikilla huonokuntoisilla putkilla. Putken kunnon ja valmistelun tulee tayttaa tuotteen
asennusohjeissa esitettavat vaatimukset.

\A:taulic“
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VICTAULICIN VOITELUAINEEN KAYTTOOPAS

Seuraavassa taulukossa on yhteenveto tiivisteistd, jotka voidaan voidella 4.5 unssin/

127,5 gramman putkilolla tai 1 kvartterin/32 unssin/907 gramman astialla Victaulic-voiteluainetta.
N&amaé arvot on laskettu kayttamalla ohut kerros Victaulic-voiteluainetta noudattamalla edellisen sivun
kohdassa "Voitelu” annettuja ohjeita ja ilman liikakdyton, vuotohavididen, jne. huomiointia.

Liitinkoko Tiivisteiden lukumé&ara
Todellinen putken
Nimelliskoko ulkohalkaisija Kvartteri
tuumaa tuumaa/mm Putkilo (1/4 gallona)
2 s 140 1120
3 s 97 773
4 ?]5‘8;) 71 558
6 e 49 383
8 Soor 31 252
10 P 25 202
12 Sy 2 171
14 Ulkohalkaisija 1;595%0 12 98
16 Ulkohalkaisija 1‘?6%?40 n 86
18 Ulkohalkaisija 1%2?0 10 76
20 Ulkohalkaisija 20000 9 69
22 Ulkohalkaisija 7000 8 63
24 Ulkohalkaisija 22?80 7 57
26 Ulkohalkaisija 20000 6 50
28 Ulkohalkaisija 28000 6 46
30 Ulkohalkaisija 20090 5 23
32 Ulkohalkaisija 2000 5 36
36 Ulkohalkaisija 30,000 4 34
40 Ulkohalkaisija 4?0320 4 32
42 Ulkohalkaisija 4]20%070 4 31
46 Ulkohalkaisija 4161220 4 28
48 Ulkohalkaisija 4?32220 3 27
54 Ulkohalkaisija 514307%0 3 24
56 Ulkohalkaisija 5164%%() 3 23
60 Ulkohalkaisija 6?5%30 3 22
72 Ulkohalkaisija 7128%%0 2 18

HUOM: Victaulic-voiteluaineella on WRAS-hyvéksynta (hyvéksynté nro 0507514) ja ANSI/NSF 61
-hyvaksynta.

\A:taulic“
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KUIVAN PUTKEN PALOSUOJAJARJESTELMAA
KOSKEVAT HUOMAUTUKSET

Victaulic-luokan "E” (tyyppi A) FireLock-tiivisteet ovat Factory Mutual (FM) -hyvaksyttyja ja
Underwriters Laboratories, Inc. (UL) -yhtion listaamia kuivaputkellisia palosuojajérjestelmia.
Pakastimissa tai jarjestelmissé, joita kdytetaan jaatymisrajaa matalammissa lampoétiloissa, putken
paan pinnan valmistelu on erittédin tarkeaa. EPDM kovettuu, koska jaatymislampotila lahestyy
tiivistemateriaalin alempaa lampéotilarajaa (—40 °F/-40 °C). Sen vuoksi kaikki painaumat, kohoumat,
irtomaalit, hilseily, lika, lastut, rasva ja ruoste on poistettava putken pééasta, jotta ura mahdollistaisi
tilvisteen vuotamattoman tiivistymisen.

Victaulic suosittelee luokan "E” (tyyppi A) FireLock FlushSeal® -tiivisteita (tai Style 009/009V -tiivisteitd)
jarjestelmissa, joita kaytetaan sekéd jaatavissa lampotiloissa ettd hydrostaattisissa painekokeissa.
Tiivisteen ontelon keskilippa vahentéé hydrostaattisen painekokeen aikana tiivisteeseen kertyneen
jaannosveden jaatymisvaaraa.

Kéaytannollisend vaihtoehtona Victaulicin pintakésittelyvaatimusten kirjaimelliseen noudattamiseen
tai silloin, kun putkiliitokselta vaaditaan joustavuutta, suosittelemme luokan "L (silikoni) tiivisteita.
Matalissa lampatiloissa luokan "L” tiivisteet pysyvéat pehmeina ja notkeina, mika helpottaa tiivisteen
tiivistymista putken vdhemman taydelliseen pintaan. Lisaksi luokan "L" tiivisteet mukautuvat
joustavammin lampétilavaihteluihin, jotka saavat aikaan seké pituussuuntaista ettd sateittaista
laajenemista ja supistumista seka lisdavat likkumiseen altistuvan jatkoksen toimivuutta esimerkiksi
telineputkistossa jne.

Jérjestelmasuunnittelijan, materiaalin valitsijan ja/tai asennusurakoitsijan vastuulla on valita sellainen
tiivisteen luokka, joka sopii aiottuun kayttokohteeseen.

Kuivaputkiset palosuojajarjestelmat edellyttavat ylla mainittuja lisavoiteluja.
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URITETTUJEN PUTKISTOJARJESTELMIEN
ETAISYYKSIA KOSKEVAT VAATIMUKSET

Koska uritetut putkistomenetelmat sisaltavat ulkoisesti kiinnitettyja kehyksia, putken ulkohalkaisijan
liséksi on huomioitava muut ulkoiset mittasuureet.

HUOM: Mahdollinen eristysvara ei sisally seuraaviin esimerkkeihin.

Suositeltu putkien vélinen minimietaisyys

Esimerkki pulttiliitospinnoista, Esimerkki pulttiliitospinnoista,
jotka ovat toisiaan vasten jotka ovat toisistaan poispéin

Kuvat on ylikorostettu selvyyden vuoksi

Helpon asennuksen, eristyksen ja huollon mahdollistamiseksi on huomioitava sopiva putkien valinen
etdisyys. Koska Victaulicin uritetut putkiliittimet ovat ulkoisesti asennettavia kehyksia pulttiliitospinnoilla,
anna riittavasti tilaa pulttien kiristdmiseen. Jarjestd myos riittévasti tilaa estdmaén putkiston ja viereisten
liittimien vélinen osuminen toisiinsa.

Putken keskiviivojen vélisen etéisyyden maarittdmisessa on huomioitava liittimen kehyksen leveys
(mitta "Y") jarjestelmissé, joissa liittimet ovat pinossa. Lis&a ylimaarainen mitta 20 % leveyteen (Y),
kun liittimet ovat linjassa ylla olevan kuvan mukaisesti.

| Y HUOM: Mitta "Y” on maksimimitta liittimen yli. Pulttiliitospinnat
voidaan sijoittaa mihin tahansa asentoon takaamaan riittava
vélimatka, jos kuvan mukainen asento aiheuttaa osumisen muihin
jarjestelman komponentteihin.

Ulkoinen etaisyysvara

Kun uritettuja putkistojarjestelmia asennetaan suljetuissa

tiloissa, kuten putkikuilussa, tunnelissa, kapeassa kaivannossa

tai kun jatketaan pystyputkea, joka lasketaan nousuaukkojen
lapi, huomioi kuorien ulkopuolinen etéisyysvara. Témén etéisyysvaran on oltava hieman suurempi
kuin leveimman kohdan mitta "Y”. Tarvittava vélys vaihtelee asennusmenetelman, putkien muiden
ulkonemien ja muiden tekijoiden mukaan. HUOM: Kun asennetaan Malli 791 Vic-Boltless -liittimia,
tulee jarjestaa riittavasti tilaa Malli 792 -asennustyokalua varten (katso lisatietoja tdmén kasikirjan
Malli 792 -asennusohjeista).

e
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ASENNUS, JOLLA SAADAAN AIKAAN
MAHDOLLISIMMAN SUURI JOUSTAVIEN
JARJESTELMIEN SUORAVIIVAINEN
LIIKKUMISKYKY

Mahdollisimman suuren laajentumisen/supistumisen mahdollistamiseksi putkijatkokset on asennettava
sopivalla putkien paiden valisella etéisyydelld. Seuraavassa on lyhyt kuvaus menetelmisté, jotka
mahdollistavat laajentumisen/supistumisen. Katso taydelliset yksityiskohdat yleisluettelon G-100
luvusta 26, Suunnittelutiedot.

Maksimilaajennusta varten putkien paiden tulee olla maksimiraolla
liittimen sisalla.

Kiila

OIKEA ASENNUS LAAJENNUSTA VARTEN
Ylikorostettu selvyyden vuoksi

1.  Pystysuorat jarjestelmat voidaan asentaa samaan aikaan putken laskemisen kanssa kiinnittamalla
littimet ja kayttamalla putken painoa putken paiden vetdmiseen auki.

2.  Ankkuroi jarjestelméa yhdesta paasta ja asenna liittimet ja sopivat ohjaimet. Sulje jarjestelma
hatuilla ja kuvuilla, paineista se avataksesi putken paat kokonaan, sen jalkeen ankkuroi putken toinen
paa putkien paiden taysilla rakomitoilla.

3.  Asenna liittimet. Kéyta "mukaanvetoa” putken vetamiseksi tayteen irtautumismittaan,

kiinnita putki sen jélkeen irtautumisraon sailyttamiseksi.

Maksimisupistusta varten putkien paiden tulee olla painettu kiinni
liittimen sisalla.

OIKEA ASENNUS SUPISTUSTA VARTEN
Ylikorostettu selvyyden vuoksi

1.  Pystyjarjestelmissa pinoa putki kayttdmalla sen painoa putken pdiden painamiseksi yhteen
ja ankkuroi putki sen jalkeen asennon séilyttadmiseksi.

2. Vaakajarjestelmissd asenna jatkokset putkien paiden ollessa painettu yhteen "mukaanvedolla”,
joka vetaa putkien paat yhteen, sen jélkeen kiinnita putki tarvittaessa paikalleen.

Laajennus ja supistus

1.  Vuorottele yll& olevia menetelmid sen mukaan, kuinka paljon laajennus- tai supistustarvetta
on olemassa.

Uran/liittimen rakojen jattaminen

Laajentumista varten voidaan jattaa nakyvat raot liittimen kehyskiilan alueelle (liittimen kehyskiilan
alueen ja uran takareunan valiin), jotta varmistetaan useimpien liittimien oikea asennus
maksimiliikehdintaa ajatellen. Nama raot ovat likimain saman kokoisia kuin puolet lineaarisen liikkeen
mahdollisuus. Putkisto on kiinnitettdva halutun asennon séilyttamiseksi.

Putken supistumista varten liittimen kehyskiilan alueen ja uran takareunan vélissa ei saa
olla kdytannodssa mitaan rakoa. Putkisto on kiinnitettédva halutun asennon séilyttdmiseksi.
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PUTKISTON TUENTA JAYKKIA JA JOUSTAVIA
JARJESTELMIA VARTEN

Putkisto, joka liitetdén uritetuilla putkiliittimilla kaikkien muiden putkistojarjestelmien tapaan,
edellyttaa putkien, laitteiden ja nesteiden painon kantavaa tuentaa. Tuenta- tai kannatusmenetelman
on minimoitava liitoksiin, putkistoon ja muihin komponentteihin kohdistuvat jannitykset.

Liséksi tuentamenetelman on sallittava putklinjan liikehdinta tarpeen mukaan yhdessa

muiden suunnitteluvaatimusten, kuten tyhjennyksen tai tuuletuksen, kanssa. Suunnittelijan

on my6s huomioitava joustavien liittimien erityisvaatimukset tuentajarjestelmén suunnittelussa.
HUOM: Epéatasapainoisia kuormituksia yllapitavat venttiilit ja varsinkin vaakasuoriin putkilinjoihin
suuren térinan alueelle asennettavat venttiilit edellyttavat ulkoista kiertoa vastustavaa tuentaa.

Seuraavissa taulukoissa on putkitukien suositellut maksimivélimatkat suorassa linjassa oleville
vaakasuorille ja normaalipainoisille terasputkille, joissa siirretdan vetta tai vastaavan tiheyden
mukaisia nesteita.

HUOMAUTUS

« Naité arvoja ei ole tarkoitettu kdytettivan kaikkien asennusten erittelyind EIVATKA ne sovellu
silloin, kun tehdaan kriittisia laskelmia tai kun tukien valilla on kuormituskeskittymia.

o ALA kiinnita tukia suoraan liittimiin. Kiinnita tuet vain jatkettavaan putkeen ja laitteisiin.

e Victaulic Company ei vastaa jarjestelman rakenteesta eika yhtié ota my6skaan vastuuta
Itujen jarjestelmien aiheuttamista seurauksista.

vaarin

e
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JAYKAT JARJESTELMAT — KANNATTIMIEN
VALINEN ETAISYYS

Katso alla olevasta taulukosta Victaulicin jaykkien liittimien suurimmat kannattimien valiset etaisyydet.

Suositeltu tukien valinen maksimietaisyys

Koko jalkaa/metria
Todellinen putken - e o
Nimelliskoko ulkohalkaisija Veden siirto Kaasun tai ilman siirto
tuumaa tuumaa/mm

1 1.315 7 9 12 9 9 12
337 2,1 2,7 37 2,7 2,7 37

1% 1.660 7 1 12 9 n 12
42,4 2,1 34 37 2,7 34 37

1% 1.900 7 12 15 9 13 15
483 2,1 37 4,6 2,7 4,0 4,6

) 2.375 10 13 15 13 15 15
60,3 31 4,0 4,6 4,0 4,6 4,6

3 3.500 12 16 15 15 17 15
889 37 49 4,6 4,6 52 4,6

4 4.500 14 17 15 17 21 15
14,3 4,3 52 4,6 52 6,4 4,6

6 6.625 17 20 15 21 25 15
168,3 52 6,1 4,6 64 76 4,6

g 8.625 19 22 15 24 28 15
2191 58 6,7 4,6 73 8,5 4,6

10 10.750 19 23 15 24 31 15
273,0 58 7,0 4,6 73 95 4,6

2 12.750 23 24 15 30 33 15
3239 70 73 4,6 91 101 4,6

14 14.000 23 25 15 30 33 15
3556 70 76 4,6 91 101 4,6

16 16.000 27 25 15 35 33 15
4064 82 76 4,6 10,7 101 4,6

18 18.000 27 25 15 35 33 15
457 82 7,6 4,6 10,7 101 4,6

20 20.000 30 25 15 39 33 15
508 91 76 4,6 1,9 10,1 4,6

2% 24.000 32 25 15 42 33 15
610 98 7,6 4,6 12,8 10,1 4,6

26.000 30 - - - - -

2 660 o1 - - - - -

28.000 30 - - - - -

28 nm 91 - - - - -

30.000 30 - - - - -

L 762 91 - - - - -

32.000 31 - - - - -

=2 813 %4 - - - - -

36.000 31 - - - - -

* 914 94 - - - - -

40.000 35 - - - - -

@ 1016 07 - - - - -

42.000 35 - - - - -

& 1067 07 - - - - -

46.000 35 - - - - -

* 1168 07 - - - - -

48.000 36 - - - - -

i 1219 no - - - - -

Taulukko jatkuu seuraavalle sivulle
Tutustu ohjeisiin seuraavalla sivulla
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JI':'\_YKI'-iT JI'-'\RJ__ESTELMI'-'\T — KANNATTIMIEN
VALINEN ETAISYYS (JATKUU)

Suositeltu tukien vélinen maksimietaisyys

Koko jalkaa/metria
Nimelliskoko Togleklll)iﬂglrll(;:itjl;en Veden siirto Kaasun tai ilman siirto
tuumaa tuumaa/mm
> 5%(;20 131,73 - _ _ _ -
% 5164%(;0 131,73 - - _ _ -
o A HEEEEE

* Etaisyydet ovat voimalaitosten putkistosaannosten ASME B31.1 mukaisia
t Etéisyydet ovat rakennusten putkistosaéannosten ASME B31.9
1 Etéisyydet ovat sprinklerijarjestelmien sdannosten NFPA 13 mukaisia
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JOUSTAVAT JARJESTELMAT — KANNATTIMIEN
VALINEN ETAISYYS

Putkikannattimien vahimmaislukumaara putken pituutta kohti
suorissa putkijuoksuissa ilman kuormituskeskittymia ja kun
VAATIMUKSENA ON tdysimaardinen suoraviivainen liikehdinta

Koko Putken pituus jalkaa/metria

Todellinen putken

Nimelliskoko ulkohalkaisija *Keskimaarainen lukumaara kannattimia putken

tuumaa tuumaa/mm pituutta kohti — tasavélein

%-1 ey 12 2 2 3 3 4 4 5 6
-2 TRTEE 1 2 2 2 3 3 445 s
2% -4 2%705 - ﬁ‘i%o 11 2 2 2 2 2 3 4 4

5-8 5%355% B 2'1692,15 1 1 1 2 2 2 2 3 3 3
10-12 12‘7735’8:;%'37’20 11 1 2 2 2 2 3 3 3
14-16 143&.5(?2:;8830 11 1 2 2 2 2 3 3 3
18-24 18’9@9 : é?bOOO 1 1 1 2 2 2 2 3 3 3
26 - 60 26260(?—_ ]65%200 1 1 1 1 2 2 2 3 3 3

*Yhtaan kahden liittimen valistd putken pituusosuutta ei saa jattaa tukematta.

Putkikannattimien enimmaislukumaara suorissa putkijuoksuissa
ilman kuormituskeskittymia ja kun VAATIMUKSENA EI OLE
taysimaaradista suoraviivaista liikehdintaa

Suositeltu tukien vélinen
maksimietaisyys

Todellinen putken

Nimelliskoko ulkohalkaisija

tuumaa tuumaa/mm jalkaa/metria

1050 - 1.315 8

%=1 269 -33,7 24

1660 - 2.375 10

TV —

1%=2 42,4-603 30

2,875 - 4500 12

2l=4 730 - 1143 37

s g 5563 - 8.625 14

1397 - 2191 43

10750 - 12.750 16

=12 2730 - 3239 49

14.000 - 16.000 18

K=18 355,6 - 406,4 55

18.000 - 24.000 20

8=z 457 - 610 6,

26.000 - 60.000 21

=60 660 - 1524 64
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OHUTSEINAMAINEN RUOSTUMATON TERAS,
JI':'\_YKKI\ JAR._I_ESTELMI\ - KANNATTIMIEN
VALINEN ETAISYYS

Ohutseinamainen ruostumaton terasputki edellyttaa seuraavien etéisyysvaatimusten mukaisia
kannattimia. Katso joustavia jarjestelmia koskevat tiedot edeltavista taulukoista kohdassa "Joustavat
jarjestelma”. Katso alla olevasta taulukosta jaykkien jarjestelmien suurimmat kannattimien véliset
etdisyydet.

Suositeltu
tukien vélinen
Seinamanpaksuus maksimietaisyys
0.065 9
1,65 %5 27
5 2.375 0079 B 10
60,3 2,00 3
0.109 10
2,77 [ 3
3,000 0,079 10
48 A 76, 2,00 - 3
0,079 B 10
2,00 3
3.500 0083 10
3 889 20 5 3]
0120 12
3,05 105 37
0,079 B 1"
2,00 34
4500 0083 1"
4 114,3 o0 55 34
0120 12
3,05 105 37
0,079 B 13
2,00 40
5.500 0102 13
U}/ G 1397 2,60 - 40
0118 B 15
3,00 46
0.079 B 13
2,00 40
0102 B 13
2,60 40
6.625 0.109 13
6 1683 277 55 40
0118 B 15
3,00 46
0134 14
340 105 43
0102 B 13
2,60 40
0.109 13
8 8.625 2,77 55 4,0
2191 0118 - 15
3,00 46
0.148 15
376 108 i

Taulukko jatkuu seuraavalle sivulle

e

ictaulic



OHUTSEINAMAINEN RUOSTUMATON TERAS,
JI':'\_YKKI\ JAR._I_ESTELMI\ - KANNATTIMIEN
VALINEN ETAISYYS (JATKUU)

Suositeltu
tukien vélinen
Seindmanpaksuus maksimietaisyys
0118 o 15
3,00 4,6
10.750 0134 15
10 2730 3,40 > 46
0.165 16
419 105 49
0.118 o 15
3,00 4.6
12.750 0.156 16
2 3239 396 % 49
0.180 17
4,57 105 52
o 14.000 0.188 21
& 355,6 4,78 105 6,4
o 16.000 0.188 22
& 4064 4,78 105 6,7
e 18.00 0.188 22
e 457 4,78 105 6,7
o 20.000 0.218 24
28 508 554 105 73
o 24.000 0.250 25
2 610 6,35 105 76

* Kannattimien vélinen etaisyys ndille kokoluokille koskee jaykkia AGS-liittimia.
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SALLITTU PUTKEN PAAN IRTAUTUMINEN
JAYKILLE JA ASENNUSVALMIILLE LITTIMILLE

Alla olevassa taulukossa nakyvat suurimmat sallitut putken péén irtautumismitat ovat vain jarjestelman
sijoittelua varten. Mallin 009H ja 107H liittimia pidetaan jaykkina liitoksina, jotka eivat mahdollista
kulmataipumaa tai suoraviivaista liikehdintaa. Rakenne/suurin sallittu putken irtautuminen TAYTYY
ottaa huomioon kokoonpanon aikana.

Suurin sallittu putken paan irtautuminen

Koko tuumaa/mm
Todellinen putken
Nimelliskoko ulkohalkaisija
tuumaa tai mm tuumaa/mm Malli 009H Malli 107H

1.660 0.10 -

I 24 25 -

1.900 0.10 -

% 483 25 -
2 2.375 0.12 0.15
60,3 3] 38
2.875 0.12 0.15

2V 730 3] 38
3.000 0.12 0.15
A AR 76, 3] 38
3 3.500 0.12 0.15
889 3] 38
4 4.500 017 0.15
14,3 43 38
5.500 - 0.15
139,7 mm 139.7 B 33
5 5.563 - 0.15
1413 - 38
6.500 - 0.15
165,1 mm 1651 _ 38
6 6.625 - 0.15
168,3 - 38
8 8.625 - 0.22
2191 - 56
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SALLITTU PUTKEN PAAN IRTAUTUMINEN
JAYKILLA, SUORALIITOSPINTAISILLA
AGS-LIITTIMILLA SUORAURITETUISSA PUTKISSA

Victaulicin jaykat AGS-liittimet siséltavat suoran liitospinnan. Kehyksen kiilauraprofiili lisaa sallittua
putken p&an irtautumista ja helpottaa alustavaa kokoonpanon linjausta (katso alla oleva taulukko).

Jaykat liittimet mahdollistavat jaykan liitoksen, joka ei salli kulmataipumaa tai suoraviivaista liikehdintaa.
Rakenne/suurin sallittu putken irtautuminen TAYTYY ottaa huomioon kokoonpanon aikana.

Suurin sallittu putken
paan irtautuminen

Todellinen putken

Nimelliskoko ulkohalkaisija
tuumaa tuumaa/mm tuumaa/mm
i 14,000 0.25
3556 64
o 16.000 0.25
4064 64
. 18000 0.25
457 64
. 20000 0.25
20 508 64
. 24,000 0.25
& 610 64
. 26.000 038
£e 660 96
. 28000 038
& 711 96
. 30000 038
2L 762 96
. 32,000 038
2 813 96
. 36.000 038
% 914 96
. 40.000 0.44
X 1016 m
. 42000 044
@ 1067 1
. 46,000 044
e 1168 1
. 48000 044
ax 1219 1
. 54000 0.50
= 1372 12,7
. 56.000 0.50
% 1422 12,7
. 60.000 0.50
& 1524 12,7

* Koskee vain AGS-vaatimusten mukaista putken valssiuritusta jaykille Malli WO7 AGS -liittimille.
Katso standardivaatimusten mukaista putken valssi- tai lastuamisuritusta koskevat tiedot erillisesta
taulukosta sivulla 56.
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SALLITTU PUTKEN PAAN IRTAUTUMINEN
JAYKILLA, SUORALIITOSPINTAISILA LUTTIMILLA
AGS VIC-RING® -RENKAIDEN KANSSA
VALMISTETUISSA PUTKISSA

Victaulicin jaykat AGS-liittimet sisaltavat suoran liitospinnan. Kehyksen kiilauraprofiili lisaa sallittua
putken paan irtautumista ja helpottaa alustavaa kokoonpanon linjausta (katso alla oleva taulukko).

Jaykat liittimet mahdollistavat jaykan liitoksen, joka ei salli kulmataipumaa tai suoraviivaista liikehdintaa.
Rakenne/suurin sallittu putken irtautuminen TAYTYY ottaa huomioon kokoonpanon aikana.

Suurin sallittu putken
paan irtautuminen

Liittimen/

Nimellinen AGS Vic-Ring®-renkaan
putken koko koko
tuumaa tuumaa/mm tuumaa/mm
1% 14.000 0.25
3556 64
14 16.000 0.25
406,4 6,4
16* 18.000 0.25
457 64
18% 20.000 0.25
508 6,4
o 22.000 0.25
& 559 64
o 24,000 0.25
2 610 64
o 26.000 0.38
2 660 96
o 28.000 0.38
& nm 9,6
o 30.000 0.38
& 762 96
o 32.000 0.38
L 813 96
- 34.000 0.38
=2 865 9,6
o 36.000 0.38
=y 914 9,6
o 38.000 0.38
¥ 965 9,6
* 40.000 044
* 1016 1,1
* 42.000 044
4 1067 1,1
o 44,000 044
2 1118 1
* 46.000 044
o 1168 1
* 48.000 044
& 1219 11

* Koskee vain AGS Vic-Ring® -renkaalla valmisteltua putkea jaykille. Malli WO7 AGS -liittimille.
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SALLITTU PUTKEN PAAN IRTAUTUMINEN
JAYKILLA, VINOLIITOSPINTAISILLA LITTIMILLA

Victaulicin jaykissa standardiliittimissa on vino liitospinta, joka puristaa liittimen kehyskiilat uraan
putken koko kehalla. Kehyksen liukuvat vinossa liitospinnassa sen sijaan, etta asettuisivat tasaisesti
vastakkain.

Kehyksen liukumisen aikaansaama voima pakottaa myos vastakkaiset kiilalohkot kosketukseen uran
sisa- ja ulkoreunoilla, mika saa aikaan putken paan irtautumisen kokoonpanon aikana (katso alla olevaa
taulukkoa).

Jaykat liittimet mahdollistavat jaykan liitoksen, joka ei salli kulmataipumaa tai suoraviivaista liikehdintaa.
Rakenne/suurin sallittu putken irtautuminen TAYTYY ottaa huomioon kokoonpanon aikana.

Suurin sallittu putken
paan irtautuminen 1

Todellinen putken

Nimelliskoko ulkohalkaisija
tuumaa tai mm tuumaa/mm tuumaa/mm
1 1.315 0.05
337 1,2
1.660 0.05
I 24 12
1.900 0.05
1 483 12
) 2.375 0.07
60,3 1.7
2.875 0.07
2% 73,0 17
3.000 0.07
76,1 mm 76,1 17
3 3.500 0.07
889 17
4 4.500 0.16
14,3 4]
4.250 0.16
108,0 mm 108,0 4
5 5.563 0.16
1413 41
5.250 0.16
EEHO G 1330 41
5.500 0.16
S} i 1397 41
6 6.625 0.16
168,3 4]
6.250 0.16
(2O 1590 41
6.500 0.16
165,17 mm 165, 4
3 8.625 0.19
2191 4,8
10 10.750 0.13
273,0 33
2 12.750 0.13
3239 33

T Sallittu putken paén irtautuminen on erilainen Malli 307 -siirtoliittimissé. Katso yksityiskohtaiset tiedot
1-300 Kenttaasennuksen késikirjasta.
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SALLITTU PUTKEN PAAN IRTAUTUMINEN
JA PUTKILINJAN TAIPUMA JOUSTAVILLA
JA ASENNUSVALMIILLA LHTTIMILLA

Sallittu putken paan irtautuminen ja taipumisarvot ovat likehdinndn maksimialueella jokaisessa
standardityyppisen valssiuritetun tai lastuamisuritetun putken litoksessa. Nédmé& ovat maksimiarvoja.
Suunnittelu- ja asennustarkoituksia varten néita arvoja tulee pienentaa 50 % kokoluokissa

%-3 ', tuumaa/26,9-101,6 mm ja 25 %, kun koko on 4 tuumaa/114,3 mm ja suurempi.

Putken paan irtautuminen - tuumaa/mm

Todellinen putken

Nimelliskoko ulkohalkaisija

tuumaa tai mm tuumaa/mm (1) Minimi (2) Maksimi (3) Maksimi

2 2.375 0.13 0.19 0.25

60,3 3,2 4,8 6,4

21 2.875 0.13 0.19 0.25

73,0 3,2 4.8 6,4

3.000 0.13 0.19 0.25

e A 76, 32 48 64

3 3.500 0.13 0.19 0.25

88,9 32 4,8 64

4 4.500 0.13 0.25 0.38

14,3 32 6,4 95

5.500 0.13 0.25 0.38

(k77 (i 1397 32 64 95

5 5.563 0.13 0.25 0.38

141,3 32 6,4 95

6 6.625 0.13 0.25 0.38

168,3 32 6,4 95

3 8.625 0.19 0.31 044

2191 4,8 79 1n2

(1) Pienin tiivisteen keskihaaran edellyttama putken pé&an irtautuminen valssiuritetulla tai
lastuamisuritetulla putkella. Katso alla olevaa kuvaa (1).

(2 ja 3) Suurin putken paan irtautuminen, jota kaytetdan putkistojarjestelmén kokonaisliikehdinnén
maérittamiseen valssiuritetulla (2) tai lastuamisuritetulla (3) putkella. Suunnittelu- ja
asennustarkoituksia varten putken paan irtautumisen minimi- ja maksimimittoja tulee pienentéa
seuraavalla sivulla olevan taulukon mukaisiin arvoihin. Nama suunnittelua ja asennusta koskevat asiat
sisaltavat lampolaajenemisen, asettumisen, asennuksen epédkohdistuksen ja siirtymat. Katso alla olevia
kuvia (2 ja 3).

ve
‘W@

(1) Pienin putken (2) Suurin putken (3) Suurin putken
paan irtautuminen paan irtautuminen paan irtautuminen
Valssi- ja lastuamisuritettu Valssiuritettu Lastuamisuritettu

Tiedot jatkuvat seuraavalle sivulle
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SALLITTU PUTKEN PAAN IRTAUTUMINEN
JA PUTKILINJAN TAIPUMA JOUSTAVILLA
JA ASENNUSVALMIILLA LITTIMILLA (JATKUU)

Lastuamisuritettu putki

Poikkeama Poikkeama
keskiviivasta keskiviivasta

Nimellis- - viivainen
koko liike Astemaara a ii Astemaara
tuumaa tai yhta liitinta yhta liitinta
kohti T i kohti T

2.875 0.06 o 0.26 0.13 o 0.52

2P 73,0 15 1.25 2 33 250 44
3.000 0.06 o 0.26 0.13 o 0.52

76,1 mm 76,1 15 1.20 5 33 2,40 44
3.500 0.06 o 0.22 0.13 o 044

g 88,9 15 103 18 33 206 36
4.500 0.13 o 0.34 0.25 o 0.68

4 114,3 33 160 28 6,4 3.20 56
5.500 0.13 o 0.28 0.25 o 0.54

139,7 mm 1397 33 1.30 24 64 2,60 45
5.563 0.13 o 0.27 0.25 o 0.54

5 1413 33 130 22 6,4 2,60 45
6.625 0.13 o 0.23 0.25 o 0.46

€ 1683 33 108 18 64 216 36
8.625 0.13 o 0.18 0.25 o 0.35

€ 2191 33 0.83 15 64 166 29
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SALLITTU PUTKEN PAAN IRTAUTUMINEN
JA PUTKILINJAN TAIPUMA JOUSTAVILLA
AGS-LIITTIMILLA SUORAURITETUISSA PUTKISSA

Sallittu putken paan irtautuminen ja taipumisarvot ovat likehdinndn maksimialueella jokaisessa
AGS-vaatimusten mukaisessa valssiuritetun tai lastuamisuritetun putken litoksessa. Naméa ovat
maksimiarvoja. Suunnittelu- ja asennustarkoituksia varten naita arvoja tulee pienentéa 25 %.

AGS-VAATIMUSTEN MUKAAN VALSSIURITETTU PUTKI

Poikkeama keskiviivasta

Todellinen Suurin sallittu Tuumaa yhta

putken putken paan putken jalkaa

Nimelliskoko ulkohalkaisija irtautuminen Astemaara yhta kohti/mm yhta

tuumaa tuumaa/mm tuumaa/mm liitinta kohti putken metria kohti

o R e
SRR I = N
R D =
24 % 242%)0 0312 :231 042° 0.29
SR
R =
R A= B
SRR = R
54 5;13(;(;0 O%B_—%é; 040° 0.38
56 5?4%%0 O%%S—_1%,6£§6 038° 0.38
60 * 6?5%30 O?,218—_1%,686 0,36° 0.38

* Koskee vain AGS-vaatimusten mukaista putken valssiuritusta joustaville Malli W77 (AGS) -liittimille.
Katso standardivaatimusten mukaista putken valssiuritusta koskevat tiedot erillisesta taulukosta
sivulla 61.
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SALLITTU PUTKEN PAAN IRTAUTUMINEN

JA PUTKILINJAN TAIPUMA JOUSTAVILLA
AGS-LIITTIMILLA AGS VIC-RING® -RENKAIDEN
KANSSA VALMISTETUISSA PUTKISSA

Sallittu putken paan irtautuminen ja taipumisarvot ovat liikehdinndn maksimialueella jokaisessa
litoksessa. Nama ovat maksimiarvoja. Suunnittelu- ja asennustarkoituksia varten naité arvoja tulee
pienentaa 25 %.

AGS VIC-RING®-RENKAIDEN KANSSA VALMISTELTU PUTKI

Poikkeama keskiviivasta

Liittimen/AGS Suurin sallittu Tuumaa yhta
Nimellinen Vic-Ring® -renkaan putken paan putken jalkaa
putken koko irtautuminen Astemaara yhta kohti/mm yhta
koko tuumaa tuumaa/mm tuumaa/mm liitinta kohti putken metria kohti
N
R D -
o R emeer e o
20 * 225.280 O;é :231 0,50° 0.;0
20 2%%)0 O;é :231 042° 0.39
R g e
= B
IR =
e A opes g 0P
R = B
T =
R = R
5% 5;13(;%0 O%/2]8_—1%%6 0,40° 0.38
54 5164(;(;0 O%(Z]S_—1%/t§86 038° 0.38
58 * 6?5(;30 0%318—_1%,686 036° 0.98

* Koskee vain AGS Vic-Ring® -renkaalla valmisteltua putkea joustaville Malli W77 AGS -liittimille.
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SALLITTU PUTKEN PAAN IRTAUTUMINEN JA
PUTKILINJAN TAIPUMA STANDARDITYYPPISILLE
JOUSTAVILLE LITTIMILLE

Sallittu putken paan irtautuminen ja taipumisarvot ovat likehdinndn maksimialueella jokaisessa
standardityyppisen valssiuritetun putken liitoksessa. Lastuamisuritetun putken arvot voidaan
kaksinkertaistaa. Ne ovat maksimiarvoja. Suunnittelu- ja asennustarkoituksia varten néita arvoja tulee
pienentaa 50 % kokoluokissa %-3 > tuumaa/26,9-101,6 mm ja 25 %, kun koko on 4 tuumaa/

114,3 mm ja suurempi.

STANDARDITYYPPINEN VALSSIURITETTU PUTKI

Poikkeama keskiviivasta

Suurin sallittu Tuumaa yhta

Todellinen putken putken paan Astemaara putken jalkaa

Nimelliskoko ulkohalkaisija irtautuminen yhta kohti/mm yhta

tuumaa tai mm tuumaa/mm tuumaa/mm liitinta kohti putken metria kohti

1 .
SRR = R R
76,1 mm 3%%?10 007_01‘?66 1,20° 02226
; R
: S B
1080 mm frs 5% 1,68° 035
; A
133,0 mm i 5% 1,35° 028
1397 mm i 0% 130° 028
; R
159,0 mm S0 0% 115° 0.2
1651 mm S0 0% 110° 0.3
: 9% e o
0 S
: I

t Katso huomautus seuraavalla sivulla.
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SALLITTU PUTKEN PAAN IRTAUTUMINEN JA
PUTKILINJAN TAIPUMA STANDARDITYYPPISILLE
JOUSTAVILLE LIITTIMILLE (JATKUU)

STANDARDITYYPPINEN VALSSIURITETTU PUTKI

Poikkeama keskiviivasta

Suurin sallittu Tuumaa yhta
Todellinen putken putken paan Astemaara putken jalkaa
Nimelliskoko ulkohalkaisija irtautuminen yhta kohti/mm yhta
tuumaa tai mm tuumaa/mm tuumaa/mm liitinta kohti putken metriad kohti
o5 mm omwe o om

* Koskee vain valssiuritettua putkea stanadrdivaatimuksilla joustaville Malli 77 (ei-AGS) -liittimille.
Katso AGS-vaatimusten mukaista putken valssiuritusta koskevat tiedot taulukosta edellisilla sivuilla.

§ Koskee vain valssi uritettua putkea suurihalkaisijaisille Malli 770 -liittimille.
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TUOTTEEN ASENNUSOHJEET

A VAROITUS

qgfp * Poista paineet ja tyhjenna nesteet putkistojarjestelmasta
_/)\_ ennen Vi licin tuotteiden i poi ista tai
R saatamista.

o ALA kiinnita tukia suoraan liittimiin. Kiinnita tuet vain
jatkettavaan putkeen ja laitteisiin.

Néiden ohjeiden laiminlydnti voi aiheuttaa liitoksen vil i ja a
loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

Seuraavat ohjeet ovat yleisohjeita Victaulicin putkistotuotteiden asennusta varten. Naité ohjeita
on noudatettava asianmukaisen putkijatkoksen kokoonpanon takaamiseksi.

1. Tarkista aina toimitettu tiiviste varmistaaksesi, ettd se sopii aiottuun kayttékohteeseen.
Tutustu tdman kasikirjan kohtaan "Tiivisteen valinta” tai Victaulic-julkaisuun 05.01.

2.  Venttiilien, kiekkojen ja muiden markakomponenttien on oltava yhteensopivia koko jérjestelman
lapi tapahtuvan materiaalin virtauksen kanssa. Tutustu ajantasaiseen Victaulicin kirjallisuuteen tai ota
yhteys Victaulicin edustajaan yksityiskohtia varten.

3. Lue aina putken valmistelutyokalujen kaytté- ja huolto-ohjeet.

4.  Putken ulkohalkaisijan ja urituksen mittojen on oltava Victaulicin julkaisemien ajantasaisten
vaatimusten mukaisia.

5.  Jaykilla, vinoliitospintaisilla liittimilla mutterit on kiristettava tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin
puolelta litospinnan metalli-metalli-kosketukseen saakka. Jéykka liitos edellyttaa tasamaaraista
ja positiivista siirtyméaa.

6.  Jaykkia, vinottaisia pulttipieluksia ei suositella kaytettavan PVC-muoviputkien kanssa.

7. Joustavilla, suoraliitospintaisilla liittimilla mutterit on kiristettava tasaisesti ja vuorotellen
kummaltakin puolelta liitospinnan metalli-metalli-kosketukseen saakka.

8. Liittimet, jotka sisaltavat kielen ja syvennyksen, sovitteen tulee asettua oikein kielisyvennykseen.

9.  Jos liittimen asennukselle on maaritelty kiristysmomentti, mutterit TAYTYY kiristaa

talla vaantomomentin arvolla oikean asennuksen aikaansaamiseksi. Maaritellyn arvon ylittava
kiristysmomentti ei kuitenkaan paranna tiivistymista. Maaritellyn kiristysmomentin ylittdminen
yli 25 % voi vahingoittaa tuotetta ja aiheuttaa litoksen vikaantumisen.

10. AGS™:- (Advanced Groove System), FireLock EZ™- ja QuickVic™-liittimille suositellaan pitkia
hylsyja oikeaan asennukseen néissé tuotteissa kaytettavien pidempien pulttien vuoksi. Pitkat hylsyt
mahdollistavat mutterin tdyden kiinnittymisen, mik& on tarkeaa kiristamisen aikana.

11. Tarkistusventtiilien sijoittaminen liian lahelle epatasaisen virtauksen lahdetté lyhentaa venttiilin
kayttoikaa ja voi myds vahingoittaa jarjestelmaa. Venttiilin kdyttoian pidentdmiseksi venttiilit tulee
asentaa kohtuulliselle etéisyydelle pumpuista, kéyrista, laajennuskappaleista, supistuskappaleista
tai muista vastaavista laitteista. Putkistojen yleisten asennuskayténtjen mukaan vahimmadisetaisyys
yleiskaytossa on viisi kertaa putken halkaisija. Etdisyydet 3 - 5 kertaa halkaisija ovat sallittuja
edellyttden, etté virtausnopeus on pienempi kuin 8 jalkaa/s tai 2,4 m/s. Etdisyydet alle 3 kertaa
halkaisija eivat ole suositeltavia.

12. Victaulicin naaraskierteiset tuotteet on suunniteltu sopimaan vain ANSI-standardin mukaisten
putkien uroskierteisiin. HUOM: BSPT-kierteitd on saatavissa (erikoistilauksesta). Kaytettdessa
uroskierteisia tuotteita erityistarvikkeilla, kuten mittapaat, riippuvat sprinklerisuuttimet kuiva-
asennuksiin, jne. niiden yhteensopivuus Victaulicin putkistotuotteiden kanssa on tarkistettava
ennen asentamista. Jos yhteensopivuutta ei tarkisteta etukateen, seurauksena voi olla vaikeuksia
asentamisessa tai jatkoksen epéaonnistuminen.

13. Kun jatkosputki on samankokoinen, mutta seindmanpaksuus tai luokka on erilainen,
litoksen mitoitus perustuu ohuempiseindmaisen putken arvoihin.
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ISKUVAANTIMEN KAYTON YLEISOHJEET

A VAROITUS

* Mutterit on kiristettava tasaisesti ja vuorotellen k Itakin puolelta liitospintojen metalli-

metalli-kosketukseen saakka. Vinoliitospintaisissa liittimissa on oltava tasasuuret siirtymat
pulttiliitospinnoilla putkijatkoksen jaykkyyden takaamiseksi.

o ALA jatka iskuvaantimen kayttoa enaa sen jalkeen, kun liittimen silmamaaraiset
asennusvaatimukset ovat tayttyneet.

Naiden erittelyjen laiminlydnti voi aiheuttaa tiivisteen litistymisen ja liittimen vahingoittumisen
ja sen seurauksena loukkaantumisen ja aineellista vahinkoa.

Koska iskuvaanninta kaytettdessa asennus kdy nopeasti, asentajan tulee olla erityisen varovainen
varmistaakseen muttereiden tasaisen kiristymisen vuorotellen kummaltakin puolelta, kunnes
asennus on valmis. Tutustu aina erityisiin tuotteen asennusohijeisiin taydellisten asennusvaatimusten
selvittdmiseksi.

Iskuvaantimet eivat anna asentajalle vélitonta "kiintoavaimen tunnetta” tai oikeaa vaantomomenttia
mutterin kireyden arvioimiseksi. Koska iskuvaantimet ovat tehokkaita kiristystyokaluja, niita on opittava
kayttdmaan oikein, jotta valtetdan pulttien tai liittimen liitospintojen vahingoittuminen tai murtuminen
asennuksen yhteydessa. ALA jatka iskuvaantimen kayttoa enaa sen jalkeen, kun littimen silmamaaraiset
asennusvaatimukset ovat tayttyneet.

Jos akku on lopussa tai iskuvadntimen teho ei riitd, on hankittava uusi akku tai iskuvaannin

sen varmistamiseksi, etta liittimen silmamaaraiset asennusvaatimukset tayttyvat.

Tee iskuvaantimelld ja hylsylla tai momenttiavaimella koeasennuksia iskuvaantimen suorituskyvyn
maéérittamiseksi. Tarkista lisdmutterit sdannollisesti kayttdmalla samaa menetelméaéa koko jarjestelman
asennuksessa.

Turvallisen ja oikean kéyton takaamiseksi tutustu aina iskuvaantimen valmistajan julkaisemiin
kéyttoohjeisiin. Varmista myds, ettéd kdytetdédn oikean tyyppisia hylsyja littimen asennukseen.
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ASENNUKSEN TARKASTUS

A VAROITUS

* Tarkista aina jokainen jatkos tuotteen oikeaa asennusta varten.
e Liian pienet tai liian suuret putket/yhteet, liian syvat, matalat tai epakeskiset urat,

pulttiliitospinnat, raot, jne. eivét ole hyvaksyttyja. Kaikki ndma olosuhteet on korjattava,
ennen kuin jarj Imaa yritetaan pai

Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa loukkaantumisen, aineellista vahinkoa, liitoksen
ja/tai jatkoksen epdonnistumisen.

Oikea putken valmistelu ja liittimen asennus ovat tarkeita jatkoksen parhaan mahdollisen toimivuuden
takaamiseksi. NAITA OHJEITA ON NOUDATETTAVA ASIANMUKAISEN PUTKIJATKOKSEN
KOKOONPANON TAKAAMISEKSI.

1.  Putken ulkohalkaisijan ja uran mittojen on oltava Victaulicin voimassa olevissa
uritusvaatimuksissa esitettyjen toleranssien mukaisia.

2. Ellei asianomaisen tuotteen ohjeissa toisin ilmoiteta, Victaulicin uritettujen putkien liittimet
TAYTYY asentaa niin, etta pulttilitospintoihin muodostuu tiukka metalli-metalli-kosketus.

3. Kehyskiilojen tulee kiinnittya kokonaan kumpaankin uraan.

4.  Tiivisteen taytyy puristua hieman, miké parantaa tiivistymisvaikutusta.

Esimerkkeja oikein asennetuista liittimista

Tyypillinen vino liitospinta Tyypillinen suora liitospinta
(ylla Malli 005) (ylla Malli 77)
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Alimittaisten putkien/yhteiden asennukset — EI HYVAKSYTTAVIA

Kun putken tai yhteen ulkohalkaisija on toleranssin alapuolella, kehyskiilan kiinnittyminen heikkenee
huomattavasti. TAMA JOHTAA LIITOKSEN ALENTUNEESEEN TYOPAINEESEEN.

Kiila

Alimittainen putki/yhde
Ylikorostettu selvyyden vuoksi

Tiivisteessa on myos liian vahan tai ei lainkaan lisédpuristumista. Putken ja kehyksen valinen

suurentunut "G” rako voi myods aiheuttaa tiivisteen puristumisen ulos. Nama tekijat voivat lyhentaa
tiivisteen kayttoikéaa ja aiheuttaa litoksen vuotamista.

Ylimittaisten putkien/yhteiden asennukset — EI HYVAKSYTTAVIA

Kiilaolake

Ylimittainen putki/yhde
Ylikorostettu selvyyden vuoksi

Kun putken tai yhteen ulkohalkaisija on toleranssin ylapuolella, kehyskiilan alueen kiinnittyminen
vahvistuu niin paljon, ettd olake voi tarttua putkeen. Tama voi johtaa vahentyneeseen pituus- tai
taivutusliikkeeseen. Naissa olosuhteissa liitospinnan eivéat ehkd muodosta metalli-metalli-kosketusta,
tiiviste voi mahdollisesti puristua ulos, litoksen tydpaine voi alentua ja tiivisteen kayttoiké voi lyhentya.

Asennukset matalauraiseen putkeen — EI HYVAKSYTTAVAA

Matal ura

Ylikorostettu selvyyden vuoksi

Jo ura ei ole riittdvan syva, sen vaikutus on sama kuin ylla olevassa kohdassa "Alimittaisten putkien/
yhteiden asennukset” on esitelty. Lisdksi se voi estaa liittimen taydellisen asentamisen jattaen rakoja
pulttiliitospintojen kiinnityksiin.

e
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Asennus syviuraiseen putkeen — EI HYVAKSYTTAVAA

Kiila- Suuri

olake Pieni alitil,
valitila G / valitia
Kiila

Putki syvilla urilla - kuva 1 Putkd syvilld urilla — kuva 2

Viikorostettu selvyyden vuoksi Vlikorostettu selvyyden vuoksi

Jos ura on liian syva, liitin paasee siirtyméaan niin, etta yksi kehyskiila kiinnittyy kokonaan (ylla oleva
kuva 1) ja toisen kehyskiilan kiinnittyminen jaa selvasti heikommaksi (ylld oleva kuva 2). Sen vaikutus
on sama kuin ylla olevassa kohdassa "Alimittaisten putkien/yhteiden asennukset” on esitelty. Lisdksi
liian syvan uran valssaaminen putkeen voi aiheuttaa ylijannitysta ja heikentda putken seindmaa. Liian
syvan uran lastuaminen putkeen saa aikaan riittdmattoman seindman paksuuden uran kohdalla.

Asennus putkeen, jossa on epakeskinen ura — El HYVAKSYTTAVAA

Epdkeskinen ura

Ylikorostettu selvyyden vuoksi

Epékeskiset uran muodostuvat yleensé siksi, ettd epdpyored putki uritetaan paikallaan pysyvalla
terépalalla (esimerkiksi sorvissa). Tahén voi vaikuttaa se, etta tyostokone pyorittaa putkea sen sijaan
etta tyokalu pyorisi putken ympari. Lisaksi tdma voi syntya siita, kun uraa valssataan putkeen, joka
seindman paksuus vaihtelee suuresti. Epdkeskinen ura tarkoittaa sité, ettd ura on yhdesta kohdasta
liian matala ja toisesta kohdasta liian syva. Sen seurauksena voi syntyé olosuhteita, jotka on esitelty
kohdissa "Ylimittaisten putkien/yhteiden asennukset” ja "Asennukset matalauraiseen putkeen”.

e

ictaulic



Pulttiliitospinnan raot — EI HYVAKSYTTAVIA

ﬁ Vino liitos-

asasuuruisetyy

. siirtymat
molemmissa
<A\ pulttiliitos-
Rakoa ei \\DINN0issa
hyvéksyta

(Kuvat on ylikorostettu selvyyden vuoksi)

Ellei asianomaisen tuotteen asennusohjeissa toisin ilmoiteta, Victaulicin uritettujen putkien liittimet
TAYTYY asentaa niin, etta pulttilitospintoihin muodostuu tiukka metalli-metalli-kosketus. Ainoana
poikkeuksena on liittimet, joiden vaantoéarvot on mééritelty. Méaériteltyja vaantdémomentin arvoja on
noudatettava, tosin tiukkaa metalli-metalli-kosketusta ei ehka muodostu liittimen pulttilitospinnassa,
kun vaantémomenttivaatimus toteutuu. Tutustu aina kyseisen tuotteen asennusohjeisiin. Voit kysya mité
tahansa asennukseen liittyvia tietoja ottamalla yhteytta Victaulicin edustajaan.

Jos pulttiliitospinnat ei ole taydessd metalli-metalli-kosketuksessa:

1. Varmista, ett liittimet Kiilat ovat kiinnittyneet oikein uriin. Liittimen kiilat eivat saa painaa putken
ulkopintaa vasten.

2. Varmista, etta pultit on kiristetty taysin.

3.  Varmista, etté tiiviste ei ole litistynyt. Litistyneet tiivisteet on vaihdettava valittdmasti uusiin.
HUOM: Tiivisteet on voideltava niiden litistymisen estamiseksi. Tutustu aina erityisiin littimen
asennusohjeisiin tdydellisten voiteluvaatimusten selvittamiseksi.

4. Varmista, ettei ylimittaisia putkia tai yhteitd kdyteta.

5.  Varmista, etta tiiviste on Victaulicin vaatmusten mukainen. Jos ura on matala, urita putki

Victaulicin vaatimusten mukaiseksi. Jos ura on liian syvé, jata tama putken osa kayttamatta ja urita
putken toinen kohta Victaulicin vaatimusten mukaiseksi.

Tarkasta jatkokset aina ennen kenttékoetta ja sen jalkeen havaitaksesi mahdolliset vialliset kohdat.
Tarkkaile, onko pulttilitospinnoissa ja/tai kiiloissa rakoja, jotka menevat olakkeiden paalle. Jos niita
esiintyy, poista paineet jarjestelmésté ja vaihda kyseiset liitokset uusiin.

HUOMAUTUS

¢ ONNISTUNUT ALUSTAVA JARJESTELMAPAINEKOE EI VAHVISTA OIKEAA ASENNUSTA
EIKA TAKAA SEN PITKAAIKAISTA TOIMINTAKYKYA.

e Victaulic ei ota minkaanlaista vastuuta putkijatkoksen vuodoista tai vioista, jotka johtuvat
siitd, ettei asentaja ole noudattanut Victaulic Companyn asennusohjeita.

e Kuten missé tahansa putkien liitosmenetelmassa, onnistuminen perustuu yksityiskohtien
tasmalliseen huomiointiin. Taman kasikirjan ohjeiden huolellinen noudattaminen on
erittdin tarkeaa jarjestelman parhaan mahdollisen luotettavuuden takaamiseksi.
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Asennusvalmiit
liittimet paasta
uritetuille putkille

Asennusohjeet

Mallin 009H FireLock EZ™ Mallin 107H QuickVic™
jaykka liitin jaykat liittimet terasputkelle

Mallin 177 QuickVic™
joustava liitin terasputkelle
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Malli O009H - FireLock EZ™ jaykka liitin

A VAROITUS

A

* Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.

* Poista paineet ja tyhj teet putkistojarjestelmasta ennen Victaulicin tuotteiden
poi ista tai N

e Kayta silmadsuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.

Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa epa kaisen tuotteen t:

ja seurauksena loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

Ohjeet mallin 009H liittimien alustavaa
asennusta varten

1. ALA PURA LITINTA: Mallin 009H
liittimet ovat asennusvalmiita. Nama liittimet on
suunniteltu niin, ettei asentajan tarvitse poistaa
pultteja ja muttereita asennusta varten. Taman
tyyppinen suunnittelu mahdollistaa uritetun
putken/litoskomponentin paan asentamisen
suoraan liittimeen.

2. TARKISTA PUTKEN/
LIITOSKOMPONENTIN PAAT: putken/
litoskomponentin pinnan tulee olla uran ja
putken/litoskomponentin paan véliselld alueella
tasainen ilman painaumia tai kohoumia (mukaan
lukien hitsisaumat) ja valssausjalkia, jotta voidaan
varmistaa tiivisteen vuotamattomuus. Kaikki

oljy, rasva, irtomaali, lika ja lastuamisjatteet on
poistettava. Uritetun putken/liitoskomponentin
lapi otettavat mitat eivat saa ylittda suurinta
sallittua avautumishalkaisijaa. Katso suurin sallittu
avautumishalkaisija voimassa olevista Victaulicin
uritusvaatimuksista.

Tiivisteen luokan
varikoadimerkinta

3. TARKISTA TIIVISTE: Tarkista

tiiviste varmistaaksesi, etta se sopii aiottuun
kayttokohteeseen. Varikoodi ilmoittaa tiivisteen
luokan. Katso seuraavalla sivulla oleva
"HUOMAUTUS”, jossa esitetdan yksityiskohtaiset
tiedot kayttolampétiloista ja muista vaatimuksista.
Tutustu véarikooditaulukkoon tdmaén kasikirjan
kohdassa "Tiivisteen valinta”.

A VAROITUS

o Ala koskaan jata Mallin 009H liitinta
osittain asennetuksi. Osittain asennettu
Mallin 009H liittimen kokoonpano voi
romahtaa.

e Pida kadet poissa putken/
liitoskomponentin paista ja liittimen
aukoista, kun olet tyontamassa paasta
uritettua putkea/liitoskomponenttia
liittimeen.

Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa

loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.
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HUOMAUTUS

e Victaulicin mallin 009H liittimet on suunniteltu VAIN markia ja kuivia palosuojajarjestelmia
varten (lampétilassa yli -40 °F/-40 °C). Jaykille putkiliitoksille jarjestelmissd, joita kdytetdan
alle 0 °F/-18 °C lampétilassa, Victaulic suosittelee mallin 005 FireLock® jaykkia liittimia
ja luokan "L” (silikoni) tiivisteita.

e Victaulicin mallin 009H liittimet toimitetaan Vic-Plus™:-tiivistejarjestelmalla. Lisavoitelua
ei vaadita lampdotilassa yli 0 °F/-18 °C asennettavien tai jatkuvasti kaytettavien
maérkaputkijarjestelmien alustavaan asennukseen. Tutustu G-100 Yleisluettelon Victaulicin
julkaisussa 05.03 olevaan Vic-Plus-kayttoturvatiedotteeseen.

Vic-Plus-tiivisteiden lisévoitelua vaaditaan vain, jos jokin seuraavista olosuhteista toteutuu.

Jos jokin seuraavista olosuhteista esiintyy, levita vain tiivisteen sisdpuoliseen huuleen ohut

kerros Victaulic-voiteluainetta tai silikonia.

* Jos tiiviste on joutunut kosketukseen nesteiden kanssa ennen asentamista.

e Jos tiivisteen pinta ei ndyta samealta.

¢ Jos tiiviste asennetaan kuivaputkijarjestelmaan.

* Jos jarjestelma koestetaan ilmalla ennen tayttamista vedella.

e Jos tiivistettd on kdytetty aiemmassa asennuksessa.

¢ Jos putken tiivistyspinnoissa on kuperia tai koveria hitsisaumoja tai hitsisaumassa on
halkeamia tai kaasurakkuloita. Tiivisteiden voiteleminen ei paranna tiivistysominaisuuksia
kaikilla huonokuntoisilla putkilla. Putken kunnon ja valmistelun tulee tdyttda tuotteen

asennusohjeissa esitettavat vaatimukset.
A VAROIT

e Jaykissd, vinoliitospintaisissa
liittimissa mutterit on kiristettava
tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin
puolelta liitospintojen metalli-metalli-
kosketukseen saakka.

¢ Victaulicin jdykissa vinopiitospintaisissa
liittimissa on oltava tasasuuret
liitospintojen siirtymat.

Pida kadet poissa liittimen aukoista
kiristamisen aikana.

Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa
liitoksen vikaantumisen ja seurauksena
loukkaantumisen ja aineellista vahinkoa.

4, JATKOKSEN ASENNUS: Asenna R
jatkos tyontamaélla putken/litoskomponentin

paa liittimen kuhunkin aukkoon. Putken/
litoskomponentin uritettu paa on tyénnettava
littimen sisaan niin pitkélle, ettd se osuu tiivisteen
keskihaaraan. Liittimen kiilojen kohdistuminen
putken/litoskomponentin uriin on varmistettava
silmamaéraisesti. HUOM: Liitinta saattaa

olla tarpeen kiertaa, jotta taataan sen oikea
asettuminen.

HUOM: Kun mallin 009H liitin asennetaan
sulkukupuun, ole erityisen varovainen
varmistaaksesi, ettd sulkukupu asettuu kokonaan
tiivisteen keskihaara vasten. ALA kaytad muita kuin
Victaulicin yhteitd mallin O09H liittimien kanssa.
Kéyta vain FireLock No. 006 -sulkukupuja,

joissa on "EZ"-merkinta sisdotsapinnassa tai

No. 60 -sulkukupuja, joissa on "QV EZ"-merkinta
sisdotsapinnassa.

e

ictaulic




5.  KIRISTA MUTTERIT: Kirists mutterit
tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin puolelta
vinoliitospintojen metalli-metalli-kosketukseen
saakka. Varmista, ettd kehyskiilat kiinnittyvat
kokonaan uriin ja siirtymat ovat samansuuruiset
kummassakin liitospinnassa. Jaykan litoksen
varmistamiseksi suositellaan tasasuuruisia ja
tarkkoja siirtymia. HUOM: Mutterit on tarkeaa
kiristaa tasaisesti, jotta estetaan tiivisteen
litistyminen. Liitospintojen metalli-metalli-kosketus
voidaan toteuttaa kayttamalla iskuvaanninta tai
tavallista hylsyavainta. Katso tdman kasikirjan
kohtaa "Iskuvaantimen kayton yleisohjeet”.

6. Varmista litospintojen metalli-metalli-
kosketus jokaisessa liitoksessa silmamaéaraisella
tarkastuksella.

HUOMAUTUS

Jokaisen liitoksen silmdmaarainen tarkastus on
tarkeda. Vaarin asennetut liitokset on korjattava
ennen jarjestelman ottamista kayttoon.

& HYVA

OIKEIN OIKEIN
ASENNETTU LIITOS  ASENNETTU LIITOS

POSITIVINEN NEUTRAALI
SIIRTYMA SIRTYMA
LIITOSPINTOJEN LIITOSPINTOJEN
KOSKETUKSESSA  KOSKETUKSESSA
S HUONO
VAARIN VAARIN
ASENNETTU LITOS  ASENNETTU LIITOS
NEGATIIVINEN LIITOSPINTOJEN

SIRTYMA RAKO

¢ "Negatiivinen” pulttiliitospintojen siirtyma
voi esiintya silloin, kun muttereita ei
ole kiristetty tasaisesti, mika saa aikaan
ylikiristymisen yhdeltd puolelta ja
alikiristymisen toiselta puolelta. Lisaksi
"negatiiviset” siirtymat voivat esiintya,
jos molemmat mutterit ovat alikiristettyja.

Mallin 009H liittimen hyddyllisia tietoja

Mutteri- | Istukan

Todellinen
Nimelliskoko
tuumaa tai
mm
1.660 -4.500 % Wie
VA4 pa-1a3 M0 17
76,1 - 3.000-4.250 ¥ Wie
1080mm 761 -1080 MI10 17
1330~ 5250-5500 % %
1397 mm  133,0-1397 MI12 18
5 5.563 3 %
141,3 M12 18
1590-  6.250-6.500 % %6
1651 mm 1590 -1651 M16 24
6-8 6.625-8.625 % %6
168,3-2191 MI6 24
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Ohjeet mallin 009H liittimien
uudelleenasennusta varten

Koska liittimen kehykset noudattavat putken/
litoskomponentin alustavan asennuksen aikaista
ulkohalkaisijaa, putken/litoskomponentin suora
asennus liittimeen ei ehké ole mahdollista
uudelleenasennuksen yhteydessa. Jos téma

on tilanne, katso seuraavat ohjeet liittimen
uudelleenasennusta varten.

1. Varmista, etts jarjestelman paineet on
poistettu ja putkisto tyhjennetty ennen minkaan
liittimen purkamista.

2. Noudata vaiheita 2 - 3 sivulla 70.

3. VOITELE TIIVISTE MALLIN 009H
LITTIMEN UUDELEENASENTAMISTA
VARTEN: Levit4 tiivisteen huuliin ja ulkopintaan
ohut kerros Victaulic-voiteluainetta tai silikonia.
On normaalia, etté tiivisteen pinta nayttaa
samean valkoiselta, kun se on ollut kdytossa.

r Tilvisteen
keskihaara

4. ASENNA TIIVISTE: Tysnn4 putken/
litoskomponentin uritettu paa tiivisteeseen niin

pitkélle, ettd se koskettaa tiivisteen keskihaaraan.

Y\

5. LITA PUTKI/LIITOSKOMPONENTIT:

Kohdista kaksi putken/liitoselementin
uritettua paata vastakkain. Tyénné putken/
litoskomponentin toinen péa tiivisteeseen niin

pitkalle, ettd se koskettaa tiivisteen keskihaaraan.

HUOM: Als paast tiivisteen mitadn osaa
ulottumaan kummankaan putken/liitoselementin
uraan.

6. UUDELLEENASENNUKSEN
MAHDOLLISTAMISEKSI: Yksi pultti voidaan
tyontaa kehykseen ja mutteri 16yséasti pulttiin,
mikd mahdollistaa ylla olevan kuvan mukaisen
kaantamisen. HUOM: Mutteria tulee kiertaa
takaisin mutta ei enempaa kuin pultin paan
tasalle.

7. ASENNA KEHYKSET: Asenna kehykset
tiivisteen paalle. Varmista, ettd kehyskiilat
kiinnittyvat oikein uriin seka putkella etta
litoskomponenteilla.

8. ASENNA JALJELLA OLEVA PULTTI/
MUTTERI: Asenna jiljella oleva pultti ja kierra
mutteri pulttiin sormikireydelle. HUOM: Varmista,
ettd kummankin pultin soikea kaulaosa asettuu
oikein pultinreikaan.

9.  KIRISTA MUTTERIT: Noudata
edellisen sivun vaiheita 5 ja 6 asennuksen
loppuunsaattamiseksi.
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Malli 107H - QuickVic™ jaykka liitin terasputkelle

A VAROITUS

"

* Poista pai

* Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.

telmasta ennen Victaulicin tuotteiden

t ja tyhj

PC

t putkistojarj
tai imista
e Kayta silmadsuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.

tuotteen

Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa epa

ja seurauksena loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

Ohjeet mallin 107H liittimien alustavaa
asennusta varten

1. ALA PURA LIITINTA: Mallin 107H
liittimet ovat asennusvalmiita. Liitin on suunniteltu
niin, ettei asentajan tarvitse poistaa pultteja ja
muttereita asennusta varten. Tamén tyyppinen
suunnittelu mahdollistaa uritetun putken/
litoskomponentin pdén asentamisen suoraan
liittimeen.

2. TARKISTA PUTKEN/
LIITOSKOMPONENTIN PAAT: putken/
litoskomponentin pinnan tulee olla uran ja
putken/litoskomponentin paan vélisella alueella
tasainen ilman painaumia tai kohoumia (mukaan
lukien hitsisaumat) ja valssausjalkia, jotta voidaan
varmistaa tiivisteen vuotamattomuus. Kaikki

oljy, rasva, irtomaali, lika ja lastuamisjatteet on
poistettava. Uritetun putken/liitoskomponentin
lapi otettavat mitat eivat saa ylittaa suurinta
sallittua avautumishalkaisijaa. Katso suurin sallittu
avautumishalkaisija voimassa olevista Victaulicin
uritusvaatimuksista.

3. TARKISTA TIIVISTE: Tarkista

tiiviste varmistaaksesi, ettd se sopii aiottuun
kayttokohteeseen. Varikoodi ilmoittaa tiivisteen
luokan. Tutustu vérikooditaulukkoon tdmén
kasikirjan kohdassa "Tiivisteen valinta”.

A VAROITUS

e Kayta aina yhteensopivaa voiteluainetta
estadksesi tiivisteen litistymisen tai
repeytymisen asennuksen aikana.

Néiden ohjeiden laiminlyonti voi johtaa

liitoksen vuotamiseen.
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4. VOITELE TIVISTE: Levita vain
tiivisteen sisapuolisiin huuliin ohut kerros
Victaulic-voiteluainetta tai silikonivoiteluainetta.
HUOM: Tiivisteen ulkopuoliset pinnat on voideltu
tehtaalla, joten tiivistetta ei tarvitse poistaa
kehyksesta ulkopintojen lisévoitelua varten.

A VAROITUS

o Al3 koskaan jata mallin 107H liitinta

osittain tuksi. Osittain ttu
mallin 107H liittimen kokoonpano voi
romahtaa.

* Pida kadet poissa putken/
liitoskomponentin paista ja liittimen
koi kun olet tyo a paasta
uritettua putkeal/liitoskomponenttia
liittimeen.
Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa
loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

5. JATKOKSEN ASENNUS: Asenna
jatkos tyontamaélla putken/litoskomponentin

paa liittimen kuhunkin aukkoon. Putken/
litoskomponentin uritettu paa on tyoénnettava
littimen sisaan niin pitkélle, ettd se osuu tiivisteen
keskihaaraan. Liittimen kiilojen kohdistuminen
putken/litoskomponentin uriin on varmistettava
silmémaaraisesti. HUOM: Liitinta saattaa

olla tarpeen kiertaa, jotta taataan sen oikea
asettuminen.

HUOM: Kun mallin 107H liitin asennetaan
sulkukupuun, ole erityisen varovainen
varmistaaksesi, ettd sulkukupu asettuu
kokonaan tiivisteen keskihaaraa vasten.
ALA kayta muita kuin Victaulicin yhteita
mallin 107H liittimien kanssa. Kéyta vain
Victaulic No. 60 -sulkukupuja, joissa on
"QC” tai "QV/EZ"-merkinta sis&otsapinnassa.
Victaulic No. 460-SS -terassulkukupuja

ei saa kayttaa mallin 107H liittimien kanssa.
No. 460-SS -sulkukupuja on kaytettava
vain mallin 89 jaykkien liittimien kanssa
ruostumattomille terasputkille.

A VAROITU

e Jaykissa, vinoliitospintaisissa
liittimissa mutterit on kiristettava

ti ja in
puolelta liitospintojen metalli-metalli-
kosketukseen saakka.

e Victaulicin jaykissa vinopiitospintaisissa
liittimissa on oltava tasasuuret
liitospintojen siirtymat.

e Pida kadet poissa liittimen aukoista
kiristamisen aikana.

Naiden ohjeiden laiminlydnti voi aiheuttaa

liitoksen vik i ja seur

loukkaantumisen ja aineellista vahinkoa.
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HUOMAUTUS

Jokaisen liitoksen silmamaarainen tarkastus
on tarkeaa. Vaarin asennetut liitokset on
korjattava ennen jarjestelman ottamista
kayttoon.

& HYVA

Q0

OIKEIN
ASENNETTU LIITOS  ASENNETTU LIITOS

POSITIVINEN NEUTRAALI
SIIRTYMA SIRTYMA
LIITOSPINTOJEN LIITOSPINTOJEN

6.  KIRISTA MUTTERIT: Kirista mutterit KOSKETUKSESSA KOSKETUKSESSA

tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin puolelta
vinoliitospintojen metalli-metalli-kosketukseen S HUONO

saakka. Varmista, ettd kehyskiilat kiinnittyvat Q
VAARIN

kokonaan uriin ja siirtymat ovat samansuuruiset
ASENNETTU LIITOS  ASENNETTU LIITOS

kummassakin pulttilitospinnassa. Jaykan liitoksen
varmistamiseksi suositellaan tasasuuruisia ja
NEGATIIVINEN LIITOSPINTOJEN
SIIRTYMA RAKO

positiivisia siirtymia. HUOM: Mutterit on tarkeaa /
kiristaa tasaisesti, jotta estetaan tiivisteen \
litistyminen. Liitospintojen metalli-metalli-kosketus
voidaan toteuttaa kayttamalla iskuvaanninta

tai tavallista hylsyavainta. Katso kohtaa
"Iskuvaantimen kayton yleisohjeet”.

D

e "Negatiivinen” pulttiliitospintojen
siirtyma voi esiintya silloin, kun
muttereita ei ole kiristetty tasaisesti,
mika saa aikaan ylikiristymisen yhdelta
puolelta ja alikiristymisen toiselta
puolelta. Lisaksi "negatiiviset” siirtymat
voivat esiintyd, jos molemmat mutterit

7. Varmista liitospintojen metalli-metalli-
kosketus jokaisessa litoksessa silimamaaraiselld
tarkastuksella.

\A:taulic‘ B
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Mallin 107H liittimen hyodyllisia tietoja

Mutterikoko Istukan koko
Todellinen putken
Nimelliskoko ulkohalkaisija tuumaa/ tuumaa/
tuumaa tai mm tuumaa/mm metrid
2.375-2.875 b Ve
-1
22 60,3-730 M10 17
3.000 b Ve
2yl Al 76,1 M10 17
3.5 3.500-5.563 V2 7e
889-1413 M12 22
5.500 V2 7e
1Sk At 1397 M12 2
6.500 78 1 Yie
1651 mm 165, M16 27
6-8 6.625 - 8.625 78 1 Ve
168,3 - 2191 M16 27

Ohjeet mallin 107H liittimien
uudelleenasennusta varten

Koska liittimen kehykset noudattavat putken/
litoskomponentin alustavan asennuksen aikaista
ulkohalkaisijaa, putken/litoskomponentin suora
asennus liittimeen ei ehké ole mahdollista
uudelleenasennuksen yhteydesséa. Jos tdma

on tilanne, katso seuraavat ohjeet liittimen
uudelleenasennusta varten.

1. Varmista, etts jarjestelman paineet on
poistettu ja putkisto tyhjennetty ennen minkaan
liittimen purkamista.

Tiivisteen
keskihaara

o ) 4. ASENNA TIIVISTE: Tysnna putken/
2. Noudata vaiheita 2 - 3 sivulla 74. litoskomponentin uritettu pa tiivisteeseen niin
pitkalle, ettd se koskettaa tiivisteen keskihaaraan.

3. VOITELE TIHVISTE: Levits vain
tiivisteen huuliin ja ulkopintoihin ohut kerros
Victaulic-voiteluainetta tai silikonivoiteluainetta.
On normaalia, etta tiivisteen pinta nayttaa
samean valkoiselta, kun se on ollut kéytossa. "
HUOM: MALLIN 107H LITTIMIEN KEHYKSET 5. ‘L"TA FUTKI/L!,ITOSKOMPONENTIT:
JA TIVISTEET EIVAT OLE VAIHTOKELPOISIA ~ KoNdista kaksi putken/liitoselementin

MALLIN 107H LITTIMIEN KEHYSTEN JA uritettua paata vastakkain. Tyonna putken/
TIVISTEIDEN litoskomponentin toinen paa tiivisteeseen niin

pitkalle, etta se koskettaa tiivisteen keskihaaraan.
HUOM: Ala paast tiivisteen mitaan osaa
ulottumaan kummankaan putken/litoselementin
uraan.

o \A:taulic“
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6. UUDELLEENASENNUKSEN 8. ASENNA JALJELLA OLEVA PULTTI/
MAHDOLLISTAMISEKSI: Yksi pultti voidaan MUTTERI: Asenna jaljells oleva pultti ja kierra

tyontaa kehykseen ja mutteri l6yséasti pulttiin, mutteri pulttiin sormikireydelle. HUOM: Varmista,
mikd mahdollistaa ylla olevan kuvan mukaisen ettd kummankin pultin soikea kaulaosa asettuu
kaantamisen. HUOM: Mutteria tulee kiertaa oikein pultinreikaan.

takaisin mutta ei enempéaé kuin pultin paan

9.  KIRISTA MUTTERIT: Noudata sivun 76

tasalle.
vaiheita 6 ja 7 asennuksen loppuunsaattamiseksi.

7. ASENNA KEHYKSET: Asenna kehykset
tiivisteen péaalle. Varmista, etta kehyskiilat
kiinnittyvat oikein uriin seka putkella etta
litoskomponenteilla.
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Malli 177 - Quickvic™ joustava liitin terasputkelle

A VAROITUS

Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.

telmasta ennen Victaulicin tuotteiden

¢ Poista paineet ja tyhjenna nesteet putkistojarj
i i tai saatamista
Kayta silmasuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.
Naiden ohjeiden laiminlydnti voi aiheuttaa epa

tuotteen

ja loukk jaltai aineellista

vahinkoa.

Ohjeet mallin 177 liittimien alustavaa
asennusta varten

Varikoodi

ALA PURA LIITINTA: Maliin 177
liittimet ovat asennusvalmiita. Liitin on suunniteltu
niin, ettei asentajan tarvitse poistaa pultteja ja
muttereita asennusta varten. Tamén tyyppinen
suunnittelu mahdollistaa uritetun putken/
litoskomponentin pdén asentamisen suoraan
liittimeen.

1.

2. TARKISTA PUTKEN/
LIITOSKOMPONENTIN PAAT: putken/
litoskomponentin pinnan tulee olla uran ja
putken/litoskomponentin paan véliselld alueella
tasainen ilman painaumia tai kohoumia (mukaan
lukien hitsisaumat) ja valssausjalkig, jotta voidaan
varmistaa tiivisteen vuotamattomuus. Kaikki

oljy, rasva, irtomaali, lika ja lastuamisjatteet on
poistettava. Uritetun putken/litoskomponentin
lapi otettavat mitat eivat saa ylittaa suurinta
sallittua avautumishalkaisijaa. Katso suurin sallittu
avautumishalkaisija voimassa olevista Victaulicin
uritusvaatimuksista.

3. TARKISTA TIVISTE: Tarkista

tiiviste varmistaaksesi, ettéd se sopii aiottuun
kayttokohteeseen. Vérikoodi iimoittaa tiivisteen
luokan. Tutustu vérikooditaulukkoon taman
kéasikirjan kohdassa "Tiivisteen valinta”.

A VAROITUS

* Kayta aina yhteensopivaa voiteluainetta
estaaksesi tiivisteen litistymisen tai
repeytymisen asennuksen aikana.
Naiden ohjeiden laiminlydnti voi johtaa
liitoksen vuotamiseen.

ASENNUSVALMIIT LUTTIMET PAASTA
PUTKILLE ASENNUSOHJEET REV_E
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4. VOITELE TIHIVISTE: Levits vain
tiivisteen sisapuolisiin huuliin ohut kerros
Victaulic-voiteluainetta tai silikonivoiteluainetta.
HUOM: Tiivisteen ulkopuoliset pinnat on
voideltu tehtaalla, joten tiivistetta ei tarvitse
poistaa kehyksesta ulkopintojen lisévoitelua
varten.

A VAROITUS

o Al4 koskaan jata mallin 177 liitinta

osittain tuksi. Osittain ttu
mallin 177 liittimen kokoonpano voi
romahtaa.

* Pida kéddet poissa putken/
liitoskomponentin paista ja liittimen
koi kun olet tyontama paasta
uritettua putkea/liitoskomponenttia
liittimeen.
Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa
loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

5. JATKOKSEN ASENNUS: Asenna
jatkos tyontamélla putken/litoskomponentin

paa liittimen kuhunkin aukkoon. Putken/
litoskomponentin uritettu paa on tyonnettava
littimen sisaan niin pitkélle, ettd se osuu tiivisteen
keskihaaraan. Liittimen kiilojen kohdistuminen
putken/litoskomponentin uriin on varmistettava
silmémaaraisesti. HUOM: Liitinta saattaa

olla tarpeen kiertaa, jotta taataan sen oikea
asettuminen.

HUOM: Kun mallin 177 liitin asennetaan
sulkukupuun, ole erityisen varovainen
varmistaaksesi, ettd sulkukupu asettuu kokonaan
tiivisteen keskihaara vasten. ALA kayta muita kuin
Victaulicin yhteitd mallin 177 liittimien kanssa.

A VAROITUS

e Victaulicin joustavissa QuickVic-
liittimissa on itsekeskittyvat
pulttiliitospinnat. Mutterit on tarkeaa
kiristaa tasaisesti ja vuorotellen
kummaltakin puolelta liitospintojen
metalli-metalli-kosketukseen saakka.
Pulttiliitospinnan keskiosan tulee olla
tdydessa metalli-metalli-kosketuksessa
joustavan liitoksen takaamiseksi.

* Pidé kddet poissa liittimen aukoista
kiristdmisen aikana.

Naiden ohjeiden laiminly6nti voi aiheuttaa

liitoksen vikaantumisen ja seurauksena

loukkaantumisen ja aineellista vahinkoa.
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6. KIRISTA MUTTERIT: Kirists mutterit
tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin puolelta
liitospintojen metalli-metalli-kosketukseen
saakka. Pulttilitospinnan keskiosan tulee olla
tdydessa metalli-metalli-kosketuksessa joustavan
litoksen takaamiseksi. Varmista, etta kehyskiilat
kiinnittyvat oikein uriin kiristyksen aikana.

HUOM: Pulttilitospintojen reunaosat on
mahdollista saattaa metalli-metalli-kosketukseen
ilman, etta pulttilitospintojen keskiosassa

olisi metalli-metalli-kosketusta. Mutterit tulee
kiristaa tasaisesti, jotta kaikki pulttiliitospintojen
osat ovat metalli-metalli-kosketuksessa. Katso
yksityiskohdat seuraavalla sivulla olevista kuvista.

Lisaksi mutterit on tarkeaa kiristaa tasaisesti ja
vuorotellen kummaltakin puolelta, jotta estetdan
tiivisteen litistyminen. Liitospintojen metalli-
metalli-kosketus voidaan toteuttaa kayttamalla
iskuvaanninta tai tavallista hylsyavainta. Katso
kohtaa "Iskuvaantimen kéyton yleisohjeet”.

7.  Varmista liitospintojen metalli-metalli-
kosketus jokaisessa liitoksessa silmaméaraisella
tarkastuksella koko pulttilitospinnan alueelta.

ASENNUSVALMIIT LUTTIMET PAASTA URITETUILLE
PUTKILLE ASENNUSOHJEET REV_E
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HUOMAUTUS

Jokaisen liitoksen silmamaarainen tarkastus
on tarkeaa. Vaarin asennetut liitokset on
korjattava ennen jarjestelmén ottamista
kayttoon.

OIKEIN ASENNETTU LIITOS
TAYSI PULTTILIITOSPINTOJEN KOSKETUS

© HUONO

VAARIN ASEN- VAARIN ASEN-

NETTU LIITOS NETTU LIITOS
TAYSI PULTTILIITO- PULTTILIITOS-

PINNAN RAKO PINTOJEN RAKO

KESKIOSASSA

Mallin 177 liittimen hyodyllisia tietoja

Koko Mutterikoko Istukan koko
Todellinen putken
Nimelliskoko ulkohalkaisija tuumaa/ tuumaa/
tuumaa/mm tuumaa/mm metrid
2.375-2.875 ] e
-1,
2-20 60,3730 M10 17
3.000 b e
761 mm 76, M10 17
3_5 3.500 - 5.563 Y e
889 - 1413 M12 22
5.500 Y e
1397 mm 1397 M12 2
6-8 6.625 - 8.625 8 1 e
168,3 - 219,1 M16 27
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Ohjeet mallin 177 liittimien
uudelleenasennusta varten

Koska liittimen kehykset noudattavat putken/
litoskomponentin alustavan asennuksen aikaista
ulkohalkaisijaa, putken/litoskomponentin suora
asennus liittimeen ei ehké ole mahdollista
uudelleenasennuksen yhteydesséa. Jos tdma

on tilanne, katso seuraavat ohjeet liittimen
uudelleenasennusta varten.

1. Varmista, etts jarjestelman paineet on
poistettu ja putkisto tyhjennetty ennen minkaan
liittimen purkamista.

5. LITA PUTKI/LIITOSKOMPONENTIT:
Kohdista kaksi putken/liitoselementin uritettua
paata vastakkain. Tyénna putken/litoskomponentin
toinen pad tiivisteeseen niin pitkalle, etta se
koskettaa tiivisteen keskihaaraan. HUOM:

Ala paasta tiivisteen mitéadn osaa ulottumaan
kummankaan putken/liitoselementin uraan.

2. Noudata vaiheita 2 - 3 sivulla 79.

3. VOITELE TIIVISTE: Levits vain
tiivisteen huuliin ja ulkopintoihin ohut kerros
Victaulic-voiteluainetta tai silikonivoiteluainetta.
On normaalia, etté tiivisteen pinta nayttaa
samean valkoiselta, kun se on ollut kéytdssa.

6. UUDELLEENASENNUKSEN
MAHDOLLISTAMISEKSI: Yksi pultti voidaan
tyontaa kehykseen ja mutteri 16yséasti pulttiin,
mikd mahdollistaa ylla olevan kuvan mukaisen
kaantamisen. HUOM: Mutteria tulee kiertaa
takaisin mutta ei enempéaa kuin pultin paan
tasalle.

4. ASENNA TIIVISTE: Tysnna putken/
litoskomponentin uritettu paa tiivisteeseen niin
pitkalle, etta se koskettaa tiivisteen keskihaaraan.

7. ASENNA KEHYKSET: Asenna
kehykset tiivisteen paalle. Varmista, etta
kehyskiilat kiinnittyvat oikein uriin seka
putkella etta liitoskomponenteilla.

o \A:taulic“
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8. ASENNA JALJELLA OLEVA PULTTI/
MUTTERI: Asenna jaljella oleva pultti ja kierra
mutteri pulttiin sormikireydelle. HUOM: Varmista,
ettd kummankin pultin soikea kaulaosa asettuu
oikein pultinreikaan.

9.  KIRISTA MUTTERIT: Noudata vaiheita
6 ja 7 kohdassa "Ohjeet mallin 177 liittimien
alustavaa asennusta varten” asennuksen
loppuunsaattamiseksi.

\A:taulic‘ B
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Standardiliittimet
paasta uritetuille
putkille

Asennusohjeet

Malli 005 FireLock jaykka liitin

Malli 75 joustava liitin Mallin 77 joustava standardiliitin

Mallin 89 jaykka liitin Malli 750 supistusliitin
ruostumattomalle terdsputkelle

HUOM: Tassa luvussa esitelldan lisaa liitinmalleja

\A:taulic“
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VALMISTELEVAT VAIHEET

LITTIMEN ASENNUKSEEN

A VAROITUS

Lue ja ymmaérra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.

ta ennen Vict tuotteiden

Poista paineet ja tyhj

t putkistojarj
tai saata

Kayta silmasuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.
Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa epa

tuotteen

ja seurauksena loukkaantumisen ja/tai aineellista

vahinkoa.

TARKISTA PUTKEN PAAT: Putken
ulkopinnan tulee olla uran ja putken péaén
vélisella alueella tasainen ilman painaumia

tai kohoumia (mukaan lukien hitsisaumat) ja
valssausjalkia, jotta voidaan varmistaa tiivisteen
vuotamattomuus. Kaikki 6ljy, rasva, irtomaali,
lika ja lastuamisjatteet on poistettava.

1.

HUOMAUTUS

Vain FireLock-tuotteita varten:

Jotkut Victaulicin FireLock-tuotteet
voidaan toimittaa Vic-Plus™-
tiivistejarjestelmalléd varustettuna.

Jos liitin on varustettu Vic-Plus-
tiivistejarjestelmalla, lisavoitelua ei
tarvita markaputkijarjestelméan alustavaa
asennusta varten, mikali asennus tai
jatkuva kaytt6 tapahtuu lampéatilassa yli
0 °F/-18 °C.

KATSO LISATIEDOT TAMAN KASIKIRJAN
LUVUISTA "VOITELU” JA "KUIVAN
PUTKEN PALOSUOJAJARJESTELMAA
KOSKEVAT HUOMAUTUKSET".

2. TARKISTA TIIVISTE JA VOITELU:
Tarkista tiiviste varmistaaksesi, ettd se sopii
aiottuun kayttokohteeseen. Levita vain tiivisteen
huuliin ja ulkopintoihin ohut kerros Victaulic-
voiteluainetta tai silikonivoiteluainetta.

e Kayta aina yht itel
estaddksesi tiivisteen litistymisen/
repeytymisen asennuksen aikana.
Néiden ohjeiden laiminlydnti voi johtaa

liitoksen vuotamiseen.

3.
paahan. Varmista, etta tiiviste ei ulotu putken
paan yli.

SIJOITA TIIVISTE: Sijoita tiiviste putken

\A:taulic“
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Putken paa

Ylikorostettu selvyyden vuoksi

3a. Suurempikokoiset (muut kuin 4a. Jos tiiviste kddnnettiin sisapuoli
AGS) liittimet (14 tuumaa/355,6 mm ja ulospéin vaiheessa 3a suurempikokoisilla
suuremmat koot): Voi olla helpompaa kaantas  (muu kuin AGS) liittimilld: Rullaa tiiviste
tiivisteen sisapuoli ulos ja tydntaa se sitten putken  paikalleen keskittdaen se kummankin putken
paan yli. Varmista, etté tiiviste ei ulotu putken paassa olevien urien valiin. Ala paasta tiivisteen
paan yli. mitdén osaa ulottumaan kummankaan putken
paassa olevaan uraan.

4. LITA PUTKIEN PAAT: Kohdista ja
lita kahden putken paat yhteen. Tyonna tiiviste
paikalleen keskittaen se kummankin putken
paassa olevien urien valiin. Ala paasta tiivisteen
mitdan osaa ulottumaan kummankaan putken
paadssa olevaan uraan.

o \A:taulic“
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Malli 005 - FireLock® jaykka liitin
Malli 07 - Zero-Flex® jaykka liitin (12 tuumaa/323,9 ja pienemmét koot)
Malli 489 - Jaykka ruostumaton terasliitin ruostumattomille terasputkille
(4 tuumaa/114,3 ja pienemmat koot)

A VAROITUS

* Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.

¢ Poista paineet ja tyhjenna nesteet putkistojarjestelmasta ennen Victaulicin tuotteiden
i poi ista tai saatd a

e Kayta silmadsuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.

Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa epa

ja seurauksena loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

tuotteen

HUOMAUTUS

* Seuraavat asennusvaiheet viittaavat mallin 005 liittimen kuviin. Samat asennusvaiheet
koskevat kuitenkin mallin 489 jaykkaa ruostumatonta terasliitintd ja mallin 07 jaykkaa
Zero-Flex-liitinta ylla mainituilla kokoalueilla.

1. Noudata vaiheita 1 — 4 luvussa
"Valmistelevat vaiheet liittimen
asennukseen”.

3. ASENNA KEHYKSET: Asenna
kehykset tiivisteen péaélle kaéntomenetelmalla.
Varmista, etta kehyskiilat kiinnittyvat oikein uriin
kummankin putken paassa.

2. ASENNA KEHYKSET: Tyonna yksi
pultti kehykseen ja mutteri [dysasti pulttiin,
mikd mahdollistaa ylla olevan kuvan mukaisen HUOMAUTUS
kaantamisen. HUOM: Mutteria tulee kiertaa
takaisin mutta ei enempaa kuin pultin paan Mallin 489 liittimet, jotka toimitetaan
tasalle. ruostumattomilla terdspulteilla ja muttereilla:
e Levitd liimautumisenestoainetta
pultinkierteeseen ennen muttereiden

& HUOMIO kiristamista.

e Varmista, ettei tiiviste rypisty tai litisty
kehysten asentamisen yhteydessa.

Naiden ohjeiden laiminlyonti voi vahingoittaa

tiivistettd, mika johtaa liitoksen vuotamiseen.

\/:taulic‘




4. ASENNA JALJELLA OLEVA PULTTI/
MUTTERI: Asenna jiljella oleva pultti ja kierra
mutteri pulttiin sormikireydelle. HUOM: Varmista,
ettd kummankin pultin soikea kaulaosa asettuu
oikein pultinreikaan.

siirtymat
molemmissa
pulttiliitos-

Ylikorostettu selvyyden vuoksi

5. KIRISTA MUTTERIT: Kirista kaikki
mutterit tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin
puolelta vinoliitospintojen metalli-metalli-
kosketukseen saakka. Varmista, ettd kehyskiilat
kiinnittyvat kokonaan uriin ja siirtymét ovat
samansuuruiset putken paan kummassakin
pulttilitospinnassa. Jaykka liitos edellyttaa
tasamaaraistéa ja positiivista siirtymaa (katso

A VAROITUS

o Jaykissd, vinoliitospintaisissa
liittimissa mutterit on kiristettava
tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin
puolelta liitospintojen metalli-metalli-
kosketukseen saakka.

¢ Victaulicin jdykissa vinopiitospintaisissa
liittimissa on oltava tasasuuret
liitospintojen siirtymat.

¢ Pida kddet poissa liittimen aukoista
kiristamisen aikana.

Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa

liitoksen vik tumisen ja seur

loukkaantumisen ja aineellista vahinkoa.

6.  Varmista liitospintojen metalli-metalli-
kosketus jokaisessa litoksessa silmamaaraisella
tarkastuksella.

6a. VAIN MALLIN 489 LITTIMET: Mallin
489 liitinkokoonpanossa kiristysmomenttivaatimus
(katso alla oleva taulukko).

Mallin 489 kiristysmomenttivaatimukset

Kiristysmomentti-

Koko vaatimukset

Todellinen
putken
ulkohalkaisija

Nimelliskoko
tuumaa
tai mm

Jalkapaunaa
tuumaa/mm Nm

ylla oleva esimerkki). HUOM: Kaikki mutterit on 1% -2 1900 - 2.875 18
térkeda kiristaa tasaisesti, jotta estetaan tiivisteen 483-730 25
litistyminen. 761 mm 3.000 18
! 76,1 25
3.500 - 4.500 45
374 3891143 61
o \/::taulic‘
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Mallien 005, 07 ja 489 hyddyllisia tietoja

Koko Malli 005 Malli 07 Malli 489
: 1.315 B B % e B B
3,7 MI0 17
17 1.660 % %6 ¥ W6 - o
* 04 M10 15 M10 17
1 1900 % %6 % W6 EA e
2 483 M10 15 M10 17 M10 17
5 2375 % %6 1) 78 % e
603 M10 15 M12 2 M10 17
21 2.875 ¥s %6 V2 7 V8 e
730 M10 15 M12 2 MI10 17
761 mm 3.000 % %6 1] 78 EA e
: 76,1 M10 15 M12 2 M10 17
; 3,500 % %ie ¥ % vh %
889 M10 15 M12 2 M12 2
4000 ¥ %
1, J— —_ —_ —_
3 1016 M12 2
. 4500 % % % % v %
14,3 M10 15 M12 2 M12 2
4,250 % % " % - -
1080mm 5y M10 15 M12 2
s 5563 1% % % 1% B B
14,3 M12 18 M16 27
5.250 ¥ % % 1%
1330mm - 933 M12 18 M16 27 - -
5500 ¥ % % 1%
1397mm - 9397 M12 18 M16 27 - -
. 6.625 ¥ % % 1%
168,3 M12 18 M16 27 — —
6.250 % % % 1%
190mm 560 M12 18 M6 27 - -
s mm 6500 % % % 1 Vs B B
' 165,1 M12 18 M6 27
. 8625 % 1 % 1 B B
219, M20 3 M20 3
8625 % e
8O05H) 59 M16 2% - - - -
o 10750 B B % 1% B B
2730 M22 36
1 12.750 - o 78 176 o -
3239 M22 36
— % %6 Y4 1 Va
20040 5143 M16 2% M20 3 - -
— 78 176
250A015) 1 5674 - - M22 36 - -
— 78 1 7%e
300AUIS) | 3485 - - M22 36 - -
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Malli 07 (ei-AGS) - Zero-Flex jaykka liitin (14 tuumaa/355,6 mm ja suuremmat koot)

A VAROITUS

* Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.
* Poista paineet ja tyhjenna teet putkistojarj Imasta ennen Vi licin tuotteiden
i poi ista tai saatamista

e Kayta silmadsuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.
Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

Mallin 07 liittimet, joiden koko on 14 tuumaa/355,6 mm tai suurempi, ovat valettuja
kasittelyn helpottamiseksi, kuten kuva osoittaa.

Tyypilliset 14 — 18 tuuman/ Tyypilliset 20 — 24 tuuman/
355,6 — 457 mm koot 508 - 610 mm koot

1. Noudata vaiheita 1 - 4 luvussa
"Valmistelevat vaiheet liittimen
asennukseen”.

3. ASENNA KEHYKSET: Asenna
kehykset tiivisteen paalle kaantdmenetelmalla.
Varmista, etta kehyskiilat kiinnittyvat oikein uriin
kummankin putken pééssa.

2. ASENNA SEGMENTIT: Asenna
segmentit [6ysasti (mutterit tasapintaan pultin
péiden kanssa) jattamalla yksi pultti ja mutteri
pois kadntémenettelyn mahdollistamiseksi, tai
asenna segmentit [0ysasti kahteen samanlaiseen
puolikkaaseen kuvan mukaisesti (sen mukaan,
kumpi vaihtoehto on helpompi kasitella).

o \A:taulic‘
STANDARDILIITTIMET PAASTA URITETUILLE SE—
PUTKILLE ASENNUSOHJEET REV_E I-100-FIN_91



/™ HUOMIO

* Varmista, ettei tiiviste rypisty tai litisty

kehysten asentamisen yhteydessa.
Néiden ohjeiden laiminlydnti voi
vahingoittaa tiivistettd, mika johtaa liitoksen
vuotamiseen.

4. ASENNA JALJELLA OLEVA PULTTI/
MUTTERI: Tue asennuskokoonpanoa ja
asenna jaljelld oleva pultti kiertamalla mutteri
pulttiin sormikireydelle. HUOM: Varmista, etta
kummankin pultin soikea kaulaosa asettuu oikein
pultinreikaan.

Vino liitos-
pinta

N

]

Ylikorostettu selvyyden vuoksi

5.  KIRISTA MUTTERIT: Kirists kaikki
mutterit tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin
puolelta vinoliitospintojen metalli-metalli-
kosketukseen saakka. Varmista, etté kehyskiilat
kiinnittyvat kokonaan uriin ja siirtymét ovat
samansuuruiset putken pdan kummassakin
pulttilitospinnassa. Jaykka liitos edellyttaa
tasamadraistéa ja positiivista siirtymaa (katso
yll& oleva esimerkki). HUOM: Kaikki mutterit on

tarkeda kiristaa tasaisesti, jotta estetaan tiivisteen

litistyminen.

5a. KIRISTA VAANTOMOMENTTIIN:
Kiristda kumpikin mutteri madriteltyyn

kireyteen momenttiavaimella. Katso vaaditut
kiristysmomentin arvot seuraavasta taulukosta.
HUOM: Jos vaadittu kiristysmomentti saavutetaan
ennen vinoliitospintojen metalli-metalli-
kosketusta, tarkista asennuskokoonpano luvussa
"Asennuksen tarkastus” esitettdvien vaatimusten
mukaan.

6. Tarkasta kunkin liittimen pulttiliitospintojen
oikea asennuskokoonpano.

Mallin 07 kiristysmomenttivaatimukset

Kiristysmomentti-
vaatimukset

Todellinen
putken
Nimelliskoko| ulkohalkaisija Jalkapaunaa
tuumaa tuumaa/mm Nem
14.000 - 18.000 250
=18 3556457 339
20.000 - 24.000 300
20-24 508 - 610 407

A VAROITUS

e Victaulicin mallin 07 liittimiss&, joiden
kokoluokka on 14 tuumaa/355,6 mm
ja suurempi, mutterit on kiristettava
tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin
puolelta seka liitospintojen metalli-
metalli-kosketukseen ettd vaaditun
kiristy saakka.

e Victaulicin jaykissa vinopiitospintaisissa
liittimissa on oltava tasasuuret
liitospintojen siirtymat.

¢ Pida kadet poissa liittimen aukoista
kiristamisen aikana.

Naiden ohjeiden laiminlydnti voi aiheuttaa

liitoksen vikaantumisen ja seur

loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

in saavutt

Mallin 07 hyddyllisia tietoja

Koko Malli 07
Todellinen
putken Mutteri- | Istukan
ulkohalkaisija
mm
14-18 14.000 - 18,000 78 17%e
355,6 - 457 M22 36
20.000 - 24.000 1 1%
0-24 "Teo3 610 M4 4l
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Malli HP-70 - Jaykka liitin (12 tuumaa/323,9 ja pienemmat koot)

Malli 89 - Jaykka liitin ruostumattomalle terésputkelle

Malli 489 - Jaykka ruostumaton terasliitin ruostumattomalle terasputkelle
(139,7 mm ja suuremmat koot)

Malli 489DX - Jaykka ruostumaton terasliitin Duplex- ja Super Duplex -putkelle

A VAROITUS

* Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.

* Poista paineet ja tyhj teet putkistojarj Imasta ennen Vi licin tuotteiden
i poi ista tai saata

e Kayta silmadsuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.

Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa epaasi isen tuotteen t:

ja seurauksena loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

HUOMAUTUS

* Seuraavat asennusvaiheet viittaavat r kelle tarkoitetun mallin 89
jaykan liittimen kuviin. Samat iheet koskevat kui in mallien HP-70,
489 ja 489DX liittimia ylla luetteloiduilla kokoalueilla.

1. Noudata vaiheita 1 — 4 luvussa Varmista, ettd kehyskiilat kiinnittyvat oikein uriin
"Valmistelevat vaiheet liittimen kummankin putken paassa.
asennukseen”.

/™ HUOMIO

HUOMAUTUS e Varmista, ettei tiiviste rypisty tai litisty

Mallin HP-70 liittimet: kehysten asent yhteyd

o Tarkasta aina kytkimen mukana Néiden ohjeiden yonti voi golttaa
toimitettu tiivisteen malli. Jos tiiviste tiivistettd, mika johtaa liitoksen vuotamiseen.
on EndSeal®-tyyppinen, taman kasikirjan
sivulla 98 olevia HP-70ES-ohjeita on

noudatettava. H UOMAUTUS

Mallin 489/489DX liittimilla, jotka
toimitetaan ruostumattomilla teraspulteilla

ja muttereilla, levita liimautumisenestoainetta
pultinkierteeseen ennen muttereiden
kiristamista.

_r
Kieli=>"  Syvennys ¢ Kieli

3. ASENNA PULTIT/MUTTERIT:
Asenna pultit ja kierra mutterit kuhunkin
pulttiin sormikireydelle. HUOM: Varmista,

ettd kummankin pultin soikea kaulaosa asettuu
2. ASENNA KEHYKSET: Asenna oikein pultinreikaan.

kehykset tiivisteen paalle niin, etta kieli menee

oikein syvennykseen (kieli syvennykseen)

Ylikorostettu selvyyden vuoksi
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4. KIRISTA MUTTERIT: Kirists kaikki
mutterit tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin
puolelta. Varmista, ettéd kehyskiilat kiinnittyvat
oikein uriin kummankin putken paassa.

Kiristd kumpikin mutteri maariteltyyn

kireyteen momenttiavaimella. Katso vaaditut
kiristysmomentin arvot seuraavasta taulukosta.
HUOM: Mutterit on tarkeaa kiristaa tasaisesti,
jotta estetaén tiivisteen litistyminen.

HUOMAUTUS

* Mallin Style HP-70 ja 6 — 12 tuuman/
168,3 - 323,9 mm liittimille ei ole
kirist tivaatimusta. Mutterit 5.  Tarkasta kunkin pulttilitospinnan oikea
on kuitenkin kiristettéva tasaisesti asennuskokoonpano.
ja vuorotellen kummaltakin puolelta
pulttiliitospintojen metalli-metalli-
kosketukseen saakka.

A VAROITUS

* Kehysten kielten ja syvennysten tulee sovittua oikein (kieli syvennykseen).

* Victaulicin mallien HP-70, 89, 489 ja 489DKX liittimissa mutterit on kiristettava tasaisesti
ja llen naissa ini kiristy in saavuttami: saakka oikean

e

saavutt

* Pida kadet poissa liittimen aukoista kiristdmisen aikana.
Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa liitoksen vikaantumi ja
loukkaantumisen ja aineellista vahinkoa.

\A:taulic“ o
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Mallien HP-70, 89, 489 ja 489DX kiristysmomentit

Koko Kiristysmomenttivaatimukset
s T | Malli HP-70 | Malli89 | Malli489 | Malli 489D
tuumaa ulkohalkaisija Jalkapaunaa | Jalkapaunaa | Jalkapaunaa | Jalkapaunaa
tai mm tuumaa/mm Nem Nem Nem Nem
55 2375 - 3.500 60 - 80 60 - 90 - 60 - 90
60,3 - 889 81-109 80 - 120 80-120
3.000 60 - 90 60 - 90
761 mm 76,1 - 80120 - 80-120
a 4500 60 - 80 85-125 o 85-125
14,3 81 - 109 115170 115 - 170
5500 175-250  75-100 75 - 100
139,7 mm —
1397 240 - 340 100-137 100 - 135
< 5563 B 175-250  85-125 N
141,3 240 - 340 115-170
6500 175-250  125-200  125-200
UGS 165, - 240-340  170-275  170-275
E 6.625 : 175-250  125-200  125-200
168,3 240-340  170-275  170-275
e 8515 B 200-300 200 - 300 N
b 2163 275-400  275-400
: 8.625 . 200-300  200-300 200 -300
2191 275-400  275-400  275-400
10.528 - 12.539 250-350 200 -300
2674 =3185mm 500, 3185 - 340-475 275400 -
T 10.750 - 12.750 . 250-350  200-300 200 -300
2730-3239 340-475  275-400  275-400

T Mallin Style HP-70 ja 6 — 12 tuuman/168,3 — 323,9 mm liittimille ei ole kiristysmomenttivaatimusta.
Mutterit on kuitenkin kiristettava tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin puolelta pulttilitospintojen
metalli-metalli-kosketukseen saakka. HUOM: Kaikki mutterit on térkeaa kiristaa tasaisesti,

jotta estetaan tiivisteen litistyminen.

Mallien HP-70, 89, 489 ja 489DX hyddyllisia tietoja

Koko Malli HP-70 Malli 89 Malli 489 Malli 489DX
Nimellis- Todellinen  [Mutterin| Istukan |Mutteri-| Istukan Mutteri-| Istukan |Mutteri-| Hylsy
koko putken koko koko koko koko koko koko koko koko
tuumaa ulkohalkaisija [tuumaa/|tuumaa/|tuumaa/|tuumaa/|tuumaa/|tuumaa/|tuumaa/|tuumaa/
tai mm tuumaa/mm | metrid | mm | metrid | mm | metrid | mm | metrid | mm
)_3 2.375 -3.500 % 1 Ve % 1% o o %8 1%
60,3 -889 M16 27 M16 27 M16 27
3.000 % 1% %8 1%
2] (I 76, -~ wme 2 T T M6 2
4 4.500 Ya 1% Ya 1V o o ¥a 1Y
14,3 M20 32 M20 32 M20 32
5.500 Ya 1% Ya 1% ¥4 1%
1397mm - G3g7 — T M2 32 M0 32 M0 32
5 5.563 o o Ya 1% Ya 1% o o
1413 M20 32 M20 32
6.500 78 17%e 78 1 7% 78 176
1D G 165,1 T M2 36 M2 36 M2 36
6 6.625 78 17%e 78 17%e s 1 7% 78 176
168,3 M22 36 M22 36 M22 36 M22 36
8.515 1 1% 1 1%
2183 i 2163 T M4 4 MH 4 - T
3 8.625 1 1% 1 1% 1 1% 1 1%
2191 M24 41 M24 41 M24 41 M24 41
2674- 10528-12539 o 1 1% 1 1% o o
3185 mm 2674 -318,5 M24 41 M24 41
10-12 10.750 - 12.750 1 1% 1 1% 1 1% 1 1%
2730-3239 M4 41 M24 41 M24 41 M24 41

o \A:taulic“
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Malli HP-70 - Jaykka liitin (14 tuumaa/355,6 mm ja suuremmat koot)

A VAROITUS

* Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.
¢ Poista paineet ja tyhj teet putkistojarj Imasta ennen Vi
i poi ista tai saata

e Kayta silmadsuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.
Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa epa
ja seurauksena loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

tuotteiden

tuotteen

Mallin HP-70 liittimet kokoluokassa
14 tuumaa/355,6 mm ja suurempi & HUOMIO

on valettu helpompaa kasittelya varten.

e Varmista, ettei tiiviste rypisty tai litisty
kehysten asentamisen yhteydessa.

Néiden ohjeiden laiminlyénti voi vahingoittaa
tiivistettd, mika johtaa liitoksen vuotamiseen.

Tyypilliset 14 - 18 tuuman/
355,6 — 457 mm koot

1. Noudata vaiheita 1 - 4 luvussa
"Valmistelevat vaiheet liittimen
asennukseen”.

HUOMAUTUS

Mallin HP-70 liittimet:

* Tarkasta aina kytkimen mukana
toimitettu tiivisteen malli. Jos tiiviste on
EndSeal® -tyyppinen, taman kasikirjan
sivulla 98 olevia HP-70ES-ohjeita on
noudatettava.

3. ASENNA ENSIMMAINEN
SEGMENTTIKOKOONPANO: Asenna yksi
esiasennetuista puoliskoista tiivisteen paélle.
Varmista, etta kehyskiilat kiinnittyvat oikein uriin
kummankin putken paassa.

2. ASENNA SEGMENTIT: Asenna
segmentit 10ysasti kahteen samanlaiseen
puolikkaaseen kuvan mukaisesti. Salli vélys
segmenttien valissa asennuksen helpottamiseksi

putkeen.

\A:taulic‘ R
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3a. ASENNA JALJELLA OLEVA
SEGMENTTIKOKOONPANO: Asenna
toinen tiiviste putken paahan. Varmista, etta
kehyskiilat kiinnittyvat oikein uriin kummankin
putken paassa. Tue asennuskokoonnpanoa ja

Mallin HP-70

kiristysmomenttivaatimukset

Kiristysmomentti-
vaatimukset

asenna jaljelld olevat pultit kiertamalla mutterit TO:lftlll(?:"
pultteihin sormikireydelle. HUOM: Varmista, etta Nimelliskoko| ulkohalkaisija Jalkapaunaa
kummankin pultin soikea kaulaosa asettuu oikein tuumaa tuumaa/mm Nem
pultinreikaan. an 14.000 600
3556 814
16 16.000 700
406,4 949

Koko

Todellinen putken
ulkohalkaisija

tuumaa/mm
i N, _ 14.000 - 16.000 1Y 2
4. KIRISTA MUTTERIT: Kirista kaikki 14-16 3556 - 406,4 M30 <0

mutterit tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin
puolelta pulttilitospintojen metalli-metalli-
kosketukseen saakka. Varmista, etté kehyskiilat
kiinnittyvat kokonaan uriin. HUOM: Kaikki
mutterit on térkedéa kiristaa tasaisesti, jotta
estetaan tiivisteen litistyminen.

4a. KIRISTA VAANTOMOMENTTIIN:
Kiristd kumpikin mutteri maariteltyyn

kireyteen momenttiavaimella. Katso vaaditut
kiristysmomentin arvot seuraavasta taulukosta.
Suuren kiristysmomenttivaatimuksen

vuoksi suosittelemme hammaspyoérallisen

ja valityskertoimella varustetun momenttiavaimen
kayttamista.

4b. Tarkasta kunkin pulttilitospinnan oikea
asennuskokoonpano.

A VAROITUS

* Oikeaa asentamista varten mutterit
on kiristettava seka pulttiliitospintojen
metalli-metalli-kosketukseen etta naissa
ohjeissa vaaditun kiristysmomentin
saavuttamiseen saakka.

* Pidé kadet poissa liittimen aukoista
kiristdmisen aikana.

Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa

liitoksen vikaantumisen ja seurauksena

loukkaantumisen ja aineellista vahinkoa.

\A:taulic“
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Malli HP-70ES - EndSeal® jaykka liitin
A VAROITUS

* Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.

¢ Poista paineet ja tyhjenna teet putkistojarj Imasta ennen Vi licin tuotteiden
. poi ista tai N

e Kayta silmadsuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.

Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa epaasi kaisen tuotteen t:

ja seurauksena loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

A VAROIT

* Mallin HP-70ES liittimia saa kayttaa
VAIN putkelle ja/tai putkiyhteenne,
joka on uritettu Victaulicin EndSeal®
"ES” -vaatimusten mukaisesti.
Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa
liitoksen vikaantumisen ja seurauksena
loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

HUOMAUTUS 2. TARKISTA TIIVISTE JA VOITELU:

Tarkista tiiviste varmistaaksesi, ettd se sopii
aiottuun kayttokohteeseen. Mallin HP-70ES
tiiviste on ruiskupuristettu keskihaaralla, joka sopii
putkin paiden valiin. Levita vain tiivisteen huuliin
ja ulkopintoihin ohut kerros Victaulic-voiteluainetta
tai silikonivoiteluainetta.

/. HUOMIO

* Mallin HP-70ES liittimia ei saa kayttaa
Victaulicin 700-sarjan lappaventtiileille.

o Kayta aina yht pivaa voit inetta
estdaksesi tiivisteen litistymisen/
repeytymisen asennuksen aikana.

Naiden ohjeiden laiminlyénti voi vahingoittaa

tiivistettd, mika johtaa liitoksen vuotamiseen.

1. TARKISTA PUTKEN PAAT: putken
ulkopinnan tulee olla uran ja putken p&éan
véliselld alueella tasainen ilman painaumia

tai kohoumia (mukaan lukien hitsisaumat) ja
valssausjalkia, jotta voidaan varmistaa tiivisteen
vuotamattomuus. Kaikki 6ljy, rasva, irtomaali,
lika ja lastuamisjatteet on poistettava. Putki

on valssiuritettava tai lastuamisuritettava tassa
kasikirjassa esitettavien Victaulicin EndSeal®-

uritusvaati 1 i i

3. ASENNA TIIVISTE: Tysnn4 uritettu
putken péa tiivisteeseen niin pitkélle, etta se
koskettaa tiivisteen keskihaaraan.

\/::taulic‘ P
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4. LUTA PUTKIEN PAAT: Kohdista ja liita
kahden putken paat yhteen. Tyénna toisen putken
paa tiivisteeseen niin pitkdlle, ettd se koskettaa
tiivisteen keskihaaraan. HUOM: Ala paasta
tilvisteen mitédan osaa ulottumaan kummankaan
putken uraan.

Kiel =" Syvennys o Kieli

Ylikorostettu selvyyden vuoksi

5. ASENNA KEHYKSET: Asenna
kehykset tiivisteen paalle niin, etta kieli menee
oikein syvennykseen (kieli syvennykseen)
Varmista, etta kehyskiilat kiinnittyvat oikein uriin
kummankin putken paassa.

/™ HUOMIO

* Varmista, ettei tiiviste rypisty tai litisty
kehysten asentamisen yhteydessa.

Néiden ohjeiden laiminlydnti voi vahingoittaa

tiivistettd, mika johtaa liitoksen vuotamiseen.

6. ASENNA PULTIT/MUTTERIT:
Asenna pultit ja kierra mutterit kuhunkin
pulttiin sormikireydelle. HUOM: Varmista,

ettd kummankin pultin soikea kaulaosa asettuu
oikein pultinreikaan.

7. KIRISTA MUTTERIT: Kirists mutterit
tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin puolelta
pulttilitospintojen metalli-metalli-kosketukseen
saakka. Varmista, etta kehyskiilat kiinnittyvat
kokonaan uriin. HUOM: Mutterit on tarkeaa
kiristaa tasaisesti, jotta estetaan tiivisteen
litistyminen.

7a. Varmista liitospintojen metalli-metalli-
kosketus jokaisessa litoksessa silmamaaraisella
tarkastuksella.

A VAROITU

¢ Kehysten kielten ja syvennysten tulee
sovittua oikein (kieli syvennykseen).

¢ Oikean asennuskokoonpanon
saavuttamiseksi mutterit on kiristettava
pulttiliitospintojen metalli-metalli-
kosketukseen saakka.

e Pida kadet poissa liittimen aukoista
kiristamisen aikana.

Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa

liitoksen vik imisen ja seur

loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

Mallin HP-70ES hybodyllisia tietoja

Koko Malli HP-70ES
Todellinen Mutteri- | Istukan
putken
ulkohalkaisija
tuumaa/mm
2.3 2.375-3.500 %8 1 Ve
60,3 -889 M16 27
4.500 Ya 1%
14,3 M20 32
6 6.625 78 1 7%
168,3 M22 36
8- 12 8.625 - 12.750 1 1%
2191 -3239 M24 41

STANDARDILITTIMET PAASTA URITETUILLE

PUTKILLE ASENNUSOHJEET REV_E
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Malli 72 - ulostuloliitin

A VAROITUS

* Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.

¢ Poista paineet ja tyhj teet putkistojarj Imasta ennen Vi licin tuotteiden
. poi ista tai N

e Kayta silmadsuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.

Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa epaasi kaisen tuotteen t:

ja seurauksena loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

HUOMAUTUS

* Mallin 72 ulostuloliittimia ei suositella
imukaytt6on. Myoskaan Victaulicin
#60-sulkukupuja ei saa kayttaa mallin 72
ulostuloliittimien kanssa sellaisissa
jarjestelmissa, joissa voi muodostua
imua.

e Mallin 72 tiiviste sisaltaa paallystetyn
"kaularenkaan” tiivistyksen parantamiseksi.
ALA poista titi rengasta, koska se voi

saada aikaan vuotoa. _ 2. TARKISTA TIIVISTE JA VOITELU:
* Mallin 72 ulostuloliittimet on suunniteltu Tarkista tiiviste varmistaaksesi, ettéd se sopii

suoria putkilinjoja varten. Jos aiot aiottuun kayttokohteeseen. Levita vain tiivisteen

asentaa niita yhteisiin, ota yhteys L A ) )
Victaulicin edustajaan lisitietoja varten. hU_U“lﬂ ja ulkopl.nmlvhm ohut kerros Victaulic-
voiteluainetta tai silikonivoiteluainetta.

/™ HUOMIO

e Kéyté aina yht pivaa voiteluainetta
estaaksesi tiivisteen litistymisen/
repeytymisen asennuksen aikana.

Néiden ohjeiden laiminlydnti voi johtaa

liitoksen vuotamiseen.

1. TARKISTA PUTKEN PAAT: Putken
ulkopinnan tulee olla uran ja putken péaan
véliselld alueella tasainen ilman painaumia

tai kohoumia (mukaan lukien hitsisaumat) ja
valssausjalkia, jotta voidaan varmistaa tiivisteen
vuotamattomuus. Kaikki 6ljy, rasva, irtomaali,
lika ja lastuamisjatteet on poistettava.

3. ASENNA TIIVISTE: Asenna tiiviste
putken paéhén niin, etta toisen puolen huulet
peittavat uran ja putken paan vélisen alueen.
HUOM: Putken péa ei saa koskettaa tiivisteen
sisélla olevia vahvistusripoja.

\/::taulic‘ R
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4. LITA PUTKIEN PAAT: Kohdista ja
lita kahden putken paéat yhteen. Tyonna tiiviste
paikalleen keskittaen se kummankin putken
paassa olevien urien valiin. Ala paast tiivisteen
mitdan osaa ulottumaan kummankaan putken
pééassé olevaan uraan.

5.  ASENNA ALAKEHYS: Asenna alakehys
(ilman ulostuloa) tiivisteen alaosan paalle.
Varmista, etta kehyskiilat kiinnittyvat oikein uriin
kummankin putken paassa. HUOM: Tiivisteessa
on kielekkeet, joka on suunniteltu asettumaan
seka ylakehyksessa ettd alakehyksessa olevaan
syvennykseen. Nama kielekkeet takaavat
tiivisteen oikean paikoittumisen kehyksiin.

|

6. ASENNA YLAKEHYS: Asenna ylakehys
tiivisteen péaalle. Varmista, etta kehyskiilat
kiinnittyvat oikein uriin kummankin putken
paassa. Tarkasta ulostuloaukko varmistaaksesi,
etta tiivisteen ulostulokaula on sijoittunut oikein
kehykseen.

7. ASENNA PUTLIT/MUTTERIT:
Asenna pultit ja kierrd mutterit kuhunkin pulttiin
sormikireydelle. HUOM: Varmista, ettd
kummankin pultin soikea kaulaosa asettuu
oikein pultinreikaan.

8. KIRISTA MUTTERIT: Kirista mutterit

tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin puolelta

pulttilitospintojen metalli-metalli-kosketukseen
saakka. Varmista, etta kehyskiilat kiinnittyvat
kokonaan uriin. HUOM: Mutterit on tarkeaa
kiristaa tasaisesti, jotta estetaan tiivisteen
litistyminen.

8a. Varmista litospintojen metalli-metalli-
kosketus jokaisessa litoksessa silimamaaraisella
tarkastuksella.

A VAROITUS

¢ Oikean asennuskokoonpanon
saavuttamiseksi mutterit on kiristettava
pulttiliitospintojen metalli-metalli-
kosketukseen saakka.

¢ Pida kadet poissa liittimen aukoista
kiristamisen aikana.

Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa

liitoksen vikaantumisen ja seurauksena

loukkaantumisen ja aineellista vahinkoa.

STANDARDILITTIMET PAASTA URITETUILLE
PUTKILLE ASENNUSOHJEET REV_E
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Mallin 72 liittimen hyddyllisia tietoja

Nimellinen ulostulon koko
Virt. linja x Sup. ulostulo

Nimellinen tuumamitta

Todellinen mm Mutterikoko Istukan koko

1% n -1 - ¥ Ve
483 21,3-337 M10 17
2 % -1 1 ¥ Ve
60,3 21,3-337 337 M10 17
2% % -1 - 2] s
73,0 21,3-337 M12 22
1Y 1% E) 1 Ye

424 483 M16 27

3 % Ya 1 1z s
889 26,9 337 M12 22
1 1% E) 1 e

33,7 483 M16 27

4 o Ya 1 1z s
14,3 26,9 337 M12 22
1% 2 %8 1 Ve

483 60,3 M16 27

6 . 1-1% 2 Ya 1%
168,3 33,7-483 60,3 M20 32

ictaulic’



Malli 75 - Joustava liitin

Malli 77 - Joustava liitin - kaksi segmenttia kokoluokalle 24 tuumaa/610 mm ja pienempi
Malli 77A - Joustava alumiiniliitin

Malli 77S - Joustava ruostumaton terasliitin

Malli 77DX - Joustava ruostumaton terasliitin Duplex- ja Super Duplex -putkelle
Malli 475 - Joustava ruostumaton terasliitin

Malli 475DX - Joustava ruostumaton terasliitin Duplex- ja Super Duplex -putkelle

A VAROITUS

* Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.

¢ Poista paineet ja tyhj t putkistojarjestelméasta ennen Vi licin tuotteiden
i poi ista tai saata

e Kayta silmadsuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.
Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa epa
ja seurauksena loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

tuotteen

HUOMAUTUS /™ HUOMIO

e Seuraavat asennusvaiheet viittaavat ¢ Varmista, ettei tiiviste rypisty tai litisty
mallin 77 liittimen kuviin. Samat kehysten asentamisen yhteydessa.
asennusvaiheet koskevat kuitenkin Niiden ohjeiden laiminlydnti voi vahingoittaa
mallien 75, 77A, 778, 77DX, 475 tiivistetts, mika johtaa liitoksen vuotamiseen.

ja 475DX liittimia ylla mainituissa
kokoluokissa.

1. Noudata vaiheita 1 — 4 luvussa
"Valmistelevat vaiheet liittimen
asennukseen”.

HUOMAUTUS

Vain mallin 475/475DX liittimet:

* Mallin 475/475DX liittimissa
pulttiliitospintojen kielen ja syvennyksen
sovite. Kehysten kielten ja sy y
tulee sovittua oikein (kieli syvennykseen). 3.  ASENNA PULTIT/MUTTERIT:

Asenna pultit ja kierrd mutterit kuhunkin

pulttiin sormikireydelle. Kun liittimelle on

ruostumattomasta terdksestd valmistetut
kiinnitysosat, levitd limautumisenestoainetta
pultin kierteisiin. HUOM: Varmista, etta
kummankin pultin soikea kaulaosa asettuu
oikein pultinreikaan.

HUOMAUTUS

Vain % - 6 tuuman/26,9 mm - 168,3 mm

5 ja mallien 77S ja 77DX joustaville
2.  ASENNA KEHYKSET: Asenna kehykset ruostumattomille terasliittimille:

e Litted aluslevy on asennettava jokaisen
mutterin alle.

tiivisteen péaalle. Varmista, etta kehyskiilat
kiinnittyvat oikein uriin kummankin putken
paassa. Katso ylla olevaa huomautusta mallin
475/475DX liittimille.

o \/::taulic‘
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4. KIRISTA MUTTERIT: Kiristd mutterit
tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin puolelta
pulttilitospintojen metalli-metalli-kosketukseen
saakka. Varmista, ettd kehyskiilat kiinnittyvat
kokonaan uriin. HUOM: Mutterit on tarkeda
kiristaa tasaisesti, jotta estetaan tiivisteen
litistyminen.

A VAROITU

e Oikean asennuskokoonpanon
saavuttamiseksi mutterit on kiristettava
pulttiliitospintojen metalli-metalli-
kosketukseen saakka.

* Pida kédet poissa liittimen aukoista 5.  Varmista liitospintojen metalli-metalli-
kiristamisen aikana. kosketus jokaisessa liitoksessa silmamaaréisella
Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa tarkastuksella.

liitoksen vikaantumisen ja seurauksena
loukkaantumisen ja aineellista vahinkoa.

Mallien 75, 77, 77S ja 475/475DX hyddyllisia tietoja

Koko Malli 75 Malli 77 Mallit 77S/77DX | Mallit 475/475DX

Todellinen
putken

Nimellis- ulko- Mutteri- | Istukan | Mutteri- | Istukan | Mutteri- | Istukan | Mutteri- | Istukan
koko halkaisija koko koko koko koko koko koko koko koko
tuumaa tuumaa |tuumaa/|tuumaa/|tuumaa/|tuumaa/ |tuumaa/|tuumaa/ | tuumaa/ | tuumaa/

tai mm mm metria mm metrid mm metrid mm  |Metrinen] mm
% 1.050 - o ¥ Wie ¥s e - o
269 M10 17 M10 17
] 1.315 8 Ve b e V8 e V8 e
33,7 M10 17 M10 17 M10 17 M10 17
17 1.660 8 e V2 s V8 e V8 e
" 42,4 M10 17 M12 22 M10 17 M10 17
1% 1.900 8 e 23 s V8 e V8 e
2 48,3 M10 17 M12 22 M10 17 M10 17
5 2.375 8 e 23 s V8 e V8 e
60,3 M10 17 M12 22 M10 17 M10 17
21 2.875 V8 e 23 s Y8 e Y8 e
73,0 M10 17 M12 22 M10 17 M10 17
761 mm 3.000 ¥8 Ve 123 7 - o ¥ 1 e
! 76,1 M10 17 M12 22 M10 17
3 3.500 ¥ /3 13 7 Iz 7 Iz 7
88,9 M12 22 M12 22 M12 22 M12 22
31 4.000 3 7 Ys 1 e - - - -
2 101,6 M12 22 M16 27
4 4.500 1z 78 %8 1 Y6 %8 1% 2] s
14,3 M12 22 M16 27 M16 27 M12 22
4.250 1z 78 %8 1 Y6
108,0 mm 1080 M12 2 M6 27 — — — _
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Mallien 75, 77, 77S ja 475/475DX hybédyllisia tietoja (jatkuu)

Koko Malli 75 Malli 77 Mallit 77S/77DX | Mallit 475/475DX

Todellinen
putken

Nimellis- ulko- | Mutteri- | Istukan | Mutteri- | Istukan | Mutteri- | Istukan | Mutteri- | Istukan
koko halkaisija | koko koko koko koko koko koko koko koko
tuumaa | tuumaa |tuumaa/|tuumaa/|tuumaa/|tuumaa/|tuumaal/|tuumaa/|tuumaa/ | tuumaa/
tai mm mm metrid mm metrid mm metria mm metria mm

5000 % 1V
1270mm 20 oM o270 — 0 — 0 —  —  —  —
S 5563 | % 1% % w
W3 M6 27 M0 32
omm 520 A ks % w
: 1330 M6 27 M20 32
ozmme 5500 % s % aw % %
’ 1397 M6 27 M0 32 M2 22
6000 % 1Y
124mm Y54 M6 o270 0 — 0 —  —  —  —
. 6625 %k Ve % 1% e ket
683 Mis 27 M20 32 Mie 27
6250 % 1Ve % %
190mm - Sses oMis 27 M0 32— —  —  —
s imme 6500 % s % aw % 1%
: 1651 M6 27 M0 32 M6 27
8000 % 1w
2032mm 5035 Mo 32 - == | = | |-
8 8.625 e/ 1% 78 176 78 176 o o
2191 M20 32 M2 36 M2 36
10000 % 1%
240mm - So0 M2 o 0 — 0 — o —  —  —
05 To7s0 1 1% 1 1%
2730 M24 4 M4 4]
12000 % | 1%
3048mm 3048 M2 00— — 0 —  —  —  —
s 1270 1 1% 1 1%
3239 M24 4 M4 4]
3% 13000 1 1%
Ulko- 3429 — - M2 4 — — — —
halkaisija
— o 1% % 1%
008009 63 M0 2 M2 3% —  —  —
_ 1 1%
Y - M#4 4 - - - -
_ 1 1%
00AUS) 3985 — T a4 - = — | —
s M000 1 1% 1 1%
3556 M24 4 M4 4]
e | 16000 1 1% 1 1%
4064 M24 4 M4 4]
ws  BO00 1% 1% 1%
457 M27 46 M4 4]
o 20000 % %
508 M27 46
e 2000w %
610 M27 46

* Mallin 475DX joustavaa ruostumatonta terasliitintéd ei ole saatavissa néissa kokoluokissa.
# 6 tuuman/168,3 mm mallin 77DX liittimien mutterikoko on 3% tuumaa/M?20.

Hylsyn koko on 1 % tuuma/32 mm.

§ Mallin 77DX liittimié ei ole saatavissa naissa kokoluokissa.

o \A:taulic“
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Malli 77 (Muu kuin AGS) - joustava liitin - nelja tai kuusi segmenttia kokoluokille
14 tuumaa/355,6 mm ja suuremmat koot

A VAROITUS

* Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.

* Poista paineet ja tyhj teet putkistojarjestelméstd ennen Victaulicin tuotteiden
asentamista, poistamista tai saatamista.

e Kayta silmasuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.
Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

Mallin 77 liittimet, joiden koko on 14 tuumaa/355,6 mm tai suurempi, ovat valettuja
kasittelyn helpottamiseksi.

14 - 22 tuuman/355,6 - 559 mm koot 24 tuuman/610 mm koko

1. Noudata vaiheita 1 — 4 luvussa

"Valmistelevat vaiheet liittimen & HUOM'O

asennukseen”.

e Varmista, ettei tiiviste rypisty tai litisty

kehysten asentamisen yhteydessa.
Naiden ohjeiden laiminlydnti voi
vahingoittaa tiivistettd, mika johtaa liitoksen
vuotamiseen.

3. ASENNA ENSIMMAINEN

2. ASENNA SEGMENTIT: Asenna SEGMENTTIKOKOONPANO: Asenna yksi
segmentit |dysasti kahteen samanlaiseen esiasennetuista puoliskoista tiivisteen paalle.
puolikkaaseen kuvan mukaisesti. Salli vélys Varmista, etta kehyskiilat kiinnittyvat oikein uriin
segmenttien valissa asennuksen helpottamiseksi kummankin putken pagssa.

putkeen. HUOM: Kun pulttilitoksessa on kielen
ja syvennyksen sovite, varmista, ettd kehykset
sovittuvat ylla kuvatulla tavalla.

\A:taulic“ P
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Mallin 77 liittimen hyodyllisia tietoja

Koko Malli 77
Nimellis- Todellinen Mutteri- | Istukan
koko putken koko
tuumaa ulkohalkaisija
tai mm tuumaa/mm metrid
14-18 14.000 - 18.000 1 1%
355,6 - 457 M24 41
20.000 -24.000 1% 1%
0-24 "Tee_g10 M7 46
3a. ASENNA JALJELLA OLEVA )g_30 28000-30000 1 1%
SEGMENTTIKOKOONPANO: Asenna 711 =762 M24 41
toinen tiiviste putken paahan. Varmista, etta 14.842 1 1%
kehyskiilat kiinnittyvat oikein uriin kummankin 377,0 mm 3770 M24 41
putken paassa. Tue asennuskokoonnpanoa ja 16.771 ] 1%
asenna jaljella olevat pultit kiertamalla mutterit 426,0 mm 426 0 M24 41
pultteihin sormikireydelle. HUOM: Varmista, etta ! . s
kummankin pultin soikea kaulaosa asettuu oikein 480,0 mm 18.897 1% 1%
pultinreikaan. 4800 M27 46
20.866 1% 1 %6
4 5300 mm
@ 5300 M27 46
24.803 1% 1 %6
6300mm — “g30 M7 46

4. KIRISTA MUTTERIT: Kirists kaikki
mutterit tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin
puolelta pulttilitospintojen metalli-metalli-
kosketukseen saakka. Varmista, etté kehyskiilat
kiinnittyvat kokonaan uriin. HUOM: Kaikki
mutterit on tarkeaa kiristaa tasaisesti,

jotta estetaan tiivisteen litistyminen.

4a. Varmista liitospintojen metalli-metalli-
kosketus jokaisessa liitoksessa silmamaéaraiselld
tarkastuksella.

/™ HUOMIO

e Oikean asennuskokoonpanon
saavuttamiseksi mutterit on kiristettava
pulttiliitospintojen metalli-metalli-
kosketukseen saakka.

e Pida kadet poissa liittimen aukoista
kiristdmisen aikana.

Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa

liitoksen vikaantumisen ja seurauksena

loukkaantumisen ja aineellista vahinkoa.
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Malli 78 - Snap-Joint® liitin
Malli 78A - Snap-Joint® alumiiniliitin

A VAROITUS

* Poista pai
i tai saata

e Kayta silmadsuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.
Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa epa

* Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.
t putkistojarjestelmasta ennen Victaulicin tuotteiden

tuotteen

ja seurauksena loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

HUOMAUTUS

e Kun mallin 78 Snap-Joint-liittimia
kaytetaan betonin pumppaamiseen,
tyopaineen tulee siséltaa iskukuormitus.
Tata liitinta on kaytettava kaikki
suunnitteluparametrien rajoissa.

* Betonin pumppaamiseen kaytettavissa
mallin 78 Snap-Joint liittimissa ja
putkissa olevien urien, kiilojen ja
tiivistelovien tulee olla puhtaat bet

ja vieraista aineista.

* Mallin 78 Snap-Joint liittimia ei ole
suunniteltu epakeskiseen kuormitukseen.
Naita liitimia ei suositella kdytettavan
betonin pumppaukseen puomin
paassa tai pystysuorissa nousuputkissa
korkeammalla kuin 30 jalkaa/9,1 m.
Hyva ankkurointi ja sidonta on otettava
huomioon.

1. Noudata vaiheita 1 - 4 luvussa
"Valmistelevat vaiheet liittimen
asennukseen”.

2. ASENNA KEHYKSET: Asenna
kehyksen yksi saranallinen puoli tiivisteen paalle
varmistaen, etta kiilat kiinnittyvat uriin. K&&nna
kehyksen toinen puoli paikalleen. Purista kehys
yhteen keskittadksesi tiivisteen ja sovittaaksesi
kehyksen.

3. PAIKOITA LUKISTUSKAHVA: Nosta
lukituskahva paikoittaaksesi nokan vastakkaisen
kehyksen loveen.

3a. Paina lukituskahva tiukasti alas, kunnes
koko kahvakokoonpano koskettaa liittimen
kehykseen. Koko kahvakokoonpanon tulee
koskettaa liittimen kehykseen litoksen oikean
lukittumisen varmistamiseksi.

A VAROITUS

o ALA kiyta vasaroita tai muita painavia
esineitd kahvan lukitsemiseen. Vasaran
tai muun painavan esineen kdyttaminen
kahvan lukit voi murtaa, vaantaa
tai siirtdd komponentteja.

Néiden ohjeiden laiminlydnti voi aiheuttaa

tuotteen vikaantumisen ja seurauksena

loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

\/:taulic“
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Kokoonpanon viélyksen tiedot mallin 78 Snap-Joint liittimelle

Mitat tuumaa/mm

Todellinen

putken
Nimelliskoko | ulkohalkaisija Osittain Taysin

tuumaa tuumaa/mm kokoonpantu laajennettu
1 1.315 3.38 4.50
337 859 14,3
1% 1.660 3.80 4.88
4
2,4 96,5 124,0 — e
1% 1.900 5.50 763 Ve,
48,3 1397 193,8
5 2.375 6.25 775
60,3 158,8 196,9
21 2.875 716 10.72
73,0 181,9 2723
3 3.500 7.88 10.25
889 200,2 2604
4 4.500 10.63 12.88
14,3 270,0 3272
5 5.563 13.66 16.88
1413 347,0 428,8
6 6.625 14.88 18.38
168,3 378,0 466,9
8 8.625 15.38 18.91
2191 390,7 480,3

Kokoonpanon vilyksen tiedot mallin 78A Snap-Joint alumiiniliittimelle

Mitat tuumaa/mm

Todellinen
putken
Nimelliskoko | ulkohalkaisija Osittain Taysin
tuumaa tuumaa/mm kokoonpantu | laajennettu

2.375 3.22
60,3 81,8 1031

10.750 21.00 23.00
273,0 5334 584,2

8., . . . .
“\V- e Poista p t ja tyhj

ennen Victaulicin putkistotuotteiden poistamista.

t putkistojarj

Naiden ohjeiden laiminlydnti voi aiheuttaa loukkaantumisen
jaltai aineellista vahinkoa.

1.  Kun putkistojarjestelman paineet 3. Tarkista kehyksen sarana ja lukituskahva
on poistettu ja putkisto tyhjennetty, tyéonna varmistaaksesi, etteivét ne ole 16ystyneet,
ruuvimeisseli tai muu kampeamiseen sopiva vaantyneet, taipuneet tai vahingoittuneet.
tyokalu lukituskahvan alle vipuvaannon Jos epailet littimen olevan huonossa kunnossa,
aikaansaamiseksi purkamista varten. ala kayta sita uudelleen.

2.  Tarkista tiiviste varmistaaksesi, etté se 4.  Noudata kaikkia t&ss4 luvussa olevia

ai vahingoitu. Jos tiiviste vahingoittuu, se on asennusohjeita uudelleenasennusta varten.
vaihdettava uuteen Victaulicin toimittamaan ja HUOM: Tarkista putken ja uran olosuhteet,
kayttotarkoitusta vastaavan luokan tiivisteeseen. voitele tiiviste jne.

o \A:taulic“
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Malli 750 - supistusliitin

A VAROITUS

* Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.

¢ Poista paineet ja tyhjenna teet putkistojarj Imasta ennen Vi licin tuotteiden
. poi ista tai N

e Kayta silmadsuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.

Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa epaasi kaisen tuotteen t:

ja seurauksena loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

HUOMAUTUS

¢ Victaulicin #60-sulkukupuja ei saa
kayttaa pienempipadisilla mallin 750
supistusliittimilld sellaisissa jarjestelmissa,
joissa voi muodostua imua.

2. TARKISTA TIIVISTE JA VOITELU:

I 6] { Tarkista tiiviste varmistaaksesi, ettd se sopii
aiottuun kayttokohteeseen. Levita vain tiivisteen
huuliin ja ulkopintoihin ohut kerros Victaulic-

| voiteluainetta tai silikonivoiteluainetta.

A\ /Y, HUOMIO

Asennusaluslevy o Kiyti aina yhteensopivaa voiteluainetta
estaaksesi tiivisteen litistymisen/
PYSTYSUUNTAI§ET A$ENNUKSET: repeytymisen asennuksen aikana.
Ase“nn.l'l_s.alu§levya SL_I.OSIteIIaan Naiden ohjeiden laiminlydnti voi johtaa
estdmaan pienemman putken liitoksen vuotamiseen.

tyontyminen suuremman putken sisdan
pystyasennuksissa (katso ylla oleva
kuva). Ota yhteys Victaulicin edustajaan
yksityiskohtaisia tietoja varten.

3. ASENNA TIIVISTE: Asenna tiivisteen
suurempi aukko suuremman putken paalle.
Ala paasta tiivisteen mitdan osaa ulottumaan
kummankaan putken uraan.

1. TARKISTA PUTKEN PAAT: Putken
ulkopinnan tulee olla uran ja putken paan
vélisella alueella tasainen ilman painaumia

tai kohoumia (mukaan lukien hitsisaumat)

ja valssausjalkia, jotta voidaan varmistaa
tiivisteen vuotamattomuus. Kaikki 6ljy, rasva,
irtomaali, lika ja lastuamisjatteet on poistettava.

\/::taulic‘ R
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4. LITA PUTKIEN PAAT: Kohdista
putkien keskiviivat ja syota pienempi putken
paa tiivisteeseen. Ala paasts tiivisteen mitdan
osaa ulottumaan kummankaan putken uraan.

5. ASENNA KEHYKSET: Asenna
kehykset tiivisteen paalle. Varmista, ettd kehysten
suuremmat aukot ovat suurempaa putkea vasten
ja etta kehyskiilat kiinnittyvat kokonaan uriin
kummankin putken paassa.

7. KIRISTA MUTTERIT: Kirista mutterit

tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin puolelta

pulttilitospintojen metalli-metalli-kosketukseen
saakka. Varmista, ettd kehyskiilat kiinnittyvat
kokonaan uriin. HUOM: Mutterit on tarkeaa
kiristaa tasaisesti, jotta estetaan tiivisteen
litistyminen.

7a. Varmista liitospintojen metalli-metalli-
kosketus jokaisessa litoksessa silimamaaraisella
tarkastuksella.

A VAROITUS

¢ Oikean asennuskokoonpanon
saavuttamiseksi mutterit on kiristettava
pulttiliitospintojen metalli-metalli-
kosketukseen saakka.

¢ Pida kadet poissa liittimen aukoista
kiristamisen aikana.

Naiden ohjeiden laiminlydnti voi aiheuttaa

liitoksen vik i

ja seur

/™ HUOMIO

e Varmista, ettei tiiviste rypisty tai litisty

ja/tai aineellista vahinkoa.

Mallin 750 hybdyllisia tietoja

kehysten asentamisen yhteydessa. Koko M;(J(t)}(eori- Istukan
Néiden ohjeiden laiminlydnti voi vahingoittaa T N ree— e —
tiivistettd, mika johtaa liitoksen vuotamiseen. Todellinen mm metrid
2 . 1-1% V8 e
60,3 ~ 33,7 -483 M10 17
2 " 2 ¥ e
73,0 © 60,3 M10 17
2 1z s
7] I & e M2 22
3 « 2-2% Va 7e
889 " 60,3-73,0 M12 22
Y2 78
A2 A M2 22
4 7 2-3 %8 1 Ye
114,3 © 60,3 - 889 M16 27
6. ASENNA PULTIT/MUTTERIT: 1143 mm x 76,1 mm % 1 %e
Asenna pultit ja kierra mutterit kuhunki M6 | %7
pultit ja kierrd mutterit kuhunkin
pulttiin sormikireydelle. HUOM: Varmista, 5.4 % 1%
ettd kummankin pultin soikea kaulaosa asettuu 1413 7 1143 M20 32
oikein pultinreikaan. 6 >< 4-5 Ya 1V
168,3 © 1143 -1413 | M20 32
Ya 1%
1651 mm x 114,3 mm M20 30
8 « 6 s 176
2191 © 1683 M22 36
10 " 8 1 1%
273,0 © 2191 M24 41
L \A:taulic“
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Malli 770 - Suurihalkaisijainen liitin

A VAROITUS

* Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.

* Poista paineet ja tyhj t putkistojarj Imasta ennen Vi lici
i poi ista tai saata

e Kayta silmadsuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.

Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

tuotteiden

Mallin 770 liittimet, joiden koko on 26 tuumaa/660,6 mm tai suurempi, ovat valettuja
kasittelyn helpottamiseksi.

26 — 36 tuuman/660,4 — 914 mm koot 42 tuuman/1067 mm koot

HUOMAUTUS

® 42 tuuman/1067 mm liittimilla on sailytettava noin /> tuuman/13 mm tila putken paiden
vélissa tai 5 % tuuman/146 mm tila yhden uran kauempana olevasa reunasta toisen uran
kauempana olevaan reunaan.

1. Noudata vaiheita 1 - 4 luvussa
"Valmistelevat vaiheet liittimen
asennukseen”.

2. ASENNA SEGMENTIT: Asenna
segmentit 10ysasti kahteen samanlaiseen
puolikkaaseen kuvan mukaisesti. Salli vélys
segmenttien valissa asennuksen helpottamiseksi
putkeen.

R
e B Ty M s
3. ASENNA ENSIMMAINEN

/2 HUOMIO SEGMENTTIKOKOONPANO: Asenna yksi

esiasennetuista puoliskoista tiivisteen paalle.

* Varmista, ettei tiiviste rypisty tai litisty Varmista, ettd kehyskiilat kiinnittyvat oikein uriin
kehysten asentamisen yhteydessa. kummankin putken p&&sséa.

Naiden ohjeiden laiminlyonti voi M M

vahingoitt;a tiivistetta, :{niké johtaa liitoksen 3a. ASENNA JALJELLA OLEVA

Viotamiseen. SEGMENTTIKOKOONPANO: Asenna
toinen tiiviste putken padhan. Varmista, etta
kehyskiilat kiinnittyvat oikein uriin kummankin
putken paassa. Tue asennuskokoonnpanoa ja
asenna jaljella olevat pultit kiertamaélla mutterit
pultteihin sormikireydelle. HUOM: Varmista, etta
kummankin pultin soikea kaulaosa asettuu oikein
pultinreikaan.

\A:taulic“ P
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/™ HUOMIO

¢ Oikeaa asentamista varten mutterit
on kiristettdva seka pulttiliitospintojen
metalli-metalli-kosketukseen etta
kiristy tin 600 jalk /
815 Nem saavuttamiseen saakka.

¢ Pida kadet poissa liittimen aukoista
kiristamisen aikana.

Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa

liitoksen vikaantumisen ja seur

loukkaantumisen ja aineellista vahinkoa.

Mallin 770 liittimen hyddyllisia tietoja

Malli 770
Todellinen
Nimellis- putken
koko ulkohalkaisija
tuumaa tuumaa/mm
26.000-36.000 1% 2
%6-36 T6c04-914 | M30 50
4. KIRISTA MUTTERIT: Kirists kaikki 2 42.000 1% 2%
mutterit tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin 1067 M36 60

puolelta pulttilitospintojen metalli-metalli-
kosketukseen saakka. Varmista, ettd kehyskiilat
kiinnittyvat kokonaan uriin. HUOM: Kaikki
mutterit on tarkeaa kiristaa tasaisesti, jotta
estetaan tiivisteen litistyminen.

5. KIRISTA VAANTOMOMENTTIIN:
Kiristd kumpikin mutteri kireyteen

600 jalkapaunaa/814 Nem momenttiavaimella.
Suuren kiristysmomenttivaatimuksen

vuoksi suosittelemme hammaspyoérallisen ja
vélityskertoimella varustetun momenttiavaimen
kayttamista.

5a. Tarkasta silmamaaraisesti kunkin
pulttilitospinnan oikea asennuskokoonpano.

o \/::taulic‘
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Malli 791 - vic-Boltless-liitin

A VAROITUS

* Poista pai

* Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.

a ennen Vi tuotteiden

t ja tyhj

PC

t putkistojarj

tai
e Kayta silmadsuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.

tuotteen

Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa epa

ja seurauksena loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

1. Noudata vaiheita 1 — 4 luvussa
"Valmistelevat vaiheet liittimen
asennukseen”.

2. ASENNA KEHYKSET: Asenna kehyksen
yksi saranallinen puoli tiivisteen paéalle varmistaen,
ettd kiilat kiinnittyvat uriin. Kaanna kehyksen
toinen puoli paikalleen. Purista kehykset yhteen
keskittaaksesi tiivisteen ja sovittaaksesi kehyksen.

Mallin 792 asennustyokalun vilys
——
~
N

1
3 tuumaa N

Mallin 792 asennustyodkalu

of

k

3. SIJOITA ASENNUSTYOKALU: Kiinnits
mallin 792 asennustyokalun "T"-tanko liittimen
kehyksen yhdelld puolella oleviin loviin. Kiinnita
asennustyokalun nokka liittimen kehyksen toisella
puolella oleviin loviin.

HUOM: Jotta 6 tuuman/168,3 mm ja sitd
suuremmat liittimet olisi helpompi asentaa,
asennustyokalussa voidaan kayttaa jatketta.
Jatke voidaan valmistaa standardityppisesta
% tuuman/19 mm teras- tai alumiiniputkesta
(jotta ei ylitetd 10 tuuman/254 mm pituutta)
ja se voidaan vetaa asennustyokalun
késikahvan yli.

\/:taulic“
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A VAROIT

o ALA kiyts liiallista voimaa mallin 791
liittimien asennuksessa. Jos asennustyokalu
vastustaa sulkeutumista tai lukitustappia
ei pystytd asettamaan oikeaan kohtaan,
varmista, etta putken paat ovat Victaulicin
vaatimusten mukaiset.

o ALA kayta tai muita pai

ineita yokalun sulk
Vasaran tai muun painavan esineen
kadyttaminen asennustyokalun
sulkemiseen voi murtaa, vaantaa
tai siirtda komponentteja.

e Kaytd vain oikean kokoista Victaulicin
lukitustappia, joka toimitetaan kunkin
liittimen mukana.

Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa

tuotteen vikaantumisen ja K

loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

4. KOHDISTA REIAT: Paina
asennustytkalua voimakkaasti saadaksesi
kehykset yhteen ja kohdistaaksesi reiat
lukitustapin tyontamista varmista.

5. TYONNA LUKITUSTAPPI: Varmista,
ettd oikean kokoinen lukitustappi on saatavilla
(katso talla sivulla oleva taulukko). Aseta
lukitustappi paikalleen tyontamalla siled paa
reikaan.

6. LYO LUKITUSTAPPI PAIKALLEEN:
Lyo tappi vasaralla kummankin liittimen
kehyksessa olevan reian lapi ja sovita uurretut
kolot reikdan. HUOM: Tapin tulee olla
samanlainen kuin liittimen vastakkaisella puolella
oleva kiintea tappi.

6a. Poista asennustydkalu nostamalla
se ylos ja pois liittimesta.

Mallin 791 lukitustappien koot

Lukitustappi

Todellinen Koko
Nimellis- putken (halkaisija x
koko |ulkohalkaisija| pituus)
tuumaa | tuumaa/mm tuumaa
2.375 Val-
Z 60,3 Hox 1% koinen
2.875 Punai-
2% 730 Yex 17 nen
3.500 Punai-
g 889 Yex17% nen
4.500 Keltai-
i 14,3 Tex 2 Then
6 S0 %x2le Vihres
8 gf;f ex2%s Sininen

t Vic-Boltless-liittimen lisélukitustappeja
on saatavissa 10 tapin varikoodauksilla.

STANDARDILITTIMET PAASTA URITETUILLE

PUTKILLE ASENNUSOHJEET REV_E

\A:taulic“

I-100-FIN_115



Purkamis- ja uudelleenkdyttéohjeet mallin 791 Vic-Boltless-liittimille

A VAROITUS

8
_\f_ * Poista paineet ja tyhjenna teet putkistojarjestelméasta
ﬂ; ennen Victaulicin putkistotuotteiden poistamista.

Naiden ohjeiden laiminlydnti voi aiheuttaa loukkaantumisen
ja/tai aineellista vahinkoa.

3. Poista asennustyokalu nostamalla se
ylos ja pois liittimesta. Poista kehykset ja tiiviste.

4.  Tarkista tiiviste varmistaaksesi, etté se

ai vahingoitu. Jos tiiviste vahingoittuu, se on
vaihdettava uuteen Victaulicin toimittamaan ja
kayttotarkoitusta vastaavan luokan tiivisteeseen.

5.  Tarkista kehyksen sarana ja lukitustappi
varmistaaksesi, etteivat ne ole 16ystyneet,
vaantyneet, taipuneet tai vahingoittuneet.

Jos epéilet liittimen olevan huonossa kunnossa,
ala kayta sita uudelleen.

1.  Kiinnita mallin 792 asennustyékalun

"T"-tanko koneistettuihin loviin pidemman tapin 6. Nouda‘ta kaikkia tassd luvussa olevia
avulla (ei "valetulla puolella”). Kiinnita tydkalun asennusohjeita uudelleenasennusta varten.
nokka keskiloveen. Paina tyokalu alas, kunnes HUOM: Tarkista putken ja uran olosuhteet,

se koskettaa kehykseen. Pida tyokalu paikallaan. voitele fiiviste jne.
2.  Kayta vasaraa ja lyontitappia (tai vastaavaa
kappaletta, jonka halkaisija on pienempi kuin
tapin halkaisija) ja lyo tappi ulos reigsté ja irti
littimesta. HUOM: Liitinta saattaa olla tarpeen
kiertaa, jotta tappiin paastaan kasiksi, kun

litin asennetaan tiettyjen venttiilien ja yhteiden
kanssa.

\A:taulic“ o
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Malli 707-1J - ANSI ja ISO 4200 -> JIS siirtoliitin

A VAROITUS

* Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.
* Poista paineet ja tyhj t putkistojarj Imasta ennen Vi licin tuotteiden

e Kayta silmadsuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.
Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa epaasi isen tuotteen
ja seurauksena loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

1. TARKISTA PUTKEN PAAT: Putken 3. ASENNA TIIVISTE: Asenna tiivisteen
ulkopinnan tulee olla uran ja putken p&éan suurempi aukko (merkintéd NPS) suuremman
vélisella alueella tasainen iiman painaumia putken paalle. Varmista, etta tiiviste ei ulotu
tai kohoumia (mukaan lukien hitsisaumat) putken pééan yli.

ja valssausjalkia, jotta voidaan varmistaa tiivisteen
vuotamattomuus. Kaikki 6ljy, rasva, irtomaali,
lika ja lastuamisjatteet on poistettava.

4. LNTA PUTKIEN PAAT: Kohdista ja liits
NPS- ja JIS putken paat yhteen. Tyonna tiiviste

2. TARKISTA TIIVISTE JA VOITELE: paikalleen keskittden se kummankin putken
Tarkista tiiviste varmistaaksesi, ettd se sopii paassé olevien urien valiin. HUOM: Al3 paasta
aiottuun kayttokohteeseen. Levitd vain tiivisteen mitédan osaa ulottumaan kummankaan
tiivisteen huuliin ja ulkopintoihin ohut kerros putken uraan ja varmista, etté tiivisteen NPS-puoli
Victaulic-voiteluainetta tai silikonivoiteluainetta. on NPS-putkeen péin.

/™ HUOMIO

* Kayté aina yhteensopivaa voiteluainetta
estaadksesi tiivisteen litistymisen/
repeytymisen asennuksen aikana.

Néiden ohjeiden laiminlydnti voi johtaa

liitoksen vuotamiseen.

o \/::taulic‘
STANDARDILIITTIMET PAASTA URITETUILLE SE—
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Asennuskorvakkeet

HUOMAUTUS

* Victaulicin mallin 707-1J siirtoliittimet
on suunniteltu asennuskorvakkeilla, jotka
takaavat kehysten oikean asennuksen
(NPS->NPS ja JIS->JIS). Néiden
korvakkeiden tulee olla isilla
puolilla oikeaa asennusta varten.

5. ASENNA KEHYKSET: Asenna
kehykset tiivisteen paalle. Varmista, etta
kehysten suuremmat aukot (NPS-merkinta)
ovat suurempaa putkea (NPS-puoli) vasten
ja ettd kehyskiilat kiinnittyvat kokonaan uriin
kummankin putken p&assa.

/. HUOMIO

* Varmista, ettei tiiviste rypisty tai litisty
kehysten asentamisen yhteydessa.

Néiden ohjeiden laiminlydnti voi vahingoittaa

tiivistettd, mika johtaa liitoksen vuotamiseen.

6. ASENNA PULTIT/MUTTERIT:
Asenna pultit ja kierrd mutterit kuhunkin
pulttiin sormikireydelle. HUOM: Varmista,

ettd kummankin pultin soikea kaulaosa asettuu
oikein pultinreikaan.

7. KIRISTA MUTTERIT: Kirists kaikki
mutterit tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin
puolelta pulttiliitospintojen metalli-metalli-
kosketukseen saakka. Varmista, ettd kehyskiilat
kiinnittyvat kokonaan uriin. HUOM: Kaikki
mutterit on tarkeda kiristaa tasaisesti, jotta
estetédan tiivisteen litistyminen.

7a. Varmista liitospintojen metalli-metalli-
kosketus jokaisessa litoksessa silmamaaraisella
tarkastuksella.

A VAROITUS

* Oikean asennuskokoonpanon
saavuttamiseksi mutterit on kiristettava
pulttiliitospintojen metalli-metalli-
kosketukseen saakka.

e Pida kidet poissa liittimen aukoista
kiristamisen aikana.

Naiden ohjeiden laiminlydnti voi aiheuttaa

liitoksen vik imisen ja seur

loukkaantumisen ja aineellista vahinkoa.

Mallin 707-1J liittimen hyodyllisia tietoja

Istukan
koko

mm/

NPS OD | JIS OD

200A 2191 2163 M20 32
8 8.625 8515 % 1V

250A 2730 2674 M22 36
10 10.750  10.528 ] 1 %6

300A 3239 3185 M22 36
12 12.750  12.539 K 176

\/t:taulic“
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463 iittimet
(Advanced

Groove System)
suorauritetulle putkelle
tai AGS Vic-Ring®
-kayttosovelluksiin

y | y
Malli WO7 AGS jaykka liitin Malli W77 AGS joustava liitin
(24 tuuman. /610 mm ja pienemmét koot) (24 tuuman/610 mm ja pienemmat koot)
Malli W89 AGS jaykka liitin Malli WO7 AGS jaykka liitin
(24 tuuman. /610 mm ja pienemmait koot) (26 tuuman /660 mm ja suuremmat koot)

O

Malli W77 AGS joustava liitin
(26 tuuman /660 mm ja suuremmat koot)

\A:taulic‘



PUTKEN PAAN TARKASTUS A€£ -LIITTIMILLE — KAIKKI KOOT

1.  Putkien past on tarkastettava 3. Jos putki on katkaistava, Victaulic
silmamaaraisesti tassa luvussa esitettavien suosittelee mekaanisti ohjatun katkaisutyokalun
vaatimusten mukaisesti. kayttamista putken paan oikeaa valmistelua

varten. Putken paéaté ei saa katkaista vapaalla

kadelld.
"S"Maks. 4»‘ |[—

1

4. Katkaise putken p&at kohtisuoraan
(ylla oleva mitta ”S") pituuteen % tuumaa/
1,6 mm.

2.  Putken p&an etureunan tulee olla tasainen
ilman kuperia/koveria pintamuodostumia, jotka
voivat aiheuttaa uritusvalssin ratapoikkeamia ja
hankaloittaa liitosasennuksia (katso ylla oleva
piirustus).

PUTKEN VALMISTELU 4€2" -LIITTIMILLE (SUORAURITETUT
SOVELLUKSET) - KAIKKI KOOT

1.  Ennen urittamista hitsisaumat on

hiottava putken pinnan tasalle (siséhalkaisija

ja ulkohalkaisija). Hio putken paassé oleva
hitsisauma minimietéisyydelle 6 tuumaa/152 mm
putken paasta. Taman alueen tulee olla tasainen
ilman painaumia, ulokkeita tai valssausjalkia,

jotta varmistetaan vuotamaton tiiviste. Ulkoisella,
aksiaalisella hitsisaumalla varustettu putki voidaan
tukea Victaulicin sédadettavien putkitukien avulla.
Hitsisauman tulee kuitenkin olla tasainen ja

pybristetty ainakin kolme kertaa sen leveyden 1b. Puhdista putken ulkopinta urasta putken
mittaan. Hitsisauma ei saa olla yli ¥ tuumaa/ padhan kaiken 6ljyn, rasvan, irtomaalin ja lian
3 mm korkea. poistamiseksi.

la. Urita putki tassa kasikirjassa esitettyjen
Victaulicin AGS-uritusvaatimusten mukaisesti.
HUOM: KAYTA VICTAULIC AGS

RW -VALSSISARJOJA HIILITERASPUTKELLE
JA RUOSTUMATTOMALLE TERASPUTKELLE
TAI VICTAULIC AGS RWX -VALSSISARJOJA
ERITYISESTI OHUTSEINAMAISELLE
RUOSTUMATTOMALLE TERASPUTKELLE.

\Atauhc“ AGS-LIITTIMET (ADVANCED GROOVE SYSTEM)
SUORAURITETULLE PUTKELLE TAI AGS VIC-RING®
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4AC2' VIC-RING®-KAYTTOSOVELLUKSEN TIEDOT

Mallin WO7 AGS jaykat liittimet, mallin W77 AGS joustavat liittimet ja mallin W89 jaykat liittimet
voidaan asentaa hiiliterasputkeen, joka on valmisteltu AGS Vic-Ring-sovitteilla. Vic-Ring-sovitteet
on hitsattava hiiliterdsputken paéhan voimassa olevien Victaulicin vaatimusten mukaisesti
(katso putken valmisteluvaatimukset alla). HUOM: AGS Vic-Ring -sovitteita EI VOI hitsata
ruostumattomaan terdsputkeen kaytettavaksi mallin W89 AGS jaykille liittimille.

PUTKEN VALMISTELU MALLIN W07, W77 JA W89
ASGS' LIITTIMILLE (AGS VIC-RING® -SOVELLUKSET) -
KAIKKI KOOT

recr=t

Valokuva esittaa putkea
hiotulla hitsisaumalla
6 tuumaa/152 mm
putken paasta

1.  Ennen Vic-Ring-sovitteen hitsaamista
putken paahan on hitsisaumat hiottavat putken
pinnan tasaan (ulkohalkaisija). Hio putken
paassa oleva hitsisauma minimietéisyydelle

6 tuumaa/152 mm putken paasta. Taman alueen
tulee olla tasainen iiman painaumia, ulokkeita

ja valssausjalkia.

la. Hitsaa Vic-Ring-sovite putken paahan alla 1b. Puhdista Vic-Ring-sovitteiden ulkopinnat

luetteloidussa Victaulicin julkaisussa esitettyjen lian ja vieraiden aineiden poistamiseksi.
vaatimusten mukaan:

. 16.11 mallin WO7 jaykille liittimille
. 16.12 mallin W77 AGS joustaville liittimille
. 16.15 mallin W89 jaykille liittimille.

AGS-LIITTIMET (ADVANCED GROOVE SYSTEM) \A’taund
SUORAURITETULLE PUTKELLE TAI AGS VIC-RING® _—
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Malli WO7 - 4Sg jsykka liitin (24 tuumaa/610 mm ja pienemmét koot)
alli - 4S8 joustava liitin uumaa mm ja pienemmat koo
Malli W77 - 48g joustava liitin (24 t /610 t koot)

A VAROITUS

e Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.
¢ Poista paineet ja tyhjenné nesteet putkistojarjestelmasta ennen Victaulicin tuotteiden

tamista, poistamista tai saata
o Kayta silmasuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.
Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa epa

ja isen ja/tai aineellista vahinkoa.

tuotteen

HUOMAUTUS

e Seuraavat asennusvaiheet viittaavat
suorauritetulle putkelle kaytettavan mallin
WO7 AGS jéykan liittimen kuviin. Samat
vaiheet koskevat myds suorauritetulle
putkelle kdytettavan mallin W77 AGS
joustavan liittimen asennusta ja mallien
WO7 ja W77 liittimien asennusta
AGS Vic-Ring -sovitteiden kanssa.

2. TARKISTA TIVISTE: Tarkista
A VAROITU tiiviste varmistaaksesi, ettéd se sopii aiottuun
kayttokohteeseen. Vérikoodi iimoittaa tiivisteen

. Al—ln\_yfiﬁ asentaa mallin WO7 tai luokan. Levit4 tiivisteen huuliin ja ulkopintoihin
mallin W77 AGS liittimi& putkeen, sekéd kummankin liitinkehyksen sisépintoihin
joka suorauritettu alkuperaisen ohut kerros Victaulic-voiteluainetta tai

tyyppisilla uritusvalssisarjoilla.
Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa
virheellisen kokoonpanon ja liitoksen
vikaantumi minka ksena voi olla
loukkaantuminen ja/tai aineellista vahinkoa.

silikonivoiteluainetta.

MALLIN W07 JA W77 LIITTIMILLA ON
KIRISTYSMOMENTTIVAATIMUS. KATSO
KIRISTYSMOMENTTIVAATIMUKSET
SEURAAVILLA SIVUILLA OLEVISTA
OHJEISTA TAI KEHYKSISSA OLEVISTA
MERKINNOISTA.

1. Valmistele putki noudattamalla

:'::.:I:alrf:sttjll ,2;1‘,’,'3;’,2 o Puthen 3. SWOITA TIVISTE: Sijota tiviste putken
P : paéhan tai AGS Vic-Ring -sovitteen paélle.
HUOM: KAYTA VICTAULIC 5GS RW Varmista, ettei tiiviste ulotu putken paan tai
-VALSSISARJOJA HIILITERASPEITKELLE AGS Vic-Ring -sovitteen yli.
JA RUOSTUMATTOMALLE TERASPUTKELLE
TAI VICTAULIC AGS RWX -VALSSISARJOJA
ERITYISESTI OHUTSEINAMAISELLE
RUOSTUMATTOMALLE TERASPUTKELLE.

\A;tauhc“ AGS-LIITTIMET (ADVANCED GROOVE SYSTEM)
SUORAURITETULLE PUTKELLE TAI AGS VIC-RING®
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4. LNTA PUTKIEN PAAT: kohdista ja
litd kahden putken paat yhteen. Tyodnna tiiviste
paikalleen keskittaen se kummankin putken
pééassa olevan uran tai AGS Vic-Ring -sovitteen
valiin.

5. VOITELE PULTTIKIERTEET:
Levita molempiin pulttikierteisiin ohut kerros
Victaulic-voiteluainetta tai silikonivoiteluainetta.
HUOM: Jos on erikoistilauksena on toimitettu
ruostumattomat teraspultit ja mutterit, levita
limautumisenestoainetta pulttikierteisiin.

* Varmista, ettei tiiviste rypisty tai litisty
kehysten asentamisen yhteydessa.

Néiden ohjeiden laiminlydnti voi vahingoittaa

tiivistettd, mika johtaa liitoksen vuotamiseen.

6. ASENNA KEHYKSET: Asenna kehykset
tiivisteen péaalle. Varmista, etta kehyskiilat
kiinnittyvat oikein uraan kummassakin putkessa
tai AGS Vic-Ring -sovitteessa. Tue segmentteja
samalla, kun valmistelet pulttien ja muttereiden
asennusta.

6a. ASENNA PUTLIT/MUTTERIT:
Asenna pultit ja kierra mutterit kuhunkin

pulttiin sormikireydelle. HUOM: Varmista, etta
kummankin pultin soikea kaulaosa asettuu
oikein pultinreikédan. 22 TUUMAN/559 MM
MALLIN W07 JA MALLIN W77 LITTIMET
RUOSTUMATTOMILLA TERASKIINNIKKEILLA:
Aluslevy on asennettava kunkin mutterin alle.

7. KIRISTA MUTTERIT: Kirista kaikki
mutterit tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin
puolelta. Varmista, ettd kehyskiilat kiinnittyvat
oikein uraan kummassakin putkessa tai

AGS Vic-Ring -sovitteessa. Jatka kiristamista
tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin puolelta
liitospintojen metalli-metalli-kosketukseen

JA maaritellyn kiristy in saavut
saakka. Katso taulukko "Vaaditut kokoonpanon
kiristysmomentit” seuraavalla sivulla.

HUOM: On tarkead kiristaa tasaisesti ja
vuorotellen kummaltakin puolelta, jotta estetdaan
tiivisteen litistyminen. Suosittelemme pitkien
hylsyjen kayttamisté oikeaan asennukseen naissa
tuotteissa kaytettavien pidempien pulttien vuoksi.
Pitkat hylsyt mahdollistavat mutterin tayden
kiinnittymisen, mik& on térkeaa kiristamisen
aikana.

JOTTA ESTETAAN VOITELUAINEEN
KUIVUMINEN JA TIIVISTEEN LITISTYMINEN,
KIRISTA PULTTILIITOSPINNAT AINA
METALLI-METALLI-KOSKETUKSEEN
SAAKKA HETI SEN JALKEEN, KUN LIITIN
ON ASENNETTU PUTKEN PAAHAN TAI

AGS VIC-RING -SOVITTEESEEN.

AGS-LIITTIMET (ADVANCED GROOVE SYSTEM)

\A:taulic“
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8. Varmista liitospintojen metalli-metalli-kosketus jokaisessa liitoksessa silmamaaraiselld
tarkastuksella koko pulttilitospinnan alueelta.

A VAROIT

* Oikeaa asentamista varten mutterit on kiristettava tasaisesti seka pulttiliitospintojen

b

metalli-metalli-} ettd naissa
saavuttamiseen saakka.

e Kirista pulttiliitospinnat aina metalli-metalli-kosketukseen saakka heti sen jalkeen,
kun liitin on asennettu putken paahan tai AGS Vic-Ring -sovitteeseen.

* Pidé kadet poissa liittimen aukoista kiristdmisen aikana.

Naiden ohjeiden laiminlydnti voi aiheuttaa liitoksen vikaantumisen ja seurauksena

loukkaantumisen ja aineellista vahinkoa.

vaaditun kiristy in

Vaaditut kokoonpanon kiristysmomentit

Koko Vaaditut kiristysmomentit
Nimelliskoko Todellinen putken ulkohalkaisija Jalkapaunaa
tuumaa tuumaa/mm (Nem)
14.000 - 18.000 250
14-18 3556 - 457 340
20.000 - 24.000 375
20-24 508 - 610 500

Mallin WO7 ja W77 hyddyllisia tietoja

Koko Mutterikoko Istukan koko
Todellinen putken Pulttien/
Nimelliskoko ulkohalkaisija Muttereiden
tuumaa tuumaa/mm lukuméiara tuumaa/metria tuumaa/mm
14.000 - 18.000 1 1%
14-18 3556 - 457 2 M24 41
20.000 - 24.000 1% 1 %6
20-24 508 - 610 2 M27 46
\A:taulic“ AGS-LITTIMET (ADVANCED GROOVE SYSTEM)

SUORAURITETULLE PUTKELLE TAI AGS VIC-RING®
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Malli WO7 - 452 jaykka liitin (26 tuumaa/660 mm ja suuremmat koot)
alli - 468 joustava liitin uumaa mm ja suuremmat koo
Malli W77 - 488 joustava liitin (26 t /660 t koot)

A VAROITUS

* Poista paineet ja tyhj

, P ista tai saata
e Kayta silmasuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.

* Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.
t putkistojérjestelmasta ennen Victaulicin tuotteiden

tuotteen

Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa epa

ja seurauksena loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

HUOMAUTUS

* Seuraavat asennusvaiheet viittaavat
suorauritetulle putkelle kdytettavan mallin
WO7 AGS jaykan liittimen kuviin. Samat
vaiheet koskevat myds suorauritetulle
putkelle kdytettdvan mallin W77 AGS
joustavan liittimen asennusta ja mallien
WO7 ja W77 liittimien asennusta
AGS Vic-Ring -sovitteiden kanssa.

A VAROIT

o ALA yritd asentaa mallin WO7 tai
mallin W77 AGS liittimia putkeen,
joka suorauritettu alkuperdisen
tyyppisilla uritusvalssisarjoilla.

Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa
virheellisen kokoonpanon ja liitoksen
ik minka 1a voi olla
loukkaantuminen ja/tai aineellista vahinkoa.

MALLIN WO7 JA W77 LITTIMILLA ON
KIRISTYSMOMENTTIVAATIMUS. KATSO
KIRISTYSMOMENTTIVAATIMUKSET
SEURAAVILLA SIVUILLA OLEVISTA
OHJEISTA TAI KEHYKSISSA OLEVISTA
MERKINNOISTA.

1. Valmistele putki noudattamalla

sivulla 120 tai 121 olevia kohtia "Putken
paan tarkastus” ja "Putken valmistelu”.
HUOM: KAYTA VICTAULIC AGS RW
-VALSSISARJOJA HIILITERASPUTKELLE

JA RUOSTUMATTOMALLE TERASPUTKELLE
TAI VICTAULIC AGS RWX -VALSSISARJOJA
ERITYISESTI OHUTSEINAMAISELLE
RUOSTUMATTOMALLE TERASPUTKELLE.

A%
2. TARKISTA TIIVISTE JA VOITELE:
Tarkista tiiviste varmistaaksesi, ettd se sopii
aiottuun kayttokohteeseen. Vérikoodi ilmoittaa
tiivisteen luokan. Levita tiivisteen huuliin ja
ulkopintoihin seka liitinkehysten sisépintoihin
ohut kerros Victaulic-voiteluainetta tai
silikonivoiteluainetta.

0. 1

3. SUJOITA TIIVISTE: Sijoita tiiviste putken
paédhan tai AGS Vic-Ring -sovitteen paalle.
Varmista, ettei tiiviste ulotu putken paan tai

AGS Vic-Ring -sovitteen yli.

AGS-LIITTIMET (ADVANCED GROOVE SYSTEM)
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HUOMAUTUS

e Liittimen kehyksissa on nostokorvat
kok p parar iseksi. Liittimen
kehysten painon vuoksi suosittelemme

ehdottomasti nostolaitteiden kayttoa.

¢ Varmista, ettei tiiviste rypisty tai litisty
y isen yhteydess
Néiden ohjeiden laiminlyénti voi vahingoittaa

tiivistettd, mika johtaa liitoksen vuotamiseen.

4. LITA PUTKIEN PAAT: Kohdista ja
lita kahden putken paat yhteen. Tyonna tiiviste
paikalleen keskittden se kummankin putken
padssa olevan uran tai AGS Vic-Ring -sovitteen
valiin.

6. ASENNA KEHYKSET: Sido hihnat

kuvan esittadmaélla tavalla pulttien ollessa
asennettu pultinreikiin ja asenna kehykset
tiivisteen péaalle. Varmista, etté kehyskiilat

5. VOITELE PULTTIKIERTEET: kiinnittyvat oikein uraan kummassakin putkessa
Levitd molempiin pulttikierteisiin ohut kerros tai AGS Vic-Ring -sovitteessa.
Victaulic-voiteluainetta tai silikonivoiteluainetta.

HUOM: Jos on erikoistilauksena on toimitettu

ruostumattomat teraspultit ja mutterit, levita

limautumisenestoainetta pulttikierteisiin.

\A:taulic‘ AGS-LIITTIMET (ADVANCED GROOVE SYSTEM)
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1-100-FIN_126 -KAYTTOSOVELLUKSIIN ASENNUSOHJEET REV_E



6a. ASENNA LITTEAT ALUSLEVYT/
MUTTERIT: Asenna litted aluslevy (toimitettu
yhdessa liittimen kanssa) kunkin pultin paghan

ja kirista mutteri sormikireydelle kuhunkin pulttiin.
HUOM: Varmista, ettd kummankin pultin soikea
kaulaosa asettuu oikein pultinreikaan.

7.  KIRISTA MUTTERIT: Kirists

mutterit tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin
puolelta (katso kiristysjérjestys tdman sivun
vasemmanpuoleisen sarakkeen kuvista).
Varmista, etta kehyskiilat kiinnittyvat oikein
uraan kummassakin putkessa tai AGS Vic-Ring
-sovitteessa. Jatka kiristamista tasaisesti ja
vuorotellen kummaltakin puolelta liitospintojen
metalli-metalli-kosketukseen JA maéritellyn

nnnn

Toista ylla esitetty kiristysjarjestys, kunnes
vaiheen 7 asennusvaatimukset on saavutettu.

kiristy itin saavutf 1 saakka.
Katso taulukko "Vaaditut kokoonpanon
kiristysmomentit” seuraavalla sivulla.

HUOM: On tarkeaa kiristaa tasaisesti ja
vuorotellen kummaltakin puolelta, jotta estetdan
tiivisteen litistyminen. Suosittelemme pitkien
hylsyjen kayttamistd oikeaan asennukseen néisséa
tuotteissa kaytettdvien pidempien pulttien vuoksi.
Pitkat hylsyt mahdollistavat mutterin tdyden
kiinnittymisen, miké on tarkeaa kiristamisen
aikana.

JOTTA ESTETAAN VOITELUAINEEN
KUIVUMINEN JA TIIVISTEEN LITISTYMINEN,
KIRISTA PULTTILIITOSPINNAT AINA
METALLI-METALLI-KOSKETUKSEEN
SAAKKA HETI SEN JALKEEN, KUN LIITIN
ON ASENNETTU PUTKEN PAAHAN TAI

AGS VIC-RING -SOVITTEESEEN.

AGS-LIITTIMET (ADVANCED GROOVE SYSTEM)
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8. Varmista liitospintojen metalli-metalli-kosketus jokaisessa litoksessa siliméamaaraisella
tarkastuksella koko pulttiliitospinnan alueelta.

A VAROITUS

e Mutterit on kiristettdva tasaisesti ja vuol

puolelta liitospintojen
metalli-metalli-kosketukseen JA maaritellyn kiristy in saavut i saakka.

o Kirista pulttiliitospinnat aina metalli-metalli-kosketukseen saakka heti sen jalkeen,
kun liitin on asennettu putken paihan tai AGS Vic-Ring -sovitteeseen.

* Pida kéddet poissa liittimen aukoista kiristamisen aikana.

Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa liitoksen vikaantumi ja a

loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

Vaaditut kokoonpanon kiristysmomentit

Liitinkoko Vaaditut kiristysmomentit
Nimelliskoko Todellinen putken ulkohalkaisija Jalkapaunaa
tuumaa tuumaa/mm (Nem)
%-28 T 0
00500 0
00000 0

Mallin WO7 ja W77 hyddyllisia tietoja

Pultin/Mutterin/
Koko Aluslevyn koko Istukan koko

Pulttien/
Todellinen putken Muttereiden/
Nimelliskoko ulkohalkaisija Aluslevyj
tuumaa tuumaa/mm tuumaa/metria tuumaa/mm

26,000 - 28.000 1% 1 %
do=28 660 - 711 4 M27 46
30,000 - 38.000 1% 2
=3k 762 - 965 4 M30 50
40.000 - 60.000 1% 2%
0-GL 1016 - 1524 4 M36 60
\A:taulic‘ AGS-LIITTIMET (ADVANCED GROOVE SYSTEM)
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Malli W89 - 468 jaykka liitin suorauritetulle ruostumattomalle terasputkelle
tai hiiliterasputkelle valmisteltuna AGS Vic-Ring -sovitteen kanssa
(24 tuumaa/610 ja pienemmat koot)

A VAROITUS

* Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.

* Poista paineet ja tyhj t putkistojarjestel
i poi ista tai saata

e Kayta silmadsuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.

Naiden ohjeiden laiminlydnti voi aiheuttaa epaasianmukaisen tuotteen asentamisen

ja seurauksena loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

" lini

ta ennen Vict tuotteiden

1. Valmistele putki noudat

HUOMAUTUS sivulla 120 tai 121 olevia kohtia "Putken

paan tarkastus” ja "Putken valmistel”.

e Seuraavat asennusvaiheet viittaavat HUOM: KUN RUOSTUMATONTA
orauritetulle ruostum: il TERASPUTKEA SUORAURITETAAN,
terésputkelle kaytettévén mallin W89 PUTKI ON VALSSIURITETTAVA VICTAULIC
AGS jéykan liittimen kuviin. Samat AGS -VALSSISARJOJEN AVULLA
vaiheet koskevat mallin W89 AGS Jaykén | (pyx ERITYISESTI OHUTSEINAMAISELLE
liittimen asennusta hiiliterdsputkeen, RUOSTUMATTOMALLE TERASPUTKELLE

jossa AGS Vic-Ring -sovitteet.

A VAROIT

e Mallin W89 liittimia on kaytettava
vain putkella, joka on suorauritettu
Victaulic AGS-vaatimusten
(Ad d Groove Sy ) muk
kayttden Victaulic AGS-valssisarjoja
(RWX erityisesti ohutseindmaiselle

JA RW STANDARDISEINAMAISELLE
RUOSTUMATTOMALLE TERASPUTKELLE).

ruostumattomalle terdsputkelle ja RW
standardiseinamaiselle ruostumat Il
terasputkelle) tai hiiliterasputkella v
AGS Vic-Ring -sovitteen kanssa. 2. TARKISTA TIIVISTE JA VOITELE:
* ALA yrita asentaa tata tuotetta putkeen, Tarkista tiiviste varmistaaksesi, ettd se sopii

joka suorauritettu alkuperdisen tyyppisilla

. o aiottuun kayttokohteeseen. Varikoodi ilmoittaa
uritusvalssisarjoilla.

tiivisteen luokan. Levita vain tiivisteen huuliin ja

N.Eiden.ohjeiden Iaiminlyépti .‘,’°i aiheuttaa ulkopintoihin ohut kerros Victaulic-voiteluainetta
v!rheelllser_l kokoo_npalnon ja liitoksen ) tai silikonivoiteluainetta.
vikaant minka ksena voi olla

loukkaantuminen ja/tai aineellista vahinkoa.

MALLIN W89 LITTIMILLA ON
KIRISTYSMOMENTTIVAATIMUS. KATSO
KIRISTYSMOMENTTIVAATIMUKSET
SEURAAVILLA SIVUILLA OLEVISTA
OHJEISTA TAI KEHYKSISSA OLEVISTA
MERKINNOISTA.

3. SIJOITA TIIVISTE: Sijoita tiiviste putken
paahan tai AGS Vic-Ring -sovitteen paalle.
Varmista, ettei tiiviste ulotu putken péaan tai

AGS Vic-Ring -sovitteen yli.

AGS-LIITTIMET (ADVANCED GROOVE SYSTEM) \A;tauhc“
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4. LUTA PUTKIEN PAAT: Kohdista ja
litd kahden putken paat yhteen. Tydnna tiiviste
paikalleen keskittden se kummankin putken
paadssa olevan uran tai AGS Vic-Ring -sovitteen
valiin.

5. VOITELE PULTTIKIERTEET:
Levita molempiin pulttikierteisiin ohut kerros
Victaulic-voiteluainetta tai silikonivoiteluainetta.
HUOM: Jos on erikoistilauksena on toimitettu
ruostumattomat teraspultit ja mutterit, levita
limautumisenestoainetta pulttikierteisiin.

* Varmista, ettei tiiviste rypisty tai litisty
kehysten asentamisen yhteydessa.

Néiden ohjeiden laiminlydnti voi vahingoittaa

tiivistettd, mika johtaa liitoksen vuotamiseen.

6. ASENNA KEHYKSET: Asenna kehykset
tiivisteen péaalle. Varmista, etta kehyskiilat
kiinnittyvat oikein uraan kummassakin putkessa
tai AGS Vic-Ring -sovitteessa. Tue segmentteja
samalla, kun valmistelet pulttien ja muttereiden
asennusta.

7. ASENNA PULTIT/MUTTERIT:
Asenna pultit ja kierréd mutterit kuhunkin
pulttiin sormikireydelle. HUOM: Varmista,
ettd kummankin pultin soikea kaulaosa
asettuu oikein pultinreikdan.

A VAROIT

* Mutterit on kiristettdva tasaisesti
ja vuorotellen kummaltakin puolelta
liitospintojen metalli-metalli-
kosketukseen JA maaritellyn

in saavut

kiristy saakka.
e Kirista pulttiliitospinnat aina metalli-
metalli-kosketukseen saakka heti sen
jalkeen, kun liitin on asennettu putken
paahan tai AGS Vic-Ring -sovitteeseen.
¢ Pida kadet poissa liittimen aukoista
kiristamisen aikana.
Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa
liitoksen vik i ja seur
loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

8. KIRISTA MUTTERIT: Kirista kaikki
mutterit tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin
puolelta.. Varmista, etta kehyskiilat kiinnittyvat
oikein uraan kummassakin putkessa tai AGS
Vic-Ring -sovitteessa. Jatka kiristamista
tasaisesti ja vuorotellen kummaltakin puolelta
liitospintojen metalli-metalli-kosketukseen

JA kiristysmomentin 375 jalkapaunaa/500 Nem
saavuttamiseen saakka.

\A:taulic“
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HUOM: On térkeéaa kiristaa tasaisesti ja
vuorotellen kummaltakin puolelta, jotta estetaan
tiivisteen litistyminen. Suosittelemme pitkien
hylsyjen kayttdmista oikeaan asennukseen téssa

tuotteessa kaytettavien pidempien pulttien vuoksi.

Pitkat hylsyt mahdollistavat mutterin tayden
kiinnittymisen, mika on térkeaa kiristamisen
aikana.

JOTTA ESTETAAN VOITELUAINEEN
KUIVUMINEN JA TIVISTEEN LITISTYMINEN,
KIRISTA PULTTILHITOSPINNAT AINA
METALLI-METALLI-KOSKETUKSEEN
SAAKKA HETI SEN JALKEEN, KUN LIITIN
ON ASENNETTU PUTKEN PAAHAN TAI

AGS VIC-RING -SOVITTEESEEN.

Mallin W89 hydodyllisia tietoja

Mutteri- | Istukan
Koko koko koko

Todellinen

putken
ulkohalkaisija |tuumaa/ | tuumaa/
tuumaa/mm

14.000 - 24000 1% 1 %6

=22 355,6 - 610 M27 46

AGS-LIITTIMET (ADVANCED GROOVE SYSTEM)
SUORAURITETULLE PUTKELLE TAI AGS VIC-RING®
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Laippasovitteet
paasta uritetulle
putkelle

Asennusohjeet

Mallin 741 Vic-Flange sovite

Mallin 743 Vic-Flange sovite Mallin 744 FireLock laippasovite

\A:taulic‘
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MALLIN 441 VIC-FLANGE® RUOSTUMATONTA
TERASSOVITETTA KOSKEVAT HUOMAUTUKSET

Ylikorostettu selvyyden vuoksi

e Malli 441 on suunniteltu kaytettavaksi yhdessa otsapinnasta korotettujen luokan 150 laippojen
kanssa standardin ANSI B16.5 mukaisesti. Kun mallia 441 kaytetaan tasaotsapintaisen laipan
kanssa, mallin 441 vastareikia ymparoivat ja ulkoreunalla sijaitsevat korotukset on hiottava tasaan
rungon kanssa. Ylla olevan piirroksen varjostetut alueet ilmaisevat korotettuja kohtia, jotka on
hiottava tasaan kummassakin segmentissa.

e Mallia 441 ei saa kayttaa asennuksissa, joissa se ei mene samalle tasalle vastinlaipan kanssa.
Laippa-aluslevyja tai muita osia, jotka estavat mallin 441 asettumisen samalle tasalle vastinlaippojen
kanssa, ei saa kayttaa.

e Mallia 441 ei saa kayttaa ankkuripisteina vetotangoille rajoittamattomien liitosten yli.

e Mallia 441 ei saa kayttaa kumipééllysteisia pintoja vasten tai laippojen valiin asennettavan venttiilin
tai korvaketyyppisen venttiilin kanssa, tai jos se ei mene samalle tasalle vastinlaipan kanssa.

e Laipan ulkomitan vuoksi mallia 441 ei saa kayttaa 90° kulmassa toiseen nahden standardiyhteella.
e MALLIN 441 VIC-FLANGE -SOVITTEIDEN OIKEAA ASENNUSTA VARTEN

VAADITAAN STANDARDITYYPPISET, KOKOVARSIHALKAISIJAISET
ASENNUSPULTIT.

e

ictaulic



Malli 441 - Vic-Flange -ruostumaton teréssovite (patentoitu)

A VAROITUS

e Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.

¢ Poista paineet ja tyhjenna nesteet putkistojarjestelmasta ennen Victaulicin tuotteiden
tamista, poistamista tai sdatamista

e Kayta silmasuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.

Néiden ohjeiden laiminlydnti voi aiheuttaa epa

ja ' loukk i ja/tai aineellista vahinkoa.

tuotteen

HUOMAUTUS

e Varmista, ettd uran takana putkessa
on riittavasti valystd mahdollistamaan
Vic-Flange-sovitteen asianmukainen
asennus.

1

3. TARKISTA TIIVISTE JA VOITELE:
Tarkista tiiviste varmistaaksesi, ettd se sopii
aiottuun kayttokohteeseen. Vérikoodi ilmoittaa
tiivisteen luokan. Levité vain tiivisteen huuliin ja
ulkopintoihin ohut kerros Victaulic-voiteluainetta
tai silikonivoiteluainetta.

1. TARKISTA PUTKEN PAAT: Putken
ulkopinnan tulee olla uran ja putken paéan
véliselld alueella tasainen ilman painaumia

tai kohoumia (mukaan lukien hitsisaumat) ja
valssausjalkia, jotta voidaan varmistaa tiivisteen
vuotamattomuus. Kaikki 6ljy, rasva, irtomaali,
lika ja lastuamisjatteet on poistettava.

Tiivisteen
merkinnat

Tiivisteen
paikka

(Ylikorostettu selvyyden vuoksi)

2. ASETA VASTINPULTTI: Tyonna

standardityyppinen, kokovarsihalkaisijainen 4. ASENNA TIIVISTE: Asenna
asennuspultti liitosreikaan toimimaan saranana tiiviste putken paahdn. Varmista, etté tiiviste
ylla olevan kuvan mukaisesti. on sijoittunut oikein, kuten kuva esittaa.

HUOM: Tiivisteen ulkopuolella olevan
kirjoituksen tulee olla mallin 441 Vic-Flange
sovitteen tiivistepintaa vasten.

o \A:taulic“
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5. ASENNA VIC-FLANGE-SOVITE: Aseta  5c. Varmista, ett4 tiiviste on edelleen oikein
saranoitu laippa uritetun putken paan ympari. asettuneena laippasovitteessa.

Varmista, etté laippasovitteen kiilaosa kiinnittyy
putken padssa olevaan uraan.

6. LITA VIC-FLANGE-SOVITE

JA VASTINLAIPPA: Liiti Vic-Flange-sovite
vastinlaipan kanssa kohdistamalla kaksi pulttia
5a. Sulkukorvakkeiden tarkoituksena vastinlaipassa oleviin reikiin.

on helpottaa asennusta. Lukitse molemmat
korvakkeet kiintoavaimella ja tongeilla ja vedéa
kaksi segmenttia yhteen, kunnes molemmat
pultireiat ovat kohdakkain.

HUOMAUTUS

e Kun kaytat ruostumattomia teraspultteja/-
muttereita, pulttikierteisiin on levitettava
liimautumi oz o D

tta

“A _

7. KIERRA MUTTERIT
LITOSPULTTEIHIN: Kierrd mutterit kuhunkin
litospulttiin. Kirista mutterit sormikireydelle.

5b. Kun pultinreiat ovat kohdakkain,

tyénnéa standardityyppinen, kokovarsihalkaisijain
en asennuspultti Vic-Flange-sovitteen toisen
liitosreidn lapi.

8. ASENNA JALJELLA OLEVAT PULTIT/
MUTTERIT: Tysnn4 standardityyppiset,
kokovarsihalkaisijaiset asennuspultit Vic-Flange
-sovitteen ja vastinlaipan jaljella oleviin reikiin.
Kierra mutterit jokaiseen pulttiin sormikireydelle.

\A:taulic‘ B
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8. ASENNA JALJELLA OLEVAT PULTIT/
MUTTERIT: Tyénni standardityyppiset,
kokovarsihalkaisijaiset asennuspultit Vic-Flange
-sovitteen ja vastinlaipan jaljella oleviin reikiin.
Kierrd mutterit jokaiseen pulttiin sormikireydelle.

9.  KIRISTA MUTTERIT: Kirista kaikki
mutterit tasaisesti ja ristikkdin, samalla tavoin
standardilaipan asennuksessa. Jatka kaikkien
muttereiden kiristdmista, kunnes normaali
laippapultin kiristysmomentti saavutetaan.

Mallin 441 liittimen hyddyllisia tietoja

Asennuspulttien/- | Asennuspultti/- | Vaadittu vastakkaisten

muttereiden mutteri otsapintojen tiivistyspinta
Koko lukumaara Koko x Pituus tuumaa/mm
Todellinen
putken

Nimelliskoko ulkohalkaisija tuumaa/ "A” "B”
tuumaa tuumaa/mm Vaadittu T metria T Maksimi Minimi
2.375 2.38 341

2 60,3 4 B X 2% 61 87
2.875 2.88 391

2% 730 4 % X3 73 99
3.500 3.50 4.53

2 88,9 4 % x 3 89 115
4.500 4.50 553

i 1143 8 % x 3 114 14
6.625 6.63 7.78

€ 1683 8 Hx 30 168 198

T Victaulic ei toimita asennuspultteja/-muttereita. Pulttien/muttereiden koot ovat tavanomaisille
laippa-laippa-liitoksille. Victaulic-laippasovitteiden oikeaa asennusta varten vaaditaan
kokovarsihalkaisijaiset asennuspultit.

Vastinpinnassa varjostetulla alueella (ndkyy oikealla)
ei saa olla painaumia, kohoumia tai minkaan tyyppisia
muodonmuutoksia, jotta tiivistyminen olisi oikein.

\A:taulic“
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VICTAULICIN LAIPPASOVITETTA KOSKEVAT
HUOMAUTUKSET KOKOLUOKALLE
12 TUUMAA/323,9 MM JA PIENEMPI

Mallin 741 Vic-Flange sovite
Mallin 744 FireLock laippasovite
Mallin 743 Vic-Flange sovite

Victaulicin laippasovitteen muotoiluun siséltyy kiilaosan sisékehélld olevat pienet hampaat, jotka
vatustavat pyorintad. Néaméa hampaat on poistettava, kun Victaulicin laippasovitetta kédytetaan paasta
uritettujen Victaulicin mallisarjan 700 lappéaventtiilien, luokan 5 putken ja muoviputken kanssa.

Victaulicin laippasovitteet on asennettava niin, etteivat ne iskeydy vastinkomponentteihin.

Laipan ulkomittojen vuoksi Victaulicin laippasovitteita ei saa kayttaa 90° Idhempéna toisiaan
standardiyhteelld.

Victaulicin laippasovitteita ei voi kayttédé FireLock-yhteiden kanssa.

Kun laippojen valiin asennettavia tai korvaketyyppisia venttiileja kaytetéaan Victaulicin yhteen
jatkeena, tarkista, ettd ldppien mitat mahdollistavat sopivan valyksen.

Victaulicin laippasovitteita ei saa kayttaa ankkuripisteiné vetotangoille rajoittamattomien liitosten yli.

Victaulicin laippasovitteiden liittdminen kumipintaisia laippoja, venttiilejd, jne. vasten edellyttaa
Victaulicin laippa-aluslevyn kayttamista. Katso luku "Victaulicin laippa-aluslevyja koskevat
huomautukset” seuraavalla sivulla.

Vastinlaipan otsapinnassa ei saa olla painaumia, kohoumia tai minkaan tyyppisia muodonmuutoksia,
jotta tiivistyminen olisi oikein. Tutustu asennusohijeisiin taydellisia tietoja varten.

Tiivisteen ulkopuolella olevan kirjoituksen tulee olla mallin Victaulicin laippasovitteen tiivistetaskua
vasten. Oikein asennettuna kirjoitus ei nay tiivisteelld.

Victaulicin laippasovitteiden saranapisteet on suunnattava noin 90° kulmaan toistensa suhteen
vastaliitoksessa.

Mallin 741 Vic-Flange sovitteita voidaan kayttaa vain mallisarjan 700 lappéaventtiilien silla puolella,
joka ei esta kahvan toimintaa.

Mallin 741 Vic-Flange sovitteita voidaan kayttaa kaiken kokoisilla mallisarjan 761 Vic-300
MasterSeal lappaventtiileilld ja mallisarjan 716/716H Vic-Check venttiileilla.

Mallisarjan 761 Vic-300 MasterSeal lappaventtiileja ei voi liittda suoraan laipoitettuihin
komponentteihin mallin 743 Vic-Flange sovitteiden kanssa. Taté kayttotarkoitusta varten
vaaditaan No. 46 ANSI 300 groove-by-flange -sovite.

Mallin 741 Vic-Flange sovitteita voidaan kayttaa vain kokoluokan 8 tuumaa/219,1 mm
ja pienempien seka mallisarjojen 765, 705, 766 ja 707C lappaventtiilien silld puolella,
joka ei esta vastinkomponenttien ja kahvan toimintaa.

Mallin 741 Vic-Flange sovitteita ei voi kdyttaa kokoluokan 10 tuumaa/273,0 mm mallisarjan
765 ja mallisarjan 705 lappéaventtiileilla.

Mallin 741 ja 743 Vic-Flange -sovitteet voidaan asentaa kumpaan tahansa mallisarjan 717, 717H,
717R ja 717HR FireLock -tarkistusventtiilin paahan.

Mallisarjojen 765, 705, 766 ja 707C lappaventtiileja ei voi liittdd suoraan laipoitettuihin
komponentteihin mallin 743 Vic-Flange sovitteiden kanssa. Tata kayttotarkoitusta varten
vaaditaan No. 46 ANSI 300 groove-by-flange -sovite.

Mallisarjan 763 ruostumattomia teraslappaventtileja ei voi liittda suoraan laipoitettuihin
komponentteihin mallin 743 Vic-Flange sovitteiden kanssa. Tata kayttotarkoitusta varten
vaaditaan No. 46 ANSI 300 groove-by-flange -sovite.

Mallin 743 Vic-Flange sovitteet on suunniteltu asettumaan vastakkain otsapinnasta korotettujen
laippojen kanssa. Kun sovite liitetddn tasaotsapintaiseen laippaan, mallin 743 Vic-Flange sovitteen
ulkopuolisesta otsapinnasta on poistettava korotukset.

Mallin 743 Vic-Flange sovitteet kokoluokissa 2, 2 > ja 3 tuumaa/60,3, 73,0 ja 88,9 mm on tilattava
tehdasasennettuna, kun ne liitetddn Victaulicin yhteeseen tai venttiiliin. Ota yhteys Victaulicin
edustajaan yksityiskohtaisia tietoja varten.

VICTAULICIN LAIPPASOVITTEIDEN OIKEAA ASENNUSTA VARTEN VAADITAAN
STANDARDITYYPPISET, KOKOVARSIHALKAISIJAISET ASENNUSPULTIT.

e
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VICTAULICIN LAIPPA-ALUSLEVYA KOSKEVAT
HUOMAUTUKSET KOKOLUOKALLE
12 TUUMAA/323,9 MM JA PIENEMPI

Mallin 741 Vic-Flange sovite
Mallin 744 FireLock laippasovite
Mallin 743 Vic-Flange sovite

Victaulicin laippasovitteet edellyttavat vastinlaipan tasaista ja kovaa otsapintaa, jotta tiivistyminen
tapahtuu oikein. Muutamat kayttékohteet, joihin Victaulicin laippasovite sopisi muuten hyvin,

eivat ole mahdollisia puutteellisten vastinpintojen vuoksi. Naihin tapauksiin suositellaan metallista
Victaulicin laippa-aluslevya (fenolityyppi F liitettdessa kuparijarjestelmiin), joka asetetaan Victaulicin
laippa-sovitteen ja vastinlaipan valiin asianmukaisen tiivistyspinnan aikaansaamiseksi. Varmistaaksesi
oikean Victaulicin laippa-aluslevyn toimittamisen maarittele aina tuotteen malli ja koko tilauksen
yhteydessa.

A. Kun Victaulicin laippasovite liitetdan pyallettyyn laipaan - sijoita laippatiiviste
pyéllettya laippaa vasten. Victaulicin laippa-aluslevy on sen jalkeen asetettava Victaulicin
laippasovitteen ja laippatiivisteen véliin.

B. Kun Victaulicin laippasovite sijoitetaan vasten laippojen valiin asennettavaa
venttiilid, jossa on kumivuoraus ja otsapinta osittain kumia (tasainen tai ei) -
venttiilin ja Victaulicin laippasovitteen véliin on sijoitettava Victaulicin laippa-aluslevy.

C. Kun Victaulicin laippasovite asetetaan kumiotsapintaista laippaa, venttiilia, jne.
vasten - Victaulicin laippasovitteen ja kumiotsapintaisen laipan véliin on sijoitettava Victaulicin
laippa-aluslevy.

D. Kun Victaulicin laippasovite liitetdan vasten sellaista komponenttia
(venttiilia, sihtia, jne), jonka laippaotsapinnassa on sisdke — toimi samalla
tavoin kuin Victaulicin laippasovitteen liittdmisessa pyallettya laippaa vasten. Katso ylla
oleva kayttosovellus "A”.

E. Kun liitdt Victaulic AWWA -laippasovitteen Victaulic NPS -laippasovitetta
vasten - niiden kahden saranapisteiltadn 90° kulmaan toistensa suhteen kohdistetun
Victaulicin laippasovitteen valiin on sijoitettava Victaulicin laippa-aluslevy. Jos yksi laippa
ei ole Victaulic-laippasovite (ts. laipallinen venttiili), tatd muun valmistajan kuin Victaulicin
tekemaa laippaa vasten on sijoitettava laippatiiviste. Victaulicin laippa-aluslevy on sen jélkeen
asetettava laippatiivisteen ja Victaulic-laippatiivisteen valiin.

F.  MALLIN 741 JA MALLIN 744 VIC-FLANGE ALUSLEVYT OVAT MITOILTAAN
ERILAISIA KUIN MALLIN 743 VIC-FLANGE ALUSLEVYT SUORA VAIHTO
ON KIELLETTY.

ESIMERKKI:

VicFlange- Kohopintainen

" vastinlaippa
sovite — ;
[ !

Vic—FIant_;e.'-tiivisteJ

Kohopintainen laippatiiviste
Vic-Flange-aluslevy

Ylikorostettu selvyyden vuoksi
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Malli 741 - Vic-Flange-sovitin (12 tuumaa/323,9 ja pienemmat koot) — ANSI 125,
150/DIN PN10 luokka tai DIN PN16 luokka

Malli 743 - Vic-Flange-sovite — ANSI-luokka 300

Malli 744 - FireLock-laippasovite — ANSI-luokka 150

A VAROITUS

¢ Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.

¢ Poista paineet ja tyhjenna nesteet putkistojarjestelmasta ennen Victaulicin tuotteiden
asentamista, poistamista tai saatamista.

o Kayta silmasuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.
Néiden ohjeiden laiminlydnti voi aiheuttaa epa
ja seurauksena loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

tuotteen

HUOMAUTUS

e Seuraavat asennusvaiheet viittaavat mallin 741 Vic-Flange sovitteen kuviin. Samat
asennusvaiheet patevat kuitenkin mallin 743 Vic-Flange sovitteiden ja mallin 744 FireLock
laippasovitteiden kuviin, ellei ole toisin mainittu.

¢ Varmista, ettd putken uran takana on riittavasti vélystd mahdollistamaan Vic-Flange-sovitteen
asianmukainen asennus.

oL

{ u%

1. TARKISTA PUTKEN PAAT: Putken
ulkopinnan tulee olla uran ja putken paan véliselld
alueella tasainen ilman painaumia tai kohoumia
(mukaan lukien hitsisaumat) ja valssausjalkig,
jotta voidaan varmistaa tiivisteen vuotamattomuus.
Kaikki oljy, rasva, irtomaali, lika ja lastuamisjatteet
on poistettava.

2. TARKISTA TIIVISTE JA VOITELE:
Tarkista mukana toimitettu tiiviste varmistaaksesi,
ettd se sopii aiottuun kayttokohteeseen.
Varikoodi ilmoittaa tiivisteen luokan. Levita vain
tiivisteen huuliin ja ulkopintoihin ohut kerros
Victaulic-voiteluainetta tai silikonivoiteluainetta.
HUOM: Tamé tiiviste on suunniteltu puhtaan
tiivistymisen aikaansaamiseksi. Katso kuitenkin

HUOMAUTUS taman luvun alussa olevia huomautuksia

erikoiskayttotarkoituksia varten.

Vain FireLock-tuotteita varten:

e Jotkut Victaulicin FireLock-tuotteet & HUOM'O

voidaan toimittaa Vic-Plus™-

tiivistejarjestelmalla varustettuna.

Jos liitin on varustettu Vic-Plus- o Kayta aina yhteensopivaa voiteluainetta

tiivistejarjestelmalld, lisavoitelua estadksesi tiivisteen litistymisen/

ei tarvita markaputkijarjestelman repeytymisen asennuksen aikana.
alustavaa asennusta varten, mikali Naiden ohjeiden laiminlydnti voi johtaa
asennus tai jatkuva kaytto tapahtuu liitoksen vuotamiseen.

lampéatilassa yli 0° F/-18° C.

o Tutustu tdman kasikirjan lukuun
"Voitelu” taydellisia tietoja varten.
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Tiivisteen
merkinnat

e laippa
Flange

Tiivisteen oikea asento

Viikorostettu selvyyden vuoksi Ylikorostettu selvyyden vuoksi

3. ASENNA TIIVISTE: Asenna tiiviste
putken paahan. Varmista, etta tiiviste

on sijoittunut oikein, kuten kuva esittaa.

HUOM: Tiivisteen ulkopuolella olevan kirjoituksen
tulee olla laippasovitteen tiivistetaskua vasten.
QOikein asennettuna kirjoitus ei ndy tiivisteella.

Malli 743

5. ASETA LITOSPULTIT: Tyonna
standardityyppiset, kokovarsihalkaisijaiset
asennuspultit kuhunkin laippasovitteen
litosreikaan. Se pitaa ylla laipan asentoa
putken urassa.

4. ASENNA LAIPPASOVITE: Avaa
saranoitu laippasovite kokonaan ja asenna laippa
tiivisteen paalle. Varmista, etta laipan kiilaosa
kiinnittyy oikein uraan.

5a. Varmista, ettd tiiviste on oikein asettuneena
laippasovitteessa.

4a. VAIN MALLIN 741 JA MALLIN 744
LAIPPASOVITTEILLE: Sulkukorvakkeiden
tarkoituksena on helpottaa asennusta.

Mikali tarpeen, kadyta jakoavainta laipan

reikien kohdistamiseen. Téméa helpottaa
standardilaippapulttien tyontamista liitosreikiin.

6. LITA LAIPPASOVITE
JA VASTINLAIPPA : Liits laippasovite

vastinlaippaan kohdistamalla pultinreiat.

\Ataulic‘




6a. Kierra standardimutterit kahteen 8. KIRISTA MUTTERIT: Kirists kaikki
liitospulttiin sormikireydelle. mutterit tasaisesti, kuten normaalissa laipan
kokoonpanossa. Jatka kaikkien muttereiden
kiristamista tiukkaan metalli-metalli-kosketukseen
tai kunnes normaali laippapultin kiristysmomentti
saavutetaan.

7. ASENNA JALJELLA OLEVAT PULTIT/
MUTTERIT: Tyonna standardityyppiset,
kokovarsihalkaisijaiset asennuspultit kuhunkin
laippasovitteen/liitoslaipan jéljelld olevaan

reikaan. Kierra standardilaippamutterit kaikkiin
litospultteihin sormikireydelle.

e
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Mallien 741, 743 ja 744 hyodyllisia tietoja

Asennuspulttien/- Vaadittu vastakkaisten
muttereiden Asennuspultti/-mutteri otsapintojen
vaadittu Koko x Pituus tiivistyspinta
lukumaara t tuumaa t tuumaa/mm
2.375 5 | s 5 3 2.38 341
2 603 4 8 4 Sex2¥ X3 X2 61 87
2.875 2.88 3.91
1 5, 3, 1 5,
2% 730 4 8 4 %ex3 ¥hx3Va %BX3 73 99
3.500 5 3 wl s 3.50 4.53
3 889 4 8 4 %x3 ¥hx3% %BXx3 29 115
4.500 5 3 | s 4.50 553
4 1143 8 8 8 %Xx3 ¥%hx3% %Bx3 114 1
5.563 3 vl 3 3 1 5.56 6.71
5 1413 8 8 8 %x3% x4 ¥Wx3% M 170
6.625 3 13 13 1 6.63 778
6 1683 8 12 8 %x3% %x4Va ax3 168 198
1651 mm 6.500 o s 1 o o 6.50 7.66
% 165,] 8 sx 3% 165 195
8.625 3 17 3|3 1 8.63 9.94
8 2191 8 12 8 %x3V2 Yex4¥% Yax3 19 753
& 10.750 oy 1 o 10.75 12.31
10 2730 12 16 x4 1x5V 273 313
& 12.750 oy 1 Ve x o 12.75 14.31
2 339 216 Bx4 5y 324 364

T Victaulic ei toimita asennuspultteja/-muttereita. Pulttien/muttereiden koot ovat tavanomaisille
laippa-laippa-liitoksille. Pidemmaét pultit vaaditaan, kun Victaulicin laippasovitteita kéaytetéan laippojen
véliin asennettavien venttiilien kanssa. Victaulic-laippasovitteiden oikeaa asennusta varten vaaditaan
kokovarsihalkaisijaiset asennuspultit.

1 Mallin 743 Vic-Flange sovitteita ei ole saatavissa 165,1 mm kokoisena.

* Mallin 744 FireLock sovitteita ei ole saatavissa 165,1 mm, 10 tuuman/273,0 mm ja 12 tuuman/
323,9 mm kokoisena.

HUOM: Mallin 741 ja mallin 743 Vic-Flange sovitteet antavat jaykéan liitoksen, kun niita kaytetaan
putkella, joka on katkaistu normaalisti tai valssiuritettu Victaulicin vaatimuksiin. Liitoksessa ei sen
seurauksena sallita lineaarista tai kulmaliiketta.

Vastinpinnassa varjostetulla alueella (ndkyy oikealla)
ei saa olla painaumia, kohoumia tai minkaan tyyppisia
muodonmuutoksia, jotta tiivistyminen olisi oikein.
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Metrimitoitetun mallin 741 PN10 ja PN16 hyddyllisia tietoja

Vaadittu vastakkaisten
otsapintojen
tiivistyspinta

mm/tuumaa
Todellinen | Asennus- Asennus-
putken i Asennus- | pulttien/- | Asennus-
Nimellis- ulko- i pultti/- [muttereiden| pultti/-
koko halkaisija mutteri, vaadittu mutteri, "B”
mm Minimi
60,3 60 87
= 2375 4 M6 4 M6 238 341
73,0 76 103
& 2.875 4 M6 4 M16 3.00 405
76,1 76 103
76/ 3000 4 M6 4 M16 300 405
889 89 115
8 3500 8 M6 8 M16 350 453
14,3 14 141
100 4500 8 M16 8 M16 450 5.55
108,0 108 133
108,0 4250 8 M16 8 M16 425 54
133,0 133 160
133,0 5950 8 M16 8 M16 594 6.30
1397 140 168
1397 5500 8 M16 8 M16 551 661
168,3 168 198
150 6625 8 M20 8 M20 663 778
159,0 159 187
159,0 6250 8 M20 8 M20 6.25 736
1651 165 195
165,1 6.500 8 M20 8 M20 650 768
2191 219 252
200 8625 8 M20 12 M20 863 994
273,0 273 313
=l 10.750 12 M20 12 24 1075 1231
3239 324 365
300 12750 12 M20 12 M24 1275 1431

T Victaulic ei toimita asennuspultteja/-muttereita. Pulttien/muttereiden koot ovat tavanomaisille
laippa-laippa-liitoksille. Pidemmat pultit vaaditaan, kun Victaulicin laippasovitteita kaytetaan laippojen
véliin asennettavien venttiilien kanssa. Victaulic-laippasovitteiden oikeaa asennusta varten vaaditaan
kokovarsihalkaisijaiset asennuspultit.

HUOMAUTUKSET: Mallin 741 Vic-Flange sovitteet antavat jaykan liitoksen, kun niitéd kaytetaan putkella,
joka on katkaistu normaalisti tai valssiuritettu Victaulicin vaatimuksiin. Liitoksessa ei sen seurauksena
sallita lineaarista tai kulmaliiketta.

Ota yhteys Victaulicin edustajaan, kun haluat lisatietoja tuotteesta AS2129 — Taulukko E;

laipat 1ISO 2084 (PN10), DIN 2532 (PN10) ja JIS B-2210 (10K).

Vastinpinnassa varjostetulla alueella (ndkyy oikealla)
ei saa olla painaumia, kohoumia tai minkaan tyyppisia
muodonmuutoksia, jotta tiivistyminen olisi oikein.

\A:taulic‘ B
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Metrimitoitetun mallin 741 JIS 10K hyédyllisia tietoja

Vaadittu vastakkaisten
otsapintojen tiivistyspinta

Koko JIS 10K mm/tuumaa
Asennus-
Todellinen pulttien/-
putken muttereiden | Asennuspultti/-
Nimelliskoko | ulkohalkaisija vaadittu mutteri, "A”

mm mm/tuumaa lukumaara t metrikoko T ELS ]
73,0 73 99
73 2880 4 M6 288 391
76,1 76 103
65 3.000 4 M6 300 405
889 89 115
80 3500 8 M6 350 453
114,3 114 141
100 4500 8 M6 450 553
141,3 141 171
1413 5560 8 M20 556 671
165,1 165 195
1651 6.500 8 20 6.50 766
168,3 168 198
150 6625 8 V20 663 778

T Victaulic ei toimita asennuspultteja/-muttereita. Pulttien/muttereiden koot ovat tavanomaisille
laippa-laippa-liitoksille. Pidemmaét pultit vaaditaan, kun Victaulicin laippasovitteita kdytetdéan laippojen
véliin asennettavien venttiilien kanssa. Victaulic-laippasovitteiden oikeaa asennusta varten vaaditaan
kokovarsihalkaisijaiset asennuspultit.

HUOMAUTUKSET: Mallin 741 Vic-Flange sovitteet antavat jaykan liitoksen, kun niitd kédytetaan putkella,
joka on katkaistu normaalisti tai valssiuritettu Victaulicin vaatimuksiin. Liitoksessa ei sen seurauksena
sallita lineaarista tai kulmaliiketta.

Ota yhteys Victaulicin edustajaan, kun haluat lisatietoja tuotteesta AS2129 — Taulukko E;

laipat 1ISO 2084 (PN10), DIN 2532 (PN10) ja JIS B-2210 (10K).

Vastinpinnassa varjostetulla alueella (ndkyy oikealla)
ei saa olla painaumia, kohoumia tai minkaan tyyppisia
muodonmuutoksia, jotta tiivistyminen olisi oikein.

o \A:taulic“
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VICTAULICIN LAIPPASOVITETTA KOSKEVAT
HUOMAUTUKSET KOKOLUOKALLE
14 TUUMAA/355,6 MM JA SUUREMPI (EI-AGS)

Mallin 741 Vic-Flange sovite

Victaulicin laippasovitteet on asennettava niin, etteivat ne iskeydy vastinkomponentteihin.

Laipan ulkomittojen vuoksi Victaulicin laippasovitteita ei saa kayttaa 90° Idhempéna toisiaan
standardiyhteella.

Kun laippojen valiin asennettavia tai korvaketyyppisia venttiileja kaytetédan Victaulicin yhteen
jatkeena, tarkista, ettd l&ppien mitat mahdollistavat sopivan vélyksen.

Victaulicin laippasovitteita ei saa kédyttaa ankkuripisteiné vetotangoille rajoittamattomien liitosten yli.

Victaulicin laippasovitteiden liittdminen kumipintaisia laippoja, venttiileja, jne. vasten edellyttaa
Victaulicin laippa-aluslevyn kayttamista. Katso luku "Victaulicin laippa-aluslevyja koskevat
huomautukset” seuraavalla sivulla.

Vastinlaipan otsapinnassa ei saa olla painaumia, kohoumia tai minkaan tyyppisia muodonmuutoksia,
jotta tiivistyminen olisi oikein. Tutustu asennusohjeisiin téydellisia tietoja varten.

Tiivisteen ulkopuolella olevan kirjoituksen tulee olla mallin Victaulicin laippasovitteen tiivistetaskua
vasten. Oikein asennettuna kirjoitus ei ndy tiivisteella.

VICTAULICIN LAIPPASOVITTEIDEN OIKEAA ASENNUSTA VARTEN VAADITAAN
STANDARDITYYPPISET, KOKOVARSIHALKAISIJAISET ASENNUSPULTIT.

e
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VICTAULICIN LAIPPA-ALUSLEVYA KOSKEVAT
HUOMAUTUKSET KOKOLUOKALLE
14 TUUMAA/355,6 MM JA SUUREMPI (EI-AGS)

Mallin 741 Vic-Flange sovite

Victaulicin laippasovitteet edellyttévat vastinlaipan tasaista ja kovaa otsapintaa, jotta tiivistyminen
tapahtuu oikein. Muutamat kayttokohteet, joihin Victaulicin laippasovite sopisi muuten hyvin,

eivat ole mahdollisia puutteellisten vastinpintojen vuoksi. N&ihin tapauksiin suositellaan metallista
Victaulicin laippa-aluslevyd, joka asetetaan Victaulicin laippasovitteen ja vastinlaipan véliin asianmukaisten
tiivistyspintojen aikaansaamiseksi. Varmistaaksesi oikean Victaulicin laippa-aluslevyn toimittamisen
madrittele aina tuotteen malli ja koko tilauksen yhteydessé.

A. Kun Victaulicin laippasovite liitetdan pyallettyyn laipaan - sijoita laippatiiviste
pyéllettya laippaa vasten. Victaulicin laippa-aluslevy on sen jalkeen asetettava Victaulicin
laippasovitteen ja laippatiivisteen valiin.

B. Kun Victaulicin laippasovite sijoitetaan vasten laippojen viliin asennettavaa
venttiilid, jossa on kumivuoraus ja otsapinta osittain kumia (tasainen tai ei) -
venttiilin ja Victaulicin laippasovitteen véliin on sijoitettava Victaulicin laippa-aluslevy.

C. Kun Victaulicin laippasovite asetetaan kumiotsapintaista laippaa, venttiilia, jne.
vasten - Victaulicin laippasovitteen ja kumiotsapintaisen laipan véliin on sijoitettava Victaulicin
laippa-aluslevy.

D. Kun Victaulicin laippasovite liitetddn vasten sellaista komponenttia (venttiilia,
sihtid, jne), jonka laippaotsapinnassa on sisdke - toimi samalla tavoin kuin Victaulicin
laippasovitteen littdmisessa pyallettya laippaa vasten. Katso ylla oleva kayttosovellus "A”.

E. Kun liitdt Victaulic AWWA -laippasovitteen Victaulic NPS -laippasovitetta
vasten - niiden kahden Victaulicin laippasovitteen, joiden vetopulttien sijainnit ovat siirretty
toisensa suhteen, valiin on sijoitettava Victaulicin laippasiirtorengas. Jos yksi laippa ei ole
Victaulic-laippasovite (ts. laipallinen venttiili), tatd muun valmistajan kuin Victaulicin tekemaa
laippaa vasten on sijoitettava laippatiiviste. Victaulicin laippa-aluslevy on sen jalkeen asetettava
laippatiivisteen ja Victaulic-laippatiivisteen véliin. HUOM: Victaulicin siirtorengasta, mieluummin
kuin Victaulicin laippa-aluslevya, on kaytettava silloin, kun liitetddn vastakkain mallin 741 Vic-Flange
sovite ja mallin 341 Vic-Flange sovite, jonka kokoluokka on 14 —24 tuumaa/355,6 — 610 mm.

ESIMERKKI:

Kohopintainen

Vic-Flange- (] vastinlaippa

sovite ﬁ
!

Vic-FIang<—3-‘ciivist<—:‘J

Kohopintainen laippatiiviste
Vic-Flange-aluslevy

Ylikorostettu selvyyden vuoksi
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Malli 741 (ei-AGS) - Vic-Flange-sovite (14 tuumaa/355,6 mm ja suuremmat koot)
ANSI-luokka 150

A VAROITUS

* Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.

* Poista paineet ja tyhj teet putkistojarjestelméasta ennen Vi licin tuotteiden
i poi ista tai saatamista

e Kayta silmasuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.

Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa epa kaisen tuotteen t:

ja seurauksena loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

HUOMAUTUS

* Varmista, ettd putken uran takana
on riittavasti valystda mahdollistamaan
Vic-Flange-sovitteen asianmukainen
asennus.

1. TARKISTA PUTKEN PAAT: Putken
ulkopinnan tulee olla uran ja putken péaén
vélisella alueella tasainen iiman painaumia
tai kohoumia (mukaan lukien hitsisaumat) ja
valssausjalkia, jotta voidaan varmistaa tiivisteen 3. LISAA SEGMENTTEJA: Lisas
vuotamattomuus. Kaikki ¢ljy, rasva, irtomaali, kukin segmentti tydntamalla vetopultit (kuuluu
lika ja lastuamisjatteet on poistettava. toimitukseen) laippasovitteeseen muttereiden
(kuuluu toimitukseen) ollessa loysélla ja
kiristamélla ne tasaisesti. Tama mahdollistaa
laippasovitteen kiertdmisen ja kohdistamisen
pultinreikdédn mydhemmissa vaiheissa.

2. LISAA ENSIMMAINEN SEGMENTTI:
Sijoita ensimmainen segmentti putkeen
varmistaen, etta kiila kiinnittyy oikein uraan.
HUOM: Pystyputkessa segmentteja on pidettava
paikallaan, kunnes kaikki segmentit on kiinnitetty 4. TARKISTA TIIVISTE JA VOITELE:
yhteen. Vaakaputkea varten segmentit voidaan Tarkista tiiviste varmistaaksesi, ettd se sopii
tasapainottaa putken paahan kuvan mukaisesti. aiottuun kayttdkohteeseen. Levité vain
tiivisteen huuliin ja ulkopintoihin ohut kerros
Victaulic-voiteluainetta tai silikonivoiteluainetta.
HUOM: Tamé tiiviste on suunniteltu puhtaan
tiivistymisen aikaansaamiseksi. Katso kuitenkin
tdman luvun alussa olevia huomautuksia
erikoiskayttotarkoituksia varten.

\A:taulic“ o
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/" HUOMIO

e Kaytd aina yhteensopivaa voiteluainetta
estadksesi tiivisteen litistymisen/
repeytymisen asennuksen aikana.

Néiden ohjeiden laiminlyonti voi johtaa

liitoksen vuotamiseen.

Tiivisteen
merkinnat

Vi aippa
Flange

Tiivisteen oikea asento

Ylikorostettu selvyyden vuoksi

Ylikorostettu selvyyden vuoksi

5.  ASENNA TIVISTE: Asenna tiiviste
putken ulkohalkaisijan ja laipan syvennyksen
vélissa olevaan loveen. Varmista, etté tiiviste
on sijoittunut oikein, kuten kuva esittaa.
HUOM: Tiivisteen ulkopuolella olevan
kirjoituksen tulee olla mallin 741 Vic-Flange
sovitteen tiivistetaskua vasten. Oikein
asennettuna kirjoitus ei néy tiivisteella.

6. KOHDISTA VIC-FLANGE-SOVITE
JA VASTINLAIPPA: Kierra Vic-Flange-sovitetta
putken paadssa tarpeen mukaan, jotta reiat
kohdistuvat vastinlaipan kanssa.

7.  TYONNA STANDARDITYYPPISET,
KOKOVARSIHALKAISIJAISET
ASENNUSPULTIT LIMITTAISLIITOKSIIN:
Tyonna standardityyppiset, kokovarsihalkaisijaiset
asennuspultit neljgan limittaisliitospultin reikaan.
HUOM: Vetopultit voi olla tarpeen kiristaa, jotta
limittaisliitoksen pultinreiat saadaan linjaan
pulttien sijoittamista varten.

W R L

8. KIRISTA VETOPULTIT: Kun nelja
asennuspulttia on sijoitettu limittaisliitoksen
pultinreikiin, kirista vetopultit suunnilleen
kireyteen 150 jalkapaunaa/203 Nem.
HUOM: Naiden pulttien siirtyminen
hieman kiristamisen aikana on normaalia.

9. LITA VIC-FLANGE-SOVITE

JA VASTINLAIPPA: Suuntaa vaiheessa

7 asennetut nelja asennuspulttia vastinlaipan
reikiin. Kiristd mutteri késivaraisesti kuhunkin
neljdan asennuspulttiin estaaksesi pulttien
vetaytymisen ulos.

LAIPPASOVITTEET PAASTA URITETULLE
PUTKELLE ASENNUSOHJEET REV_E
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10. ASENNA JALJELLA OLEVAT PULTIT/  11. KIRISTA ASENNUSPULTIT:

MUTTERIT: Tyonn4 standardityyppiset, Kiristd kaikki asennuspultit tasaisesti, kunnes
kokovarsihalkaisijaiset asennuspultit Vic-Flange vaadittu kiristysmomentin arvo saavutetaan.
-sovitteen/vastinlaipan jalielld oleviin reikiin. Katso vaaditut kiristysmomentin arvot alla
Kierra standardilaippamutterit kaikkiin olevasta taulukosta "Mallin 741 asennuspultin
litospultteihin sormikireydelle. kiristysmomenttivaatimukset”.

Mallin 741 liittimen hyddyllisia tietoja

Vaadittu vastakkaisten
otsapintojen

Asennuspultit/- Vetopultit/- tiivistyspinta
Koko mutterit T mutterit § tuumaa/mm
Todellinen
putken | Pulttien/ | Pultin/ | Pulttien/ | Pultin/
ulko- mut- mutterin mutterin
Nimellis- | halkaisija | tereiden | koko x i koko x Istukan
koko tuumaa/ | vaa pituus pituus koko "A” "B”
tuumaa mm lukuméédrd| tuumaa tuumaa | tuumaa | Maksimi | Minimi
14.000 14.00 16.39
14 3556 12 1x4% 4 % x 3V %6 3556 2163
16.000 16.00 18.39
16 4064 16 1x4% 4 8Xx3 % %6 4064 4671
18.000 1 Ve x 18.00 20.00
= 457 16 43 40 hxdn Tk 570 2080
20.000 1 Ve x 20.00 22.50
2 508 20 514 4 Ax4w 1% 530 5715
24,000 1Vx 24.00 27.75
& 610 20 5% 4 hxdn Tk 500 7049

T Victaulic ei toimita asennuspultteja/-muttereita. Pulttien/muttereiden koot ovat tavanomaisille
laippa-laippa-liitoksille. Pidemmat pultit vaaditaan, kun Vic-Flange-sovitteita kdytetaan laippojen valiin
asennettavien venttiilien kanssa. Mallin 741 Vic-Flange sovitteiden oikeaa asennusta varten vaaditaan
kokovarsihalkaisijaiset asennuspultit.

§ Vetopultit/-mutterit kuuluvat toimitukseen mallin 741 Vic-Flange sovitteiden kanssa kokoluokassa
14 — 24 tuumaa/355,6 — 610 mm.

Vastinpi varj lla alueella (ndkyy
pair ia tai tyyppisid muod
jotta tiivistyminen olisi oikein.

Ila) ei saa olla

Mallin 741 asennuspultin kiristysmomenttivaatimukset

Koko Kiristysmomenttivaatimukset
Nimelliskoko Todellinen putken ulkohalkaisija Jalkapaunaa
tuumaa tuumaa/mm Nem
14-16 14.000 - 16.000 200 - 300
355,6 - 4064 271 - 407
18-20 18.000 - 20.000 300 - 400
457 - 508 407 - 542
24 24,000 400 - 500
610 542 - 678

\A:taulic‘ B
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ACES (Advanced
Groove System)
Vic-Flange -sovite
paasta uritetulle
putkelle

Asennusohjeet

Mallin W741 AGS Vic-Flange sovite
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MALLIN W741 462 VIC-FLANGE SOVITETTA
KOSKEVAT HUOMAUTUKSET KOKOLUOKALLE
24 TUUMAA/610 MM JA PIENEMPI

Kun asennat mallin W741 AGS Vic-Flange sovitteita, ole varovainen, etteivat vastinkomponentit
iskeydy toisiaan vasten.

Laipan ulkomittojen vuoksi mallin W741 AGS Vic-Flange sovitteita ei voi kayttaa 90° ldhempéana
toisiaan AGS-yhteella.

Kun laippojen valiin asennettavia tai korvaketyyppisia venttiileja kaytetéaan Victaulic AGS -yhteen
jatkeena, tarkista, ettd lappien mitat mahdollistavat sopivan valyksen.

Mallisarjan W761 AGS Vic-300 lappaventtileja VOIDAAN kéyttaa suoraan laipoitettuihin
komponentteihin mallin W741 AGS Vic-Flange sovitteiden kanssa.

Mallin W741 AGS Vic-Flange sovitteet voidaan asentaa kumpaan tahansa mallisarjan W715 AGS
Dual-Disc Vic-Check venttiilin paahan.

Mallin W741 AGS Vic-Flange sovitteita ei saa kayttaa ankkuripisteina vetotangoille rajoittamattomien
liitosten yli.

Mallin W741 AGS Vic-Flange sovitteiden littdminen kumipintaisia laippoja, venttiileja,

jne. vasten edellyttaa AGS Vic-Flange -aluslevyn kayttamista. Katso lukua "Mallin W741

AGS Vic-Flange aluslevyjd koskevat huomautukset” seuraavalla sivulla.

Vastinlaipan otsapinnassa ei saa olla painaumia, kohoumia tai minkaan tyyppisia muodonmuutoksia,
jotta tiivistyminen olisi oikein. Tutustu asennusohjeisiin taydellisia tietoja varten.

Tiivisteen ulkopuolella olevan kirjoituksen tulee olla mallin W741 AGS Vic-Flange sovitteen
tiivistetaskua vasten. Oikein asennettuna kirjoitus ei ndy tiivisteella.

Kun kaksi mallin W741 AGS Vic-Flange sovitetta kokoluokassa 14 — 24 tuumaa/

355,6 — 610 mm liitetddn toisiaan vasten, vetopultien valilla pitaa olla siirtyméa

ja kahden Vic-Flange-sovitteen vélissa on kaytettava siirtorengasta.

MALLIN W741 VIC-FLANGE SOVITTEIDEN OIKEAA ASENNUSTA VARTEN VAADITAAN
STANDARDITYYPPISET, KOKOVARSIHALKAISIJAISET ASENNUSPULTIT.

e
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MALLIN W741 46$ VIC-FLANGE ALUSLEVYA
KOSKEVAT HUOMAUTUKSET KOKOLUOKALLE
24 TUUMAA/610 MM JA PIENEMPI

Mallin W741 AGS Vic-Flange sovitteet edellyttévat vastinlaipan tasaista ja kovaa otsapintaa,

jotta tiivistyminen tapahtuu oikein. Muutamat kayttokohteet, joihin mallin W741 AGS Vic-Flange

sovite sopisi muuten hyvin, eivat ole mahdollisia puutteellisten vastinpintojen vuoksi. Néihin tapauksiin
suositellaan metallista AGS Vic-Flange -aluslevya, joka asetetaan mallin W741 AGS Vic-Flange sovitteen
ja vastinlaipan véliin asianmukaisten tiivistyspintojen aikaansaamiseksi.

A. Kun mallin W741 AGS Vic-Flange sovite liitetdan pyéllettyyn laipaan - sijoita
laippatiiviste pyéllettya laippaa vasten. AGS Vic-Flange -aluslevy on sen jalkeen asetettava
mallin W741 AGS Vic-Flange sovitteen ja laippatiivisteen valiin.

B. Kun mallin W741 AGS Vic-Flange sovite sijoitetaan vasten laippojen viliin
asennettavaa venttiilia, jossa on kumivuoraus ja otsapinta osittain kumia
(tasainen tai ei) - venttiilin ja mallin W741 AGS Vic-Flange sovitteen valiin on sijoitettava
AGS Vic-Flange -aluslevy.

C. Kun mallin W741 AGS Vic-Flange sovite asetetaan otsapinnaltaan osittain
kumia olevaa laippaa, venttiilia, jne. vasten - mallin W741 AGS Vic-Flange sovitteen
ja otsapinnaltaan kumia olevan laipan valiin on sijoitettava AGS Vic-Flange -aluslevy.

D. Kun mallin W741 AGS Vic-Flange sovite liitetdan vasten sellaista komponenttia
(venttiilid, sihtia, jne), jonka laippaotsapinnassa on sisdke - toimi samalla tavoin
kuin mallin W741 AGS Vic-Flange sovitteen liittamisessa pyéllettya laippaa vasten. Katso ylla
oleva kayttosovellus "A”.

E. Kun liitdt Victaulic AWWA -laippasovitteen Victaulic NPS -laippasovitetta
vasten - niiden kahden Victaulicin laippasovitteen, joiden vetopulttien sijainnit ovat
siirretty toisensa suhteen, véliin on sijoitettava Victaulicin laippasiirtorengas. Jos yksi laippa
ei ole Victaulic-laippasovite (ts. laipallinen venttiili), tatd muun valmistajan kuin Victaulicin
tekemaa laippaa vasten on sijoitettava laippatiiviste. Victaulicin laippa-aluslevy on sen jalkeen
asetettava laippatiivisteen ja Victaulic-laippatiivisteen valiin. HUOM: Victaulic-siirtorengasta,
mieluummin kuin Victaulicin laippa-aluslevyd, on kaytettava silloin, kun liitetdan vastakkain
mallin W741 AGS Vic-Flange sovite ja mallin 341 Vic-Flange sovite, jonka kokoluokka
on 14 — 24 tuumaa/355,6 — 610 mm.

ESIMERKKI:

Kohopintainen
Mallin W741 T / vastinlaippa
AGS Vic-Flange I —

sovite N
[N

AGS Vic-Flange J
-tiiviste

Kohopintainen laippatiiviste
——AGS Vic-Flange -aluslevy

Ylikorostettu selvyyden vuoksi
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PUTKEN PAAN TARKASTUS 4€2' VIC-FLANGE -SOVITTEILLE

1.  Putkien past on tarkastettava 3. Jos putki on katkaistava, Victaulic
silmamaaraisesti tassa luvussa esitettavien suosittelee mekaanisti ohjatun katkaisutyokalun
vaatimusten mukaisesti. kayttamista putken paan oikeaa valmistelua
varten. Putken paéaté ei saa katkaista vapaalla
| kadella.
i
"S"Maks. —>‘ [
4.  Katkaise putken paat kohtisuoraan
2 Putken paan etureunan tulee olla tasainen Ise pu P sy

(ylla oleva mitta ”S") pituuteen % tuumaa/

ilman kuperia/koveria pintamuodostumia, jotka 1.6 mm.

voivat aiheuttaa uritusvalssin ratapoikkeamia ja
hankaloittaa litosasennuksia (katso yll& oleva
piirustus).

PUTKEN VALMISTELU 462" VIC-FLANGE -SOVITTEILLE

Valokuva esittaa putkea
hiotulla hitsisaumalla
6 tuumaa/152 mm
putken paast

1. Ennen urittamista hitsisaumat on

hiottava putken pinnan tasalle (sisahalkaisija

ja ulkohalkaisija). Hio putken paasséa oleva
hitsisauma minimietéisyydelle 6 tuumaa/

152 mm putken paasta. Téman alueen tulee

olla tasainen ilman painaumia, ulokkeita tai
valssausjalkia, jotta varmistetaan vuotamaton
tiiviste. Ulkoisella, aksiaalisella hitsisaumalla
varustettu putki voidaan tukea Victaulicin
saadettavien putkitukien avulla. Hitsisauman tulee
kuitenkin olla tasainen ja pyoristetty ainakin kolme
kertaa sen leveyden mittaan. Hitsisauma ei saa olla
yli % tuumaa/3 mm korkea.

1b. Puhdista putken ulkopinta urasta putken
paahéan kaiken oljyn, rasvan, irtomaalin ja lian
poistamiseksi.

la. Urita putki tassa kasikirjassa esitettyjen
Victaulicin AGS-uritusvaatimusten mukaisesti.
HUOM: KAYTA VICTAULIC AGS RW
-VALSSISARJOJA STANDARDIPAINOISELLE
HIILITERASPUTKELLE.

\A:taulic“ AGS (ADVANCED GROOVE SYSTEM)
- VIC-FLANGE -SOVITE PAASTA
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Malli W741 - 4S£ vic-Flange -sovite (ANSI-luokka 150)

A VAROITUS

Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.

¢ Poista paineet ja tyhjennad nesteet putkistojarj;
X i ista tai s3atamista

Kayta silmasuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.

Naiden ohjeiden laiminlydnti voi aiheuttaa epa

a ennen Vi tuotteiden

tuotteen

ja ja/tai aineellista

vahinkoa.

A VAROITU

Mallin W741 AGS Vic-Flange sovitteita
on kaytettava vain putkella, joka on
valmisteltu Victaulic AGS-vaatimusten
(Advanced Groove System) mukaan
kdyttden Victaulic AGS (RW)

isarjoja. ALA yrita
tata laippasovitetta putkeen, joka
valmisteltu alkuperéisen tyyppisilla
uritusvalssisarjoilla.
Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa
virheellisen kokoonpanon ja liitoksen
vikaantumisen, minka seurauksena voi olla
loukkaantuminen ja/tai aineellista vahinkoa.

MALLIN W741 AGS VIC-FLANGE -
SOVITTEISSA ON KIRISTYSMOMENT-
TIVAATIMUS. KATSO KIRISTYSMOMENT-
TIVAATIMUKSET SEURAAVILLA
SIVUILLA OLEVISTA OHJEISTA TAI
KEHYKSISSA OLEVISTA MERKINNOISTA.

1.  Valmistele putki luvun "Putken paan
tarkastus AGS Vic-Flange -sovitteille” ja luvun
"Putken valmistelu AGS Vic-Flange -sovitteille”
mukaan. HUOM: KAYTA VICTAULIC AGS RW
-VALSSISARJOJA STANDARDIPAINOISELLE
HIILITERASPUTKELLE.

HUOMAUTUS

Varmista, etta putken uran takana

on riittavasti valysta mahdollistamaan
Vic-Flange-sovitteen asianmukainen
asennus.

2. LISAA ENSIMMAINEN SEGMENTTI:
Sijoita ensimmainen segmentti putkeen. Varmista,
etta kiila kiinnittyy kokonaan uraan. HUOM:
Pystyputkessa ensimmaista segmentti& on
pidettéva paikallaan, kunnes toinen segmentti

on asennettu ja kiinnitetty ensimméiseen
segmenttiin. Vaakaputkea varten ensimmainen
segmentti voidaan tasapainottaa putken paahan
kuvan mukaisesti.

3. LISAA TOINEN SEGMENTTI: Lisza
toinen segmentti tyéntamalla vetopultit (kuuluu
toimitukseen) laippasovitteeseen muttereiden
(kuuluu toimitukseen) ollessa I6yséalla ja
kiristamalla ne tasaisesti. Tama mahdollistaa
laippasovitteen kiertdmisen ja kohdistamisen
pultinreikddn myohemmaéssé vaiheessa. Varmista,
ettd molempien segmenttien Kiila kiinnittyy
kokonaan uraan.

AGS (ADVANCED GROOVE SYSTEM)
VIC-FLANGE -SOVITE PAASTA
URITETULLE PUTKELLE REV_E
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4. TARKISTA TIIVISTE: Tarkista

tiiviste varmistaaksesi, etta se sopii aiottuun
kayttokohteeseen. Varikoodi iimoittaa

tiivisteen luokan. Levita vain tiivisteen

huuliin ja ulkopintoihin ohut kerros Victaulic-
voiteluainetta tai silikonivoiteluainetta.

HUOM: Tamaé tiiviste on suunniteltu puhtaan
tiivistymisen aikaansaamiseksi. Katso kuitenkin
tdman luvun alussa olevia huomautuksia
erikoiskayttotarkoituksia varten.

Vastin-
laippa
Mallin W741 AGS
Vic-Flange sovite

Tiivisteen oikea asento

Tiivisteen
merkinnat

Tiivisteen
paikka

T M

inalsalliaal

Ylikorostettu selvyyden vuoksi

5. ASENNA TIIVISTE: Asenna tiiviste
putken ulkohalkaisijan ja laipan syvennyksen
valissa olevaan loveen. Varmista, etté tiiviste

on sijoittunut oikein, kuten kuva esittaa. HUOM:
Tiivisteen ulkopuolella olevan kirjoituksen tulee
olla mallin W741 AGS Vic-Flange sovitteen
tiivistetaskua vasten. Oikein asennettuna kirjoitus
ei nay tiivisteella.

5a. KOHDISTA VIC-FLANGE-SOVITE

JA VASTINLAIPPA: Kierra mallin W741
AGS Vic-Flange sovitetta putken paéssa tarpeen
mukaan, jotta reidt kohdistuvat vastinlaipan kanssa.

Metalli-metalli-
sketus ja
150 jalkapaunaa/
203Nm

6. KIRISTA VETOPULTIT: Kirista vetopultit
kiristysmomenttiin noin 150 jalkapaunaa/203 Nem
metalli-metalli-kosketuksen aikaansaamiseksi.

7. TYONNA STANDARDITYYPPISET,
KOKOVARSIHALKAISIJAISET
ASENNUSPULTIT LIMITTAISLIITOKSIIN:
Tyonna standardityyppiset, kokovarsihalkaisijaiset
asennuspultit kuhunkin limittaisliitospultin
reikdan. Katso seuraavan sivun taulukko

"Mallin W741 hyodyllisia tietoja”.

8. LITA VIC-FLANGE-SOVITE

JA VASTINLAIPPA: Ohjaa vaiheessa

7 asennetut standardityyppiset,
kokovarsihalkaisijaiset asennuspultit litoslaipan
reikiin. Kiristd mutterit kasivaraisesti kuhunkin
pulttiin estadksesi pulttien vetdytymisen ulos.

\A:taulic“
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9a. KIRISTA KAIKKI JALJELLA
OLEVAT STANDARDITYYPPISET,
KOKOVARSIHALKAISIJAISET
ASENNUSPULTIT: Kirista kaikki
standardityyppiset, kokovarsihalkaisijaiset
asennuspultit tasaisesti, kunnes vaadittu
kiristysmomentin arvo saavutetaan. Katso
vaaditut kiristysmomentin arvot alla olevasta
taulukosta "Mallin W741 asennuspultin
kiristysmomenttivaatimukset”.

Mallin W741 asennuspultin
vaantdmomenttivaatimukset

Kiristysmo-
menttivaatimus

Todellinen

Nimellis- putken
koko ulkohalkaisija Jalkapaunaa
tuumaa tuumaa/mm Nem

14,000 - 16,000 200 -300

14-16
355,6 - 406,4 271 - 407
18_20 18000-20000  300-400
457 - 508 407 - 542
9. LISAA JALJELLA OLEVAT 24 24.000 400 - 500
STANDARDITYYPPISET, 610 542 - 678

KOKOVARSIHALKAISIJAISET
ASENNUSPULTIT: Tyonna standardityyppiset,
kokovarsihalkaisijaiset asennuspultit mallin W741
AGS Vic-Flange sovitteen ja vastinlaipan jaljella
oleviin reikiin. Kirista mutterit kasivaraisesti
kuhunkin pulttiin.

Mallin W741 hyddyllisia tietoja

Vaadittu
vastakkaisten
Kokovarsihalkaisijaiset otsapintojen
asennuspultit/ tiivistyspinta
Laippakoko mutterit T Vetopultit/-mutterit § tuumaa/mm
Pultin/ Pultin/
Todellinen | Pulttien/ | Mutterin Pulttien/ | Mutterin
putken ulko-|muttereiden| koko x |muttereiden| koko x
halkaisija vaadittu pituus lukumaara pituus
tuumaa |tuumaa/mm | lukumaird | tuumaa Vaadittu tuumaa
14.000 1 5 1 15 14.00 16.00
14 3556 12 1x4% 2 Y6 X 32 e 3556 4064
16.000 1 5 1 15, 16.00 18.00
16 406,4 16 1x4% 2 %X 32 e 4064 4572
18.000 T 3 3 1 1 18.00 20.00
18 457 16 1Yex4 % 2 Ya X 4 Va 1% 4572 508,0
20.000 T 1 3 1 1 20.00 22.00
20 508 20 1Y%x5 Y 2 Ya X 4 Va 1% 5080 5588
24.000 1 3 3 1 1 2400 26.00
24 610 20 1Vax53% 2 Y X 4 Va 1% 5100 6604

T Victaulic ei toimita asennuspultteja/-muttereita. Pulttien/muttereiden koot ovat tavanomaisille
laippa-laippa-liitoksille. Pidemmat pultit vaaditaan, kun Vic-Flange-sovitteita kdytetaan laippojen valiin
asennettavien venttiilien kanssa. Mallin W741 Vic-Flange sovitteiden oikeaa asennusta varten vaaditaan
standardityyppiset, kokovarsihalkaisijaiset asennuspultit.

§ Vetopultit/-mutterit kuuluvat toimitukseen yhdessa mallin W741 AGS Vic-Flange sovitteiden kanssa
kokoluokanssa 14 — 24 tuumaa/355,6 — 610 mm.

Vastinpi varj Na al lla (nékyy 1a)
ei saa olla painaumia, kohoumia tai minkaan tyyppisia
muodonmuutoksia, jotta tiivistyminen olisi oikein.

AGS (ADVANCED GROOVE SYSTEM) \A:taulic“
VIC-FLANGE -SOVITE PAASTA —
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Liittimet
sileapaiselle
putkelle

Asennusohjeet

Mallin 99 Roust-A-Bout liitin

\A:taulic“
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Malli 99 - Roust-A-Bout® liitin (12 tuumaa/323,9 ja pienemmét koot)

A VAROITUS

"

* Poista pai t putkistojarj

t ja tyhj

* Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.

ta ennen Vict tuotteiden

poi tai saata
e Kayta silmadsuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.
Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa epa

tuotteen

ja seurauksena loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

"S"Maks. —pl [

1. VALMISTELE PUTKEN PAAT:
Katkaise putken paat kohtisuoraan

(mitta "S”) pituuteen %> tuumaa/0,8 mm
putkikoolla 1 — 6 tuumaa/33,7 - 168,3 mm
ja pituuteen ¥ tuumaa/1,6 mm putkikoolla
8 - 12 tuumaa/219,1 - 323,9 mm. HUOM:
Ulkohalkaisijan on oltava sama putken
molemmissa pdissa.

la. Varmista, ettd putken paat ovat puhtaat,
vahingoittumattomat ja naarmuttomat

1 % tuuman/38 mm alueelta paista mitattuna.
Poista katkaisujatteet.

b

2. MERKITSE PUTKEN PAAT: Mmittaa
etdisyydet putken paisté ja tee varikynalla

tai maalitikulla merkinnat 1 tuuman/25 mm
etdisyydelle putken péista. Tata merkintéa tullaan
kayttamaan referenssiné tiivisteen keskittamiseen
asennuksen aikana. Tee merkinnat vahintaéan
neljaan kohtaan tasavélein putken kehalle.

2a. Katso alla olevaa taulukkoa
"Tyontosyvyyden vaatimukset”. Mittaa etdisyydet
putken paista ja tee varikynalla tai maalitikulla
lisdmerkinnat taulukon iimoittamille etéisyyksille
putken paista. Téaméa merkintaa tullaan
kayttamaan tarkastusta varten varmistamaan,
ettd putki on tydnnetty oikein liittimeen.

Tee merkinnat vahintaan neljaan kohtaan
tasavalein putken kehélle.

Tyontosyvyyden vaatimukset

Tyontosyvyys
(2. merkki)
Todellinen
Nimelliskoko| putken
tuumaa tai | ulkohalkaisija tuumaa

mm tuumaa/mm mm

1 1.315 1%
33,7 32

1.900 1%

1 483 38
2_3 2.375-3.500 1%
60,3 -889 45

3.000 1%

) AR 76, 38
4.000 17

Sk 1016 48

4 4.500 2V
14,3 54
5.500 1%

(57 1397 45
5_6 5.563 - 6.625 2 Va
141,3-1683 57
6.500 2Va

15D G 165,1 57
8-10 8.625 - 10.750 2%
2191 -273,0 61
2 12.750 2Va
3239 57
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3. TARKISTA TIIVISTE JA VOITELU:
Tarkista tiiviste varmistaaksesi, ettd se sopii
aiottuun kayttékohteeseen. Vérikoodi iimoittaa
tiivisteen luokan. Levita vain tiivisteen huuliin ja
ulkopintoihin ohut kerros Victaulic-voiteluainetta
tai silikonivoiteluainetta.

4. ASENNA TIIVISTE: Asenna tiiviste
putken paahan. Varmista, etta tiiviste ei ulotu
putken p&én yli.

5. LITA PUTKIEN PAAT: Kohdista ja liita
putken paat yhteen. Tyonna tiiviste paikalleen
keskittden se ensimmaisen putkimerkintasarjan
kohdalle. HUOM: Putken p&éat on painettava
yhteen, mutta jos putken péissa on rako,

se ei saa olla suurempi kuin % tuumaa/6,4 mm.

Kieli =" Syvennys ¢ Kieli

Ylikorostettu selvyyden vuoksi

6. ASENNA KEHYKSET: Asenna kehykset
tiivisteen paélle. Varmista, etta kieli menee

oikein syvennykseen (kieli syvennykseen) ja etta
kehykset keskittyvat toisen putkimerkintésarjan
kohdalle. Toisen merkintasarjan tulee

vastata taytta asettumista liittimeen.

HUOM: 1 tuuman/33,7 mm ja 76,1 mm seké&
1% tuuman/48,3 mm ja 139,7 mm koot eivat
kasita kieli-syvennys-ominaisuutta.

e Varmista, ettei tiiviste rypisty tai litisty
kel y asent i y' Y | a

Naiden ohjeiden laiminlyénti voi vahi

tiivistettd, mika johtaa liitoksen vuotamiseen.

taa

7. ASENNA PULTIT/MUTTERIT: Asenna
pultit paikalleen. Kierrd mutteri jokaiseen pulttiin
sormikireydelle. HUOM: Varmista, ettd pultin
soikea kaulaosa asettuu oikein pultinreikaan.

LITTIMET SILEAPAISELLE PUTKELLE

ASENNUSOHJEET REV_E
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8. KIRISTA MUTTERIT: Kirista kaikki
mutterit tasaisesti ja vuorotellen, kunnes vaadittu
kiristysmomentti saavutetaan. Katso vaaditut
kiristysmomentin arvot taulukosta "Mallin 99

kiristysmomenttivaatimukset”. M

A VAROITUS

¢ Kehysten kielten ja syvennysten tulee
sovittua oikein (kieli syvennykseen).

¢ Naissa ohjeissa maariteltyja

Ksia tulee

noudattaa, jotta liittimen asennus
toteutuu oikein.

¢ Pulttiliitospintojen rakojen on oltava
yhta t liittimen illa puolilla.

¢ Pida kddet poissa liittimen aukoista
kiristamisen aikana.

Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa

liitoksen vikaantumisen ja seur

loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

ttivaat

kéyttoa suositellaan mallin 99 Roust-A-Bout
liittimien oikeaa asennusta varten. HUOM:

On térkeaa kiristaa kaikki mutterit tasaisesti
tiivisteen litistymisen estdmiseksi ja siksi, etta
pulttilitospintojen véliset raot tulevat yhtasuuriksi
littimen molemmilla puolilla.

Mallin 99 kiristysmomenttivaatimukset

Kiristysmomentti-

MALLIN 99 LUTTIMEN UUDELLEENASENNUS:
Mallin 99 liittimet voidaan asentaa uudelleen,
kunhan vain kehyksen sisalld olevat hampaat

ovat puhtaat ja vahingoittumattomat. Jos putken
paassa on vahinkoja tai naarmuja 1 % tuuman/
38 mm alueella paésta mitattuna, se on korjattava
katkaisemalla p&a ja valmistelemalla se sivun

160 vaiheen 1 mukaisesti.

Mallin 99 liittimen hyodyllisia tietoja

n Malli 99
vaatimukset
Todelli Nimellis- Todellinen Mutteri- | Istukan
Nimelliskok © etk'"e" koko putken koko koko
LSO PULED tuumaa | ulkohalkaisija |tuumaa/ | tuumaa/
tuumaa ulkohalkaisija | Jalkapaunaa e s T e
tai mm tuumaa/mm Nem
1.315 b Ve
1.315 35 1
1 337 18 337 M10 17
1.900 Y 78
1.900 60 1%
1% 483 8] 483 M12 22
2.375-2.875 % 1%
2.375-2.875 150 2-2"%
2-2% 60,3 73,0 203 60,3-73,0 M16 27
3.000 iz 78
3.000 95 76,1 mm
76,1 mm 76,1 129 76,1 M12 22
— 3, 1
34 3500-4500 200 3-4 | 30074001 A 1%
8891143 271 ! !
5.500 Ya 1Va
5.500 160 1397 mm
1397 mm 139.7 517 1397 M20 32
5.563 7e 176
5.563 250 5
5 1413 339 1413 M22 36
6.500 1 1%
6.500 250 165,1 mm
1651 mm 1651 339 165,1 M24 41
5
¢ g  6625-8625 250 6 002 Mo |
168,3 - 219,1 339 !
8.625 - 10.750 7 176
10.750 300 8-10
10 2730 407 2191 -2730  M22 36
5
3239 475 .
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Siledpdisen putkiyhteen vaaditut tangenttipituudet
(mallin 99 Roust-A-Bout liittimille)

A VAROITUS

¢ Alla luetteloituja tangenttipituuksia on kdytettdvd, kun mallin 99 Roust-A-Bout liittimia
liitetaan siledpaisten putkien yhteisiin.

Naiden ohjeiden laiminlydnti voi aiheuttaa liitoksen vikaantumisen ja seurauksena

loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

Mallin 99 Roust-A-Bout liittimet edellyttavat riittavaa tangentin pituutta yhteiden oikeaa asentamista
varten. Seuraava taulukko koskee kaikkia siledpéisten putkien yhteitd, joita kaytetdan yhdessa mallin
99 Roust-A-Bout liittimien kanssa (kulmat, haarat, sivuhaarat, Y-haarat, ristit, vaakatulpat ja nipat).

2T e

+ '
i T
T
Vaadittu
pienin
tangentin
pituus "T”
Todellinen
Nimelliskoko putken
tuumaa ulkohalkaisija
tai mm tuumaa/mm tuumaa/mm
1.900 1.50
1
U 483 38,1
5 2.375 1.75
60,3 44,5
2.875 1.75
1
2he 73,0 44,5
3.00 1.50
A2 Al 76,1 38,1
3 3.500 1.75
889 44,5
4.000 1.75
1
ek 101,6 44,5
4 4.500 2.00
14,3 50,8
5.500 1.75
(k7 A 1397 445
5 5.563 213
141,3 541
6 6.625 213
168,3 54,1
6.500 213
1651 mm 165, 54,1
3 8.625 2.25
2191 572
10 10.750 2.25
273,0 57,2
12 12.750 2.25
3239 572

o \A:taulic“
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Malli 99 - Roust-A-Bout liitin (14 tuumaa/355,6 ja suuremmat koot)

A VAROITUS

* Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.

* Poista paineet ja tyhjenna teet putkistojarjestelmasta ennen Victaulicin tuotteiden
i poi ista tai saata

e Kayta silmadsuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.

Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa epa kaisen tuotteen t:

ja seurauksena loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

Mallin 99 liittimet kokoluokassa 14 tuumaa/355,6 mm ja suurempi on valettu
segmentteihin helpompaa kasittelya varten.

Tyypilliset 14 — 18 tuuman/355,6 — 457 mm koot

5" Maks. 47 [—

Ylikorostettu selvyyden vuoksi 2.  MERKITSE PUTKEN PAAT: Mittaa

1. VALMISTELE PUTKEN PAAT: Katkaise etdisyydet putken paisté ja tee varikynalla

s e tai maalitikulla merkinnat 1 tuuman/25 mm
putken p&ét kohtisuoraan (mitta "S”) pituuteen PR, e
Y6 tuumaa/1,6 mm. HUOM: Ulkohalkaisijan etdisyydelle putken péista. Tata merkintaa tullaan
kayttdmaan referenssiné tiivisteen keskittamiseen
asennuksen aikana. Tee merkinnat vahintaan
la. Varmista, ettd putken paat ovat puhtaat, neljdan kohtaan tasavélein putken kehélle.
vahingoittumattomat ja naarmuttomat 1 % tuuman/
38 mm alueelta paista mitattuna.
Poista katkaisujatteet.

on oltava sama putken molemmissa paissa.

\A:taulic“ o
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2a. Katso alla olevaa taulukkoa
"Tyontosyvyyden vaatimukset”. Mittaa etdisyydet
putken paisté ja tee vérikynalla tai maalitikulla
lisamerkinnat taulukon ilmoittamille etaisyyksille
putken paistd. Taméa merkintaa tullaan
kayttdmaan tarkastusta varten varmistamaan,
ettd putki on tydnnetty oikein liittimeen.

Tee merkinnat vahintaan neljaan kohtaan
tasavalein putken kehélle.

Tydntosyvyyden vaatimukset

Tyontosyvyys
Koko (2. merkki)
Todellinen
Nimellis- putken
koko ulkohalkaisija tuumaa
tuumaa tuumaa/mm
14.000 - 18.000 2%
k=T 355,6 — 457 61

Kieli =" Syvennys

3. ASENNA SEGMENTIT: Asenna
segmentit 10ysasti kahteen samanlaiseen
puolikkaaseen kuvan mukaisesti. Varmista,
kielet ja syvennykset sovittuvat oikein (kieli
syvennykseen). Salli pieni valys segmenttien
vélissa asennuksen helpottamiseksi putkeen.

4. TARKISTA TIIVISTE JA VOITELU:
Tarkista tiiviste varmistaaksesi, etté se sopii
aiottuun kayttokohteeseen. Vérikoodi ilmoittaa
tiivisteen luokan. Levité vain tiivisteen huuliin

ja ulkopintoihin ohut kerros Victaulic-voiteluainetta
tai silikonivoiteluainetta.

o Kayta aina yht pivaa voiteluainetta
estaddksesi tiivisteen litistymisen/
repeytymisen asennuksen aikana.

Néiden ohjeiden laiminlyonti voi johtaa

liitoksen vuotamiseen.

Putken
pda

Ylikorostettu selvyyden vuoksi

5.  ASENNA TIIVISTE: Suurempikokoisilla
littimilla voi olla helpompaa kaantaa tiivisteen
sisapuoli ulos ja tyontaa se sitten putken paan yli.
Varmista, etta tiiviste ei ulotu putken paan yli.

6. LITA PUTKIEN PAAT: Kohdista ja it
putken paat yhteen. Rullaa tiiviste paikalleen
keskittden se ensimmaisen putkimerkintasarjan
kohdalle. HUOM: Putken paat on painettava
yhteen, mutta jos putken péissa on rako,

se ei saa olla suurempi kuin % tuumaa/6,4 mm.

LITTIMET SILEAPAISELLE PUTKELLE

ASENNUSOHJEET REV_E
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/% HUOMIO

Varmista, ettei tiiviste rypisty tai litisty
kehysten asentamisen yhteydessa.

Néiden ohjeiden laiminlydnti voi vahingoittaa
tiivistettd, mika johtaa liitoksen vuotamiseen.

7. ASENNA ENSIMMAINEN

SEGMENTTIKOKOONPANO: Asenna yksi
esiasennetuista puoliskoista tiivisteen paalle.

Kieli=>"  Syvennys

7a. ASENNA JALJELLA OLEVA
SEGMENTTIKOKOONPANO: Asenna
toinen kokoonpano putkeen varmistamalla,
etta kieli menee oikein syvennykseen (kieli
syvennykseen) ja ettd kehykset keskittyvat
toisen putkimerkintasarjan kohdalle. Tue
asennuskokoonpanoa ja asenna jaljella
olevat pultit kiertamalla mutterit pultteihin
sormikireydelle. HUOM: Varmista, etta
kummankin pultin soikea kaulaosa asettuu
oikein pultinreikaan.

8. KIRISTA MUTTERIT: Kirists kaikki
mutterit tasaisesti ja vuorotellen, kunnes vaadittu
kiristysmomentti saavutetaan. Katso vaaditut
kiristysmomentin arvot taulukosta "Mallin 99
kiristysmomenttivaatimukset”. Momenttiavaimen
kayttoa suositellaan mallin 99 Roust-A-Bout
liittimien oikeaa asennusta varten. HUOM:

On térkeaa kiristaa kaikki mutterit tasaisesti
tiivisteen litistymisen estdmiseksi ja siksi, etta
pulttilitospintojen véliset raot tulevat yhtasuuriksi
kummassakin pulttilitospinnassa.

A VAROITU

¢ Kehysten kielten ja syvennysten tulee
sovittua oikein (kieli syvennykseen).

o Naiissa ohjeissa madriteltyja

Hivaati ia tulee

noudattaa, jotta liittimen asennus
toteutuu oikein.

¢ Pulttiliitospintojen rakojen on oltava
yhta t liittimen mol. illa puolilla.

¢ Pida kadet poissa liittimen aukoista
kiristamisen aikana.

Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa

liitoksen vikaantumisen ja seur

loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

Mallin 99 kiristysmomenttivaatimukset

Kiristysmomentti-
vaatimukset

Todellinen
putken
Nimelliskoko| ulkohalkaisij: Jalkapaunaa
tuumaa tuumaa/mm Nem
14.000 - 18.000 350
14-18 3556457 475
Mallin 99 liittimen hyodyllisia tietoja

Koko Malli 99

Todellinen Mutteri-| Istukan

Nimellinen putken
Koko ulkohalkaisija

tuumaa/mm

14.000 - 18.000 1 1%
355,6 — 457 M24 4

tuumaa

14-18

\A:taulic“
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MALLIN 99 LIITTIMEN UUDELLEENASENNUS: Mallin 99 liittimet voidaan asentaa uudelleen, kunhan
vain kehyksen sisalld olevat hampaat ovat puhtaat ja vahingoittumattomat. Jos putken péaéssa on
vahinkoja tai naarmuja 1 % tuuman/38 mm alueella paasta mitattuna, se on korjattava katkaisemalla
paa ja valmistelemalla se sivun 164 vaiheen 1 mukaisesti.

Siledpaisen putkiyhteen vaaditut tangenttipituudet
(mallin 99 Roust-A-Bout liittimille)

A VAROITUS

¢ Alla luetteloituja tangenttipituuksia on kdytettdvd, kun mallin 99 Roust-A-Bout liittimia
liitetaan siledpdisten putkien yhteisiin.
Néiden ohjeiden laiminlydnti voi aiheuttaa loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

Mallin 99 Roust-A-Bout liittimet edellyttévat riittavaa tangentin pituutta yhteiden oikeaa asentamista
varten. Seuraava taulukko koskee kaikkia siledpéisten putkien yhteita, joita kaytetdan yhdessa mallin
99 Roust-A-Bout liittimien kanssa (kulmat, haarat, sivuhaarat, Y-haarat, ristit, crosses, vaakatulpat
ja nipat).

— T <

= L
T T
T
Vaadittu
pienin
tangentin
pituus "T”
Todellinen
putken
Nimelliskoko| ulkohalkaisija
tuumaa tuumaa/mm tuumaa/mm
14.000 - 18.000 2.25
=18 3556457 572

- \A:taulic“
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Relanleikkaustuotteet

Asennusohjeet

g

Malli 920 ja 920N Mechanical-T Malli 922 FireLock T-ulostulohaara
ulostulohaara

Malli 923 Vic-Let pannaton ulostulo Malli 924 Vic-0-Well pannaton
lampomittarin ulostulo

\A:taulic“
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Malli 912 - FireLock® matalaprofiilinen T-sprinklerihaara (saatavissa vain Euroopassa)

A VAROITUS

e Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.

¢ Poista paineet ja tyhjenna nesteet putkistojarjestelmasta ennen Victaulicin tuotteiden
. o ista tai saatamista

e Kayta silmadsuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.

Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa epaasi kaisen tuotteen

ja seurauksena loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

Mallin 912 FireLock® matalaprofiilinen T-sprinklerihaara on suunniteltu suoraa sprinklerin paahan
littamista varten ja FM-hyvéksytty paineeseen 300 psi/2068 kPa saakka seka VdS- ja LPCB-hyvaksytty
paineeseen 232 psi/16 baaria saakka palosuojajérjestelmille tyypillisissa ympariston lampotiloissa.

Putken valmistelu

HUOMAUTUS

e Suosittelemme reidn valmisteluun Victaulicin tyokaluja.

* Reidn oikea valmistelu on téarke&a tiivistymisen ja toimivuuden kannalta.

e Poraa vahintaan 'ss tuuman/24 mm reika (maksimi 1 tuuma/25 mm) putken keskiviivalle.
HUOM: Reidt TAYTYY porata putken keskiviivaan.

e Mallin 912 matalaprofiiliset sprinklerihaaratuotteet on suunniteltu naaraskierteilla ISO-erittelyjen
7-Rp 1/2 (Rp 1/2 BSPP / BS21) mukaisiksi ja kiinnittyméaan vain sprinklerin uroskierteisiin.
VAIN SPRINKLERIKAYTTO. ALA KAYTA ULOSTULOHAARANA.

e Varmista, ettd 4 tuuman/6 mm alue reian ymparilla on puhdas, tasainen ja ilman painaumia ja/tai
kohoumia, jotka voivat vaikuttaa tiivisteen tiiviyteen (katso alla oleva kuva). Poista reigsté kaikki
purseet ja teravat tai karheat reunat, jotka voivat vaikuttaa kokoonpanoon, paikoituskauluksen
oikeaan asettumiseen, ulostulohaarasta tulevaan virtaukseen tai tiivisteen sovittumiseen.

|
: Yatuumaa/6 mm

Ylikorostettu selvyyden vuoksi

e

ictaulic



Asennus

1. TARKISTA TIIVISTE: Varmista, ettd
tiiviste on kunnolla asettuneena tiivistetaskussa.
ALA VOITELE THVISTETTA.

2. ASENNA KEHYKSET: Irrota
laippamutteri ja pultti mallin 912 kokoonpanon
yhdelta puolelta. Kierra viimeinenkin laippamutteri
l6ysasti pulttiin (mutterin tulee olla pultin

péan tasalla), jotta se mahdollistaa "ympéri

kiertymisen”.

3. ASENNA KEHYKSET: Asenna
ulostulokehys putkeen keskittamalla
paikoituskaulus reikaan. Oikean kiinnittymisen
tarkistamiseksi tyonné ulostulokehysta
edestakaisin samalla kun painat alas. Oikein
asettunutta ulostulokehysta voidaan liikuttaa
vain pieni maaréa eri suuntiin.

3a. Kierra alakehystd putken ympari samalla,
kun pidat ulostulokehysté paikallaan varmistaen,
ettd paikoituskaulus pysyy oikein asettuneena
reidssa.

4. ASENNA JALJELLA OLEVA PULTTI/
LAIPPAMUTTERI: Aseta toinen liitospultti
alakehykseen ja ulostulokehykseen. Kierra
laippamutteri pulttiin sormikireydelle. Varmista,
ettd pulttien urakannat asettuvat oikein
pultinreikaan.

5.  KIRISTA LAIPPAMUTTERIT:

Kiristd laippamutterit tasaisesti likimaaraiseen
momenttiarvoon 20 jalkapaunaa/27,1 Nem
varmistaaksesi tiivisteen kunnollisen puristumisen.
HUOM: Valttadksesi laippamuttereiden
ylikiristdmisen kayta ruuviavainta, jonka
maksimipituus on 8 tuumaa/200 mm.

ALA ylikirista laippamuttereita.

REIANLEIKKAUSTUOTTEET
ASENNUSOHJEET REV_E
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y 55 : A VAROITUS

o ALA ylikirista laippamuttereita.
Laippamuttereiden ylikiristaminen
voi puristaa liikaa tiivistettd seka
vaantaa ulostulokehystd ja alakehysta.
Ylikiristaminen ei paranna tuotteen
toimivuutta.
Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa
tuotteen vikaantumisen ja seurauksena
loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

Mallin 912 liittimen hyddyllisia tietoja

Istukan
Mutterikoko
tuumaa/
A 8 %6
Kaikki koot M0 15

6. TARKASTA KOKOONPANO:
Ulostulokehys ei saa tiivisteen ldhella tehda
metalli-metalli-kosketusta putkeen. Lisaksi
tarkoitus on jattaa pieni liitospintojen rako
ulostulokehyksen ja alakehyksen valilla ylla
olevan kuvan mukaisesti.

\/::taulic‘ i
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Malli 920 - Mechanical-T® pultattu ulostulohaara
Malli 920N - Mechanical-T pultattu ulostulohaara

A VAROITUS

* Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.

¢ Poista paineet ja tyhjenna nesteet putkistojérjestelmasta ennen Victaulicin tuotteiden
asentamista, poistamista tai saatamista.

o Kayta silmasuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.

Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa epa

ja ' loukk tumi jaltai aineellista vahinkoa.

tuotteen

Putken valmistelu Mechanical-T-ulostulohaaran ja Mechanical-T-ristin asennukseen

HUOMAUTUS

e Suosittel reian valmistel Vi licin tyokaluja.

* Reidn oikea valmistelu on téarke&a tiivistymisen ja toimivuuden kannalta. Varmista, etta kaytossa
on oikea reikdsahan koko. Katso oikea reikdsahan koko taulukosta "Mallin 920/920N
Mechanical-T-ulostulohaaran ja Mechanical-T-ristin valmisteluvaatimukset putkelle”.

e Reiat TAYTYY porata putken keskiviivaan. Reiat Mechanical-T-ristikokoonpanoja varten
taytyy leikata putken keskiviivalla esiméaritettyihin sijaintipaikkoihin kutakin haaraa varten.
Mechanical-T-ristikokoonpanoja varten tehtyjen reikien taytyy olla /s tuumaa/1l,6 mm toisistaan.

e Varmista, ettd % tuuman/16 mm alue reidn ymparilla on puhdas, tasainen ja ilman painaumia ja/tai
kohoumia, jotka voivat vaikuttaa tiivisteen tiiviyteen (katso alla oleva kuva). Poista reidsté kaikki
purseet ja teravat tai karheat reunat. Purseet ja teravat reunat voivat vaikuttaa kokoonpanoon,
paikoituskauluksen oikeaan asettumiseen, ulostulohaarasta tulevaan virtaukseen tai tiivisteen
sovittumiseen.

e Putken tulee olla koko kehdn ympari kuvan osoittaman mitan "A” rajoittamalla matkalla puhdas,
eika talla alueella saa olla likaa, hilsetta tai kohoumia, jotka voisivat estaa kehyksen asettumisen
tiiviisti putkeen. Katso mitta "A” seuraavan sivun taulukosta "Mallin 920/920N Mechanical-T-
ulostulohaaran ja Mechanical-T-ristin valmisteluvaatimukset putkelle”.

o ALA ASENNA MALLIN 920/920N PULTATTUJA MECHANICAL-T-ULOSTULOHAAROJA
PVC-PUTKEEN.

_ 1Sk tuumaa/16 mm

Ylikorostettu selvyyden vuoksi

i \A:taulic‘
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HUOMAUTUS

e Asi kai: K vuoksi jotkut uudet mallin 920N tuotteet edellyttavat eri kokoisia
reikia kuin sen korvaama malli 920 tai malli 921. Varmista, ettd asennettavalle koolle ja
mallille llaan oikean kokoi reikd (katso vaatimukset alla olevast lukosta)

Mallin 920/920N Mechanical-T-ulostulohaaran ja Mechanical-T-ristin
valmisteluvaatimukset putkelle

Pinnan
Reidn mitat valmistelun |
Koko tuumaa/mm mitta "A”
Nimellinen ulostu- ;
lon koko i ieni [ _ _ ! %tuumaa/16 mm
tuumaa j an tuumaa
todellinen mm halkaisija mm
Kaikki At -
5 tuuman/ 1% 1% 3%
21,3 mm ulostulot 38 41 89
Kaikki
% tuuman/ 1% 1% 3%
26,9 mm ulostulot 38 41 89
Kaikki Vikorostettu selvyvd Ksi
1 tuuman/ 1% 1% 31 ikorostettu selvyyden vuoksi
33,7 mm ulostulot 38 41 89
Kaikki
1 Y4 tuuman/ 1% 17 4
42,4 mm ulostulot 44 48 102
Kaikki
1 %2 tuuman/ 27 2V 4
48,3 mm ulostulot 51 54 102
Kaikki
2 tuuman/ PAZES 2% 47
60,3 mm ulostulot 64 67 114
Kaikki
2% tuuman/ 2% 27 5
73,0 mm ulostulot 70 73 127
Kaikki 76,1 mm 2% 2% 5%
ulostulot 70 73 140
Kaikki
3 tuuman/ 3% 3% 5%
88,9 mm ulostulot 89 92 140
Kaikki
4 tuuman/ 4% 4% 6%
114,3 mm ulostulot 114 18 165
Kaikki
108,0 mm 4% 4% 6%
ulostulot 114 118 165

12 x 1% tuuman/60,3 x 48,3 mm mallin 920N tuotteet vaativat
1 % tuuman/44 mm reian.

1 8 x 2 tuuman/219,1 x 60,3 mm mallin 920 tuotteet vaativat
2 % tuuman/70 mm kokoisen reian.

HUOM: Mallin 920 ja mallin 920N kehyksia EI VOI liittda yhteen
ristiliitoksen aikaansaamiseksi.

\A:taulic“ i
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Mechanical-T-haaran asennus Mallin 920 tiivisteissé on kapeampi tiivisteen
tiivistysalue ja kaksi kohdistuskielekettd, joiden
avulla se asettuu oikein kehyksen sisaan.
Mallin 920N tiivisteissa on leveampi tiivist
tiivistysalue. Katso ylla olevia kuvia tiivisteiden
erojen havaitsemiseksi.

2a. Metalliputki: Voitele kosketuksiin joutuva
tiivisteen tiivistyspinta alla olevan taulukon
"Tiivisteiden voiteluaineen yhteensopivuus”
mukaisesti.

2b. HDPE-putki (suurtiheyksinen eli
kova polyeteeni): Voitele kosketuksiin joutuva

1. ASENNA KEHYKSET: Tyonna pultti tiivisteen tiivistyspinta alla olevan taulukon
kahteen kehykseen. Kierrad mutteri loysésti "Tiivisteiden voiteluaineen yhteensopivuus”
pultin paahan. mukaisesti. ALA kayta Victaulicin voiteluainetta

HDPE-putkelle. Kysy aina putken valmistajalta
voiteluaineen yhteensopivuutta koskevat
vaatimukset.

Malli 920 tiiviste

Kieleke

ﬁ Kieleke

Malli 920N tiiviste

2. TARKISTA TIIVISTE JA VOITELE:
Tarkasta tiivisteen tiivistyspinta varmistaaksesi,
ettei siina ole roskia. Mallin 920N Mechanical-T 3. ASENNA KEHYKSET: Kierra alakehysta

ulostuloilla tiivistetta ei tarvitse poistaa niin, ettd on noin 90° kulmassa ylakehyksen
kehyksesta. MALLIN 920 TIIVISTEET EIVAT (ulostulo) suhteen yll& olevan kuvan mukaisesti.
OLE KESKENAAN VAIHTOKELPOISIA MALLIN Sijoita ylakehys (ulostulo) putken pintaan
920N TIVISTEEN KANSSA. OIKEA TIIVISTE kohdistamalla se putkeen tehdyn ulostuloreian
TOIMITETAAN ASIANOMAISEN TUOTTEEN kanssa. Kierra alakehys putken ympérille.
MUKANA.

Tiivisteiden voiteluaineen yhteensopivuus

Yhteensopivuus | Yhteensopivuus

luokan "T” luokan "E”
nitriilitiivisteiden | EPDM-tiivisteiden
Voiteluaine kanssa kanssa
Victaulic-voiteluaine, saippuapohjaiset liuokset, . N
glyseriini, silikonioljy tai silikonivoiteluaine Hyva Hyva
Maissidljy, soijadljy, hiilivetypohjaisen 6ljyt Hyva Ei suositella

tai petroolipohjaiset rasvat

Koska HDPE-putkissa esiintyy eroja, kysy aina putken valmistajalta voiteluaineen
yhteensopivuutta koskevat vaatimukset. ALA KAYTA VICTAULICIN VOITELUAINETTA

HDPE-PUTKELLE.
i \/ctaulic‘
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3a. Varmista, ettd paikoituskaulus kiinnittaa
ulostuloreian oikein. Tarkista tdma kiinnittyminen
keinuttamalla ylakehysté (ulostulo) reidssa.

4. ASENNA LOPUT PULTIT/MUTTERIT:
Aseta loput pultit paikalleen. Kierrd mutteri
jokaiseen pulttiin sormikireydelle. HUOM:
Varmista, ettd kummankin pultin soikea kaulaosa
asettuu oikein pultinreikaan.

5.  KIRISTA MUTTERIT: Varmista, etts
paikoituskaulus on edelleen oikessa asennossa
ulostuloreidn kohdalla. Kiristd mutterit tasaisesti
ja vuorotellen kummaltakin puolelta, kunnes
ylékehys (ulostulo) koskettaa kokonaan putkeen.

5a. Metalliputki: Mutterit on kiristettava
kiristysmomenttiin 50 jalkapaunaa/68 Nem
niin, etta pulttiliitospintojen valissé on tasaiset
raot. ALA ylitd muttereiden kiristysmomenttia
70 jalkapaunaa/95 Nem.

5b. HDPE-putki (suurtiheyksinen eli
kova polyeteeni): Mutterit on kiristettava
momenttiin 50 jalkapaunaa/68 Nem. HUOM:
HDPE-putkelle on normaalia, etté pulttilitospinnat
koskettavat toisiaan muttereiden ollessa
kiristettynd momenttiin 50 jalkapaunaa/68 Nem.
ALA ylitd muttereiden kiristysmomenttia

70 jalkapaunaa/95 Nem.

HUOMAUTUS

¢ Katso uritettuja ulostuloja koskevat tiedot
asianomaisen liittimen ohjeista.

e Paata kierteisten ulostulojen kokoonpano
kdyttamalla tavanomaisia kierteityksen
menettelytapoja.

A VAROIT

e Mutterit on kiristettdvd momenttiin
50 jalkapaunaa/68 Nem.

o ALA ylita muttereiden kiristysmomenttia
70 jalkapaunaa/95 Nem. Suurempi pultin
kiristysmomentti ei paranna tiivistymista
ja voi aiheuttaa tuotteen vikaantumisen.

Muttereiden oikean kiristamisen laiminlyonti

voi aiheuttaa tuotteen vikaantumisen

ja seur loukk jaltai
aineellista vahinkoa.
Haaraliitokset
JUOKSU
[
3“/-\ Mechanical-T-
‘ ylakehys
|
! HAARA
| -
I
s
—

Ylikorostettu selvyyden vuoksi

Jos haaraliitos tehdaan ylakehykseen ennen
Mechanical-T-haaran asentamista putkeen,
varmista, ettd haaraliitos on 90° kulmassa
putkilinjan suhteen, ennen kuin aloitat
Mechanical-T-kokoonpanon kiristamisen.

. Jos Mechanical-T-kokoonpanoa kéytetaan
siirtokappaleena kahden putkijuoksun
vélissa, se on asennettava putkijuoksuihin
ennen haaraliitoksen tekemista.

. Victaulicin naaraskierteiset tuotteet
on suunniteltu sopimaan vain ANSI-
standardin mukaisten putkien
uroskierteisiin. Kéytettdessa uroskierteisia
tuotteita erityistarvikkeilla, kuten mittapaat,
riippuvat sprinklerisuuttimet kuiva-
asennuksiin, jne., niiden yhteensopivuus
téman Victaulicin tuotteen kanssa
on tarkistettava. Jos yhteensopivuutta
ei tarkisteta etukateen, seurauksena
voi olla asennusvaikeuksia tai vuotoa.

\A:taulic“
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Malli 920N Mechanical-T ristit

* Ristilitokset voidaan tehdéd VAIN METALLIPUTKEEN
kayttamalla kahta samankokoista ylakehysta.
Erilaiset haarakoot ovat sallittuja. ALA tee
ristiliitoksia HDPE-putkeen.

e Asenna ristiliitos tassa luvussa esitettavien ohjeiden
mukaisesti. Varmista, ettd paikoituskaulus paikoittuu
tiukasti reién siséan. Mutterit on kiristettava
kiristysmomenttiin 50 jalkapaunaa/68 Nem niin,
etta pulttiliitospintojen valissa on tasaiset raot, mika
takaa ristiliitosasennuksen jaykkyyden. ALA ylita
muttereiden kiristysmomenttia 70 jalkapaunaa/95 Nem.

o ALA sekoita mallin 920 ulostuloja mallin 920N ulostulojen kanssa, kun teet ristiliitosasennuksia.

Mallin 920 liittimen hyddyllisia tietoja

Mutterikoko Istukan koko
Todellinen
putken
Nimelliskoko ulkohalkaisija tuumaa/ tuumaa/

tuumaa tai mm tuumaa/mm metrid mm

3.000 Y 7e

] AR 76, M2 2
4.250 3 7e

O30 i 108,0 M12 2
4 4.500 3 7e
14,3 M12 22
5.250 %8 1%

IEEHD AT 1330 M16 27
5.500 %8 1%

(k7 AR 1397 M16 27
5_¢ 5.563 - 6.625 %8 1%
141,3-168,3 M16 27
6.250 %8 1 Yie

(40 AR 1550 M16 27
6.500 %8 1 Ve

(G50 AR 165, Mi6 27
— ¥4 1Va

200A (JIS) 2163 M20 B
8 8.625 % 1Y
2191 M20 32

Mallin 920N hyddyllisia tietoja

Mutterikoko Istukan koko
Todellinen
putken
Nimelliskoko ulkohalkaisija tuumaa/ tuumaa/

tuumaa tai mm tuumaa/mm metrid mm
26 2.375-6.625 V2 e

60,3 -168,3 M12 22

3.000 - 5.500 V2 e

78] = S} i 76,1 - 1397 M12 2
6.250 78 1 Yie

1590 mm 159,0 M16 27
6.500 V2 e

e G 165,1 M12 2

i \A:taulic“
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Malli 922 - FireLock T-ulostulo

A VAROITUS

e Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.

¢ Poista paineet ja tyhjenna nesteet putkistojarjestelmasta ennen Victaulicin tuotteiden
. o ista tai saatamista

e Kayta silmadsuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.

Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

Mallin 922 FireLock T-ulostulo on UL-luetteloitu ja FM-hyvéksytty paineeseen 300 psi/2068 kPa
saakka ja VdS-hyvéksytty paineeseen 16 baaria saakka palosuojajarjestelmille tyyppillisissé ympaériston
lampatiloissa.

Putken valmistelu T-ulostulon asennusta varten

e Mallin 922 FireLock T-ulostulo on suunniteltu suoriin liitoksiin sprinkleripaita, tippanippoja,
haarakappaleita, poistoputkia, mittareita ja muita ulostulohaaroja varten.

HUOMAUTUS

isteluun Victaulicin tydkaluja.

e Suosit reian

* Reidn oikea valmistelu on térkeaa tiivistymisen ja toimivuuden kannalta.

e Poraa vahintdan 1 %e tuuman/30 mm reikd (maksimi 1 % tuuma/32 mm) putken keskilinjaan.
HUOM: Reiit TAYTYY porata putken keskiviivaan.

¢ Victaulicin naaraskierteiset tuotteet on suunniteltu sopimaan vain NPT- tai BSPT (lisavaruste)
-mitoitettujen putkien uroskierteisiin. Kaytettdessa uroskierteisia tuotteita erityistarvikkeilla,
kuten mittapaat, riippuvat sprinklerisuuttimet kuiva-asennuksiin, jne., niiden yhteensopivuus
taman Victaulicin tuotteen kanssa on tarkistettava. Jos yhteensopivuutta ei tarkisteta etukéteen,
seurauksena voi olla asennusvaikeuksia tai vuotoa.

e Varmista, ettd ¥, tuuman/13 mm alue reian ympérilla on puhdas, tasainen ja ilman painaumia ja/tai
kohoumia, jotka voivat vaikuttaa tiivisteen tiiviyteen (katso alla oleva kuva). Poista reidsté kaikki
purseet ja terdavat tai karheat reunat. Purseet ja terdvat reunat voivat vaikuttaa kokoonpanoon,
paikoituskauluksen oikeaan asettumiseen, ulostulohaarasta tulevaan virtaukseen tai tiivisteen
sovittumiseen.

i
_ ig/z tuuma/13 mm

Ylikorostettu selvyyden vuoksi

e

ictaulic




Asennus

1. ASENNA TIIVISTE: Asenna tiiviste
tiivistetaskuun ylla olevan kuvan mukaisesti. Paina
tiiviste kiinni koko kehan matkalla varmistaaksesi,
ettd se asettuu kokonaan tiivistetaskuun.

ALA VOITELE TIVISTETTA.

ly— "

2. ASENNA KEHYKSET: Tyonna pultti
kahteen kehykseen. Kierré laippamutteri
l6ysasti pultin paahan (mutterin tulee olla pultin
paan tasalla), jotta se mahdollistaa "ympéri
kiertymisen”.

3. ASENNA KEHYKSET: Asenna
ulostulokehys putkeen keskittamalla
paikoituskaulus reikaan. Oikean kiinnittymisen
tarkistamiseksi tyénnéa ulostulokehysta
edestakaisin samalla kun painat alas. Oikein
asettunutta ulostulokehysta voidaan liikuttaa
vain pieni maaréa eri suuntiin.

3a. Pida ulostulokehysté paikallaan ja
kierré alakehys putken ympari. Varmista, etta
paikoituskaulus pysyy oikein sovittuneena reidssa.

4. ASENNA JALJELLA OLEVA
PULTTI/MUTTERI: Tyonn4 toinenkin
pultti ulostulokehykseen ja alakehykseen.
Kierra laippamutteri pulttiin sormikireydelle.
HUOM: Varmista, ettd kummankin pultin
soikea kaulaosa asettuu oikein pultinreikaan.

5.  KIRISTA MUTTERIT: Kirists
laippamutterit tasaisesti ja vuorotellen
likimaaraiseen momenttiarvoon 20 jalkapaunaa/
27 Nem varmistaaksesi tiivisteen kunnollisen
puristumisen. HUOM: Valttaaksesi
laippamuttereiden ylikiristamisen

kayta ruuviavainta, jonka maksimipituus

on 8 tuumaa/200 mm. ALA ylikirista
laippamuttereita.

5a. TARKASTA KOKOONPANO:
Ulostulokehys ei saa tiivisteen l&helld tehda
metalli-metalli-kosketusta putkeen. Jata lisaksi
pieni rako ulostulokehyksen ja alakehyksen valiin
yll& olevan kuvan mukaisesti.

Mallin 922 liittimen hybdyllisia tietoja

Juoksu Mutterikoko Istukan koko

ja haara tuumaa/metria | tuumaa/mm

L Vs Y6
Kaikki koot MI10 15

e

iC




Malli 923 - Vic-Let™ pannaton ulostulo
Malli 924 - Vic-0-Well™ pannaton lampémittarin ulostulo

A VAROITUS

* Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.

* Poista paineet ja tyhj teet putkistojarjestelmésta ennen Victaulicin tuotteiden
i poi ista tai saata

e Kayta silmasuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.
Néiden ohjeiden laiminlydnti voi aiheuttaa epa
ja seurauksena loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

tuotteen

¢ Victaulicin mallin 923 Vic-Let pannattomat ulostulot on mitoitettu 300 psi/2068 kPa tydpaineelle
standardipainoisella teraputkelld kokoluokassa 4 — 8 tuumaa/114,3 — 219,1 mm ja luokkien
10 — 40 terasputkelle kokoluokassa 10 tuumaa/273,0 mm ja suurempi. Lisaksi mallin 923 Vic-Let
pannattomat ulostulot ovat UL-/ULC-listattuja palosuojakéyttéon paineen arvolle 175 psi/1206 kPa.

e Victaulicin mallin 924 Vic-O-Well pannattomat lampoémittarin ulostulot on mitoitettu 300 psi/
2068 kPa tyopaineelle standardipainoisella terdsputkella. Liséksi mallin 924 Vic-O-Well
pannattomat l&mpomittarin ulostulot siséltavat 1 4 — 18 NEF erikoishienon kierteityksen
sopien vain lampomittareihin, joiden nimellinen anturin pituus on 6 tuumaa/152 mm.

Putken valmistelu pannattomia ulostuloja varten

HUOMAUTUS

e Suosittel reian valmisteluun Vi licin tyokaluja.
*  Kauluk muodor vuoksi mallin 923 ja mallin 924 tuotteita ei pitdisi kayttaa
uudelleen alustavan asennuksen jalkeen.

e Reidn oikea valmistelu on térkeé&a tiivistymisen ja toimivuuden kannalta.

e Poraa vahintaan 1 %2 tuuman/38 mm reika (maksimi 1 %s tuumaa/40 mm) putken keskilinjaan.
HUOM: Reiat TAYTYY porata putken keskiviivaan.

e Varmista, ettd % tuuman/16 mm alue reidn ymparilld on puhdas, tasainen ja ilman painaumia ja/tai
kohoumia, jotka voivat vaikuttaa tiivisteen tiiviyteen (katso alla oleva kuva). Poista reidsta kaikki
purseet ja teravét tai karheat reunat. Purseet ja teravéat reunat voivat vaikuttaa kokoonpanoon,
ulostulohaarasta tulevaan virtaukseen tai tiivisteen sovittumiseen.

e Putken tulee olla kuvan osoittaman mitan "A” rajoittamalla matkalla puhdas, eika talla alueella saa
olla likaa, hilsetta tai kohoumia, jotka voisivat estéda pannattoman ulostulon asettumisen tiiviisti
putkeen.

_% tuumaa/16 mm

Ylikorostettu selvyyden vuoksi

\A:taulic‘ .
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Asennus

HUOMAUTUS

* Seuraavat asennusvaiheet viittaavat
mallin 923 Vic-Let pannattoman
ulostulon kuviin. Lisaksi nama vaiheet
koskevat mallin 924 Vic-O-Well
pannatonta lampomittarin ulostuloa.

KARKI / KUVA 1 KANTA

Ylikorostettu selvyyden vuoksi

4. SOVITA ULOSTULO: Kohdista ulostulon
"kanta” putkeen. Kallista "karki” reikdan ulostulon
sovittamiseksi paikalleen (katso ylla oleva kuva 1).

Ylikorostettu selvyyden vuoksi

1. TARKISTA TUOTE: Varmista, etta

kuusiomutterin paéalla oleva merkinta "923" tai
"924" asettuu kauluksen kaarevaa pintaa kohti
(putken akselilla) ylla olevan kuvan mukaisesti.

2. SIJOITA ASENNUSMUTTERI: Sijoita
asennusmutterin kirjoituspinta kierteiden paalle
kuvan mukaisesti. ALA poista asennusmutteria. q KANTA
KUVA 2

Ylikorostettu selvyyden vuoksi

5. ASETA ULOTULO: Siirra ulostuloa niin,
ettd "kanta” menee reikaan, kuten ylla oleva kuva
2 esittaa. HUOM: Kanta on sijoitettava kuvan 2
mukaisesti takaamaan, ettéd ulostulo toimii oikein
kayttoolosuhteissa.

A [
N

3. VOITELE TIHVISTE: Leviti tiivisteen
huuleen ohut kerros Victaulic-voiteluainetta tai
silikonivoiteluainetta. ALA kayta petroolipohjaista
voiteluainetta tiivisteesséa.

i \A:taulic“
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HUOMAUTUS

¢ Kauluksen muodonmuutosten vuoksi
mallin 923 Vic-Let ja mallin 924
Vic-O-Well ulostuloja ei pitaisi kayttaa
uudelleen alustavan asennuksen jélkeen.

8. TARKISTA KOKOONPANO: Kun

olet kiristanyt asennusmutterin ruuviavaimella,
tarkista, ettd kauluksen muoto mukautuu putken
kaarevuuteen. Varmista myos, ettd kaulus
koskettaa putkeen tasaisesti kaikissa reunoissa
ja etté tiivisteen mikaan osa ei tule esiin.

A VAROITU

¢ Kauluksen tulee mukautua niin,
ettd se koskettaa putkeen tasaisesti
kaikilla reunoilla.

o ALA ylita asennusmutterin

Ylikorostettu selvyyden vuoksi kiristysmomenttia 200 jalkapaunaa/
- 271 Nem asennuksen aikana.
6. SIOITA ASENNUSMUTTERI: Pida o ALA ylita tyspainetta 1 Ya-kertaisesti
kaulus paikallaan ja kiristd asennusmutteri jérjestelmatestien aikana.

kéasivaraisesti. Tarkista kiristdmisen jélkeen Naiden ohjeiden laiminlyénti voi aiheuttaa
oikea asento yrittdmalla kallistaa ulostuloa liitoksen vikaantumisen ja seur

reidssd. Ulostulo ei saa siirtya. Jos ulostulo loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.
siirtyy, l16ysaa asennusmutteria, sovita ulostulo
uudelleen oikeaan asentoon ja kirista sen jalkeen
asennusmutteri uudelleen. HUOM: Varmista,
ettd kuusiomutterin paalla oleva merkinta "923”
tai "924” on edelleen kauluksen kaarevaa

pintaa kohti (putken akselilla) ylla olevan kuvan
mukaisesti.

9. TEE LITOS: Tee tarvittava liitos

kayttamalla toista ruuviavainta vain ylemmassa
kuusiomutterissa. Jotta ulostulo ei paase
|6ystymaan reidssa, ALA kayta asennusmutteria
taman liitoksen kiristdmiseen.

7. KIRISTA MUTTERI
RUUVIAVAIMELLA: Kirista mutteria

ruuviavaimella, kunnes kaulus mukautuu ja
koskettaa putkea tasaisesti kaikilla reunoilla.
Séilyta kauluksen/tiivisteen kohdistus
estaaksesi tiivisteen litistymisen. ALA ylita
kiristysmomenttia 200 jalkapaunaa/271 Nem.
HUOM: 4 - 8 tuuman/114,3 - 219,1 mm
ulostuloilla edestakainen nykiva liike auttaa
yllapitdamaan kohdistuksen kauluksen kanssa.

HUOMAUTUS
e Victaulicin mallin 923 Vic-Let pannat i ulostuloissa on kierteet, jotka on
Itu sopi vain ANSI-standardin isiin uroskierteisiin. Kun kaytat uroskierteisia

tuotteita, jotka sisaltavat erityistarvikkeita, kuten mittapaat, riippuvat sprinklerisuuttimet
kuiva-asennuksiin jne., niiden yhteensopivuus tdmén tuotteen kanssa on tarkistettava.

* Victaulicin mallin 924 Vic-O-Well pannattomat lampomittarin ulostulot sisaltavat 1 % — 18 NEF
erikoishienon kierteityksen sopien vain lampomittareihin, joiden nimellinen anturin pituus
on 6 tuumaa/152 mm.
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Venttiilin asennus
ja kaytto

Lappaventtiilit, tarkistusventtiilit,
palloventtiilit, tulppaventtiilit

é «

Vic®-300 MasterSeal™ Mallisarjan W761 AGS Mallisarjan 763
lappaventtiili Vic-300 lappaventtiili lappaventtiili
hammaspydrakaytolla

Mallisarjan 712/712S Swing Mallisarjan 717HR Mallisarjan 779 Venturi
tarkistusventtiili FireLock tarkistusventtiili tarkistusventtiili
8 ' 4
Mallisarjan 728 FireLock Mallisarjan 726 Mallisarjan 722
palloventtiili Vic-Ball venttiili palloventtiili

Mallisarjan 377
Vic-Plug tasausventtiili

HUOM: Tassa luvussa esitelladn lisda venttiilien mallisarjoja.
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LAPPAVENTTIILIN ASENNUS JA KAYTTO

Kun Victaulicin lappaventtiili asennetaan putkistojarjestelmaan, noudata liittimen mukana toimitettuja
ohjeita. Tutustu alla oleviin kayttokohteita/rajoituksia koskeviin huomautuksiin.

ALA ASENNA LAPPAVENTTIILEJA JARJESTELMAAN, KUN LAPPA ON TAYSIN AUKI
OLEVASSA ASENNOSSA.

Kun lappéaventtiileja kaytetaan kuristuskohteisiin, Victaulic
suosittelee l&ppien sijoittamista vahintaan 30 astetta auki
olevaan asentoon. Parhaan tuloksen kannalta lapan tulee
olla 30 — 70 astetta auki. Kun putkiston virtausnopeudet
ovat suuret ja/tai kun lapivirtausta kuristetaan lapan
ollessa vahemman kuin 30 astetta auki, seurauksensa
voi melua, tarinda, kavitaatiota, vakavaa eroosiota ja/

tai ohjauksen heikentymista. Ota yhteys Victaulicin
edustajaan, kun haluat lapivirtauksen kuristamista
koskevia lisétietoja.

Victaulic suosittelee virtausnopeuksien rajoittamista
vesiputkistoissa arvoon 20 jalkaa/s tai 6,1 m/s. Jos
tarvitaan suurempia virtausnopeuksia, ota yhteys
Victaulicin edustajaan. Jos virtauksen véliaineena
on muu kuin vesi, ota yhteys Victaulicin edustajaan.

Kun liitat sulkukuvun suoraan l&ppéaventtiiliin, kayta vain purkuaukolla varustettua sulkukupua paineen
vapautukseen. Jos lappéventtiili avataan ja suljetaan epahuomiossa sulkukuvun kiinnittamisen

aikana, lapan ja sulkukuvun vélinen tila tayttyy ja paineistuu. Seurauksena voi olla energian &killinen
vapautuminen, jos sulkukupu poistetaan sen takana olevan tilan ollessa paineenalainen. PAINE ON
PAASTETTAVA PURKAUTUMAAN PURKUAUKON KAUTTA ENNEN SULKUKUVUN POISTAMISTA.

A VAARA

e Kun liitat sulkukuvun suoraan lappaventtiiliin, kdyta vain purkuaukolla
varustettua sulkukupua paineen vapautukseen.

¢ Paine on paastettdva purkautumaan purkuaukon kautta ennen
sulkukuvun poistamista.

Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa kuoleman tai vakavan

loukkaantumisen.

Victaulicin lappéaventtiileihin on suunniteltu uritetut paét, jotta niita voidaan kayttaa yhdessa paasta
uritettujen putkiliittimien kanssa. Jos laippaliitoksia tarvitaan, katso seuraavilla sivuilla olevat
huomautukset, jotka koskevat Vic-Flange-sovitteiden rajoituksia.

HUOMAUTUS

o ALA asenna venttiileja lappien ollessa taysin auki olevassa asennossa.
Varmista, ettei mikaan Iapéan osa tyonny ulos venttiilin rungon paasta.

o Kayta VAIN paasta uritettuja NPS-hiiliterasputkia Victaulicin lappaventtiilien kanssa.
ALA kayta siledpaistd NPS-putkea tai uritettua pallografiittivalurautaputkea.

o Venttiilien kiertymisen estamiseksi jarjestelman sisalla Victaulic suosittelee lappaventtiilien
asentamista vahintaan yhden Victaulicin jaykan liittimen kanssa. Jos kédytetdan kahta
Victaulicin joustavaa liitinta, lisdtuenta saattaa olla tarpeen estamaan venttiilien kiertyminen.
Katso oikeat asennusmenetelmat liittimien ja lappa tiilien K imi ohjeista.

e
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Mallisarjan 700 lappaventtiilit

e Victaulic suosittelee mallin 07 Zero-Flex jaykkié liittimia tai mallin 107 Quick-Vic jaykkia liittmia
yhdessa mallisarjan 700 lappaventtilien kanssa, jotta pystytaan eliminoimaan liitoksen taipuminen
tai venttiilin kiertyminen putkistojarjestelman liittimen litoskohdassa. Katso asennusvaatimukset
liittimen mukana toimitetuista ohjeista.

Mallisarjan 761 Vic-300 MasterSeal ldppaventtiilit

e Mallisarjan 761 Vic-300 MasterSeal ldppéventtiileille suositellaan voideltuja luokan "T"
nitriilitiivisteita kuivaputkistoissa tai voidelluissa kaasuputkistoissa.

e Mallin 741 Vic-Flange sovitteita voidaan kéyttaa kaiken kokoisilla mallisarjan
761 Vic-300 MasterSeal lappéaventtiileilla.

e Mallisarjan 761 Vic-300 MasterSeal ldppéventtiileja ei voi liittaa suoraan laipoitettuihin
komponentteihin mallin 743 Vic-Flange sovitteiden kanssa. Tata kayttotarkoitusta varten
vaaditaan No. 46 ANSI 300 groove-by-flange -sovite.

Mallisarjan W761 AGS Vic-300 lappaventtiili

¢ Mallisarjan W761 AGS Vic-300 lappaventtileja VOIDAAN kayttaa suoraan laipoitettuihin
komponentteihin mallin W741 AGS Vic-Flange sovitteiden kanssa.

e Kun mallisarjan W761 AGS Vic-300 lappaventtiili liitetdéan mallisarjan W715 AGS
Dual-Disc Vic-Check® venttiiliin, kahden venttiilin véliin vaaditaan putkiosa estaméaan
lappien osuminen toisiinsa.

e Kun mallisarjan W715 AGS Dual-Disc Vic-Check venttiili sijoitetaan mallisarjan W761 AGS
Vic-300 lappéventtiilin viereen, suuntaa mallisarjan W715 keskivahvike/ldppdakseli suoraan
kulmaan lappéaventtiilin karaan néhden. Jos ndin ei tehdé, seurauksena on epétasainen ja
epévakaa virtaus mallisarjan W715 venttiilin lapi, miké aiheutta melua ja lyhentéaa venttiilin
kayttoikaa.

Mallisarjojen 765, 705, 766 ja 707C lappaventtiilit

e Mallin 741 Vic-Flange sovitteita voidaan kéyttaa vain kokoluokan 8 tuumaa/219,1 mm
ja pienempien seka mallisarjojen 765, 705, 766 ja 707C lappaventtiilien silla puolella,
joka ei esta vastinkomponenttien ja kahvan toimintaa.

e Mallin 741 Vic-Flange sovitteita ei voi kayttéda kokoluokan 10 tuumaa/273,0 mm mallisarjan
765 ja mallisarjan 705 lappéaventtiileilla.

* Mallisarjojen 765, 705, 766 ja 707C lappaventtiileja ei voi liittda suoraan laipoitettuihin
komponentteihin mallin 743 Vic-Flange sovitteiden kanssa. Tata kayttotarkoitusta varten
vaaditaan No. 46 ANSI 300 groove-by-flange -sovite.

Mallisarjan 763 ruostumaton teréslappéaventtiili

e Mallisarjan 763 ruostumattomia teraslappéventtileja EI VOI liittaa suoraan laipoitettuihin
komponentteihin mallin 743 Vic-Flange sovitteiden kanssa. Tata kayttotarkoitusta varten
vaaditaan No. 46 ANSI 300 groove-by-flange -sovite.

LIIKERAJOITTIMIEN SAATAMINEN VICTAULICIN
HAMMASPYORAKAYTTOISILLA LAPPAVENTTIILEILLA

Victaulicin hammaspyorakayttoisten lappéaventtiilien liikerajoittimet voidaan saataa jarjestelman ollessa
toiminnassa. HUOM: Venttiilin kayttaminen liikerajoittimien saatojen testaamiseen voi vaikuttaa
virtauksen alapuolella oleviin laitteisiin. Katso liikerajoittimien saatamista koskevat yksityiskohtaiset
ohjeet seuraavilta sivuilta.

\/:taulic‘

VENTTIILIN ASENNUS JA KAYTTO REV_E 1-100-FIN_185



HAMMASPYORAKAYTTOISTEN SULKULIIKERAJOITTIMIEN SAATO
MALLISARJOJEN 761 VIC-300 MASTERSEAL, W761 AGS VIC-300
JA 763 STAINLESS STEEL VENTTIILEILLA

1.  Kierrda hammaspyorakayton kasipyoraa
vastapaivaan varmistaaksesi, ettei venttiilin
lappé ole téysin suljetussa asennossa.

2.  Poista liikerajoittimen polykupu
hammaspyoréakayton oikealta puolelta
kuvan mukaisesti.

3. Kiyta sopivaa lenkkiavainta ja l6ysaa
hammaspyorékayton oikealla puolella olevaa
kuusiolukkomutteria (vastapéaivaan).

4.  Kayta sopivaa lenkkiavainta ja loysaa
sisdistd saatoruuvia vastapéivaan lapan
liikealueen kasvattamiseksi.

4a. Kayta sopivaa lenkkiavainta ja kirista
sisdistd saatoruuvia myotapaivaan lapan
likealueen pienentédmiseksi.

5.  Kierrd hammaspyorakayton késipyoraa
myotapéaivaan asettaaksesi venttiilin lapan
suljettuun (kiinni) asentoon. Varmista, etta
venttiilin sulkeutuminen toimii. Toista vaiheet
4 ja 4a tarpeen mukaan.

6.  Venttiilin 1apan ollessa suljetussa
(kiinni) asennossa kiristé sisaista saatoruuvia
(myotapaivaan) sopivan kokoisella lenkkiavaimella.

HUOMAUTUS

¢ Venttiilin jarjestelmapai
puolella voi kasvaa silloin, kun venttiilin
lappa on tdysin suljetussa asennossa.

e Venttiilin poistovirtaus keskeytyy, kun
lappa on téysin suljetussa asennossa.

ylavir

7. Kéyta sopivaa lenkkiavainta ja kirista
hammaspyorékayton oikealla puolella olevaa
kuusiolukkomutteria (myotapaivaan).

8.  Tarkista hammaspyérakayton oikea toiminta
kaantamalla kasipyoraa.

9.  Aseta liikerajoittimen pélykupu takaisin
paikalleen.

10. Noudata ohjeita seuraavan sivun kohdassa
"Hammaspyorakayttoisten avausliikerajoittimien
saato”.
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HAMMASPYORAKAYTTOISTEN AVAUSLIIKERAJOITTIMIEN SAATO
MALLISARJOJEN 761 VIC-300 MASTERSEAL, W761 AGS VIC-300
JA 763 STAINLESS STEEL VENTTIILEILLA

1.  Kierrda hammaspyorakayton kasipyoraa
myotapéaivaan asettaaksesi venttiilin lapan hieman
avoimeen asentoon.

6.  Venttiilin 1&pén ollessa avoimessa
asennossa Kkirista sisédista saatéruuvia
(myotapaivaan) sopivan kokoisella lenkkiavaimella.

2.  Poista liikerajoittimen polykupu
hammaspyotrékayton vasemmalta puolelta
kuvan mukaisesti.

7. Kéyta sopivaa lenkkiavainta ja kirista
hammaspyorékayton vasemmalla puolella
olevaa kuusiolukkomutteria (myotapaivaan).

3. Kéyta sopivaa lenkkiavainta ja loysaa 8.  Tarkista hammaspydrakayton oikea
hammaspyérakayton vasemmalla puolella toiminta kaantamalla kasipyoraa.
olevaa kuusiolukkomutteria (vastapdivaan).

9. Aseta liikerajoittimen polykupu takaisin
4.  Kayta sopivaa lenkkiavainta ja 16ysaa paikalleen.
sisdistd saatoruuvia vastapaivaan.

5.  Kierrda hammaspyorakayton kasipyorda
asettaaksesi venttiilin lapan haluamaasi asentoon.
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HAMMASPYORAKAYTTOISTEN SULKULIIKERAJOITTIMIEN SAATO
10 - 12 TUUMAN/273,0 - 323,9 MM MALLISARJOJEN 765, 705,

766 JA 707C LAPPAVENTTIILEILLA

1. Kierrd hammaspyorakayton kasipyoraa
vastapéaivaan varmistaaksesi, ettei venttiilin lappa
ole tdysin suljetussa asennossa.

2. Poista likerajoittimen pdlykupu
hammaspyorékayton oikealta puolelta
kuvan mukaisesti.

3.  Kiyta sopivaa lenkkiavainta ja loysaa
sisdistd saatoruuvia vastapéaivaan lapan
liikealueen kasvattamiseksi.

3a. Kayta sopivaa lenkkiavainta ja kirista
sisdista saatéruuvia myoétapaivaan lapan
likealueen pienentamiseksi.

3b. Kierrda hammaspyorakayton kasipyoraa
myotapédivaan asettaaksesi venttiilin l&pan
suljettuun (kiinni) asentoon. Varmista, etta
venttiilin sulkeutuminen toimii. Toista vaiheet 3
ja 3a tarpeen mukaan.

e

iC

4.  Venttiilin 1apan ollessa suljetussa
(kiinni) asennossa kiristé sisaista saatoruuvia
(myotapaivaan) sopivan kokoisella lenkkiavaimella.

HUOMAUTUS

o Venttiilin jarj Ap ylavirt
puolella voi kasvaa silloin, kun venttiilin
ldppa on tdysin suljetussa asennossa.

e Venttiilin poistovirtaus keskeytyy, kun
|lappa on téysin suljetussa asennossa.

5.  Tarkista hammaspyorakéyton oikea toiminta
kaantamalla kasipyoraa.

6. Aseta liikerajoittimen polykupu takaisin
paikalleen.

7. Noudata ohjeita seuraavan sivun kohdassa
"Hammaspyorakayttoisten avausliikerajoittimien
saato”.



HAMMASPYORAKAYTTOISTEN AVAUSLIIKERAJOITTIMIEN SAATO
10 - 12 TUUMAN/273,0 - 323,9 MM MALLISARJOJEN 765, 705,
766 JA 707C LAPPAVENTTIILEILLA

1. Kierrd hammaspyorakayton kasipyoraa
myotapdivaan asettaaksesi venttiilin [apan hieman
avoimeen asentoon.

6. Aseta likerajoittimen polykupu takaisin
paikalleen.

2. Poista likerajoittimen pdlykupu
hammaspyotrékayton vasemmalta puolelta
kuvan mukaisesti.

3.  Kiyta sopivaa lenkkiavainta ja l6ysaa
sisdista saatoruuvia vastapdivaan.

3a. Kierrda hammaspyorakayton kasipyoraa
asettaaksesi venttiilin l&pan haluamaasi asentoon.

4.  Venttiilin l&pan ollessa avoimessa
asennossa Kirista siséisté séatoruuvia
(myottapaivaan) sopivan kokoisella lenkkiavaimella.

5.  Tarkista hammaspydréakayton oikea toiminta
kaantamalla kasipyoraa.

e
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TARKISTUSVENTTIILIN ASENNUS JA KAYTTO

Kun Victaulicin tarkistusventtiili asennetaan putkistojérjestelmaén, noudata liittimen mukana toimitettuja
ohjeita. Tutustu alla oleviin kayttokohteita/rajoituksia koskeviin huomautuksiin.

Tarkistusventtiilien sijoittaminen liian lahelle epatasaisen virtauksen lahdetta lyhentaa venttiilin
kayttoikaa ja voi myos vahingoittaa jarjestelmaa. Venttiilin kayttdian pidentamiseksi venttiilit

tulee asentaa alavirtaan kohtuulliselle etéisyydelle pumpuista, kayristd, laajennuskappaleista,
supistuskappaleista tai muista vastaavista laitteista. Putkistojen yleisten asennuskéytantdjen mukaan
vahimmaisetéaisyys yleiskdytossa on viisi kertaa putken halkaisija. Etaisyydet 3 — 5 kertaa halkaisija ovat
sallittuja edellyttden, etta virtausnopeus on pienempi kuin 8 jalkaa/s tai 2,4 m/s. Etaisyydet alle kolme
kertaa halkaisijan arvo eivét ole suositeltavia ja ovat Victaulicin tuotetakuun vastaisia. HUOM: Namé
etdisyydet eivat koske palosuojajarjestelmien asennuksia.

Mallisarjojen 712, 712S ja 713 Swinger tarkistusventtiilit

e Mallisarjojen 712, 712S ja 713 Swinger tarkistusventtiilit on asennettava niin, ettd rungossa oleva
nuoli osoittaa putkiston virtaussuuntaan.

e Mallisarjojen 712, 712S ja 713 Swinger tarkistusventtiileja EI PIDA asentaa pystyasentoon.
Mallisarjan W715 AGS Dual-Disc Vic-Check® venttiili

Keski-
vahvike

= == - -
Oikea suuntaus Vaakasuora asennus Virheellinen suuntaus
vaakasuoralle asennukselle vaakasuoralle asennukselle

e Mallisarjan W715 AGS Dual-Disc Vic-Check venttiili voidaan asentaa joko pystysuoraan (virtaus yl6s)
tai vaakasuoraan asentoon.

e Vaakasuorissa asennuksissa mallisarjan W715 AGS Dual-Disc Vic-Check venttiilin sisalla olevan
keskivahvikkeen on oltava pystysuorassa asennossa, kuten kuva esittaa.

e Mallin W741 AGS Vic-Flange sovitteet voidaan asentaa kumpaan tahansa mallisarjan W715 AGS
Dual-Disc Vic-Check venttiilin paahan.

e Kun mallisarjan W715 AGS Dual-Disc Vic-Check venttiili litetdan mallisarjan W761 AGS Vic-300
lappéventtiiliin, kahden venttiilin valiin vaaditaan putkiosa estamaan lappien osuminen toisiinsa.

e Kun mallisarjan W715 AGS Dual-Disc Vic-Check venttiili sijoitetaan mallisarjan W761 AGS
Vic-300 lappéaventtiilin viereen, suuntaa mallisarjan W715 keskivahvike/ldppaakseli suoraan
kulmaan lappaventtiilin karaan nédhden. Jos néin ei tehdéd, seurauksena on epatasainen ja epavakaa
virtaus mallisarjan W715 venttiilin lapi, mikéa aiheutta melua ja lyhentaa venttiilin kayttoikaa.

Mallisarjan 716/716H Vic-Check venttiilit

e Mallisarjojen 716/716H Vic-Check venttiilit on asennettava joko pystysuoraan (virtaus ylos)
tai vaakasuoraan asentoon niin, ettd rungossa oleva nuoli osoittaa putkiston virtaussuuntaan.

e Mallin 741 Vic-Flange sovitteet voidaan asentaa kumpaan tahansa mallin 716/716H Vic-Check
venttiilin paahan.
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Mallisarjojen 717, 717H, 717R ja 717HR FireLock tarkistusventtiilit

e Mallisarjojen 717, 717H, 717R ja 717HR FireLock tarkistusventtiilit on asennettava joko
pystysuoraan (virtaus ylos) tai vaakasuoraan asentoon niin, ettd rungossa oleva nuoli osoittaa
putkiston virtaussuuntaan.

e Mallin 741 ja 744 Vic-Flange -sovitteet voidaan asentaa kumpaan tahansa mallisarjan 717, 717H,
717R tai 717HR FireLock -tarkistusventtiilin paéhan.

Mallisarjan 779 Venturi tarkistusventtiili

e Mallisarjan 779 Venturi tarkistusventtiilit on asennettava joko pystysuoraan (virtaus ylos) tai
vaakasuoraan asentoon niin, etté rungossa oleva nuoli osoittaa putkiston virtaussuuntaan.

Mallisarjan 716/716H Vic-Check venttiilit, mallisarjan 717/717H/717R/717HR FireLock
tarkistusventtiilit ja mallisarjan 779 Venturi tarkistusventtiilit

o Akselia/lappaa pidattéva holkki tai putkitulppa on sijoitettava venttiilin yldosaan vaakasuorissa
asennuksissa (katso alla oleva kuva).

PALLOVENTTIILIN ASENNUS JA KAYTTO

Mallisarjan 722 kierteitetty palloventtiili

Mallisarjan 723 kaantopalloventtiili
Mallisarjan 726 Vic-Ball venttiili
Mallisarjan 728 FireLock palloventtiili

Kun Victaulicin palloventtiili asennetaan putkistojarjestelmaan, noudata liittimen mukana toimitettuja
ohjeita. Kierteitettyjen venttiilien kohdalla tulee noudattaa yleisia kierreasennusmenetelmia oikeaa
asennusta varten. HUOM: Victaulicin palloventtiilit on tarkoitettu vain avaus-/sulkukayttéon EIKA NIITA
SAA kayttaa virtauksen kuristamiseen.

Kun liitat sulkukuvun suoraan palloventtiiliin, kdyta vain purkuaukolla varustettua sulkukupua paineen
vapautukseen. Jos palloventtiili avataan ja suljetaan epdhuomiossa sulkukuvun kiinnittdmisen

aikana, pallon ja sulkukuvun valinen tila tayttyy ja paineistuu. Seurauksena voi olla energian akillinen
vapautuminen, jos sulkukupu poistetaan sen takana olevan tilan ollessa paineenalainen. PAINE ON
PAASTETTAVA PURKAUTUMAAN PURKUAUKON KAUTTA ENNEN SULKUKUVUN POISTAMISTA.

A VAARA

¢ Kun liitat sulkukuvun suoraan palloventtiiliin, kdyta vain purkuaukolla
varustettua sulkukupua paineen vapautukseen.

¢ Paine on paastettdva purkautumaan purkuaukon kautta ennen
sulkukuvun poistamista.

Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa kuoleman tai vakavan

loukkaantumisen.

e
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TULPPAVENTTIILIN ASENNUS JA KAYTTO

Kun liitat sulkukuvun suoraan tulppaventtiiliin, kayté vain purkuaukolla varustettua sulkukupua paineen
vapautukseen. Jos tulppaventtiili avataan ja suljetaan epahuomiossa sulkukuvun kiinnittamisen

aikana, tulpan ja sulkukuvun valinen tila tayttyy ja paineistuu. Seurauksena voi olla energian akillinen
vapautuminen, jos sulkukupu poistetaan sen takana olevan tilan ollessa paineenalainen. PAINE ON
PAASTETTAVA PURKAUTUMAAN PURKUAUKON KAUTTA ENNEN SULKUKUVUN POISTAMISTA.

A VAARA

¢ Kun liitat sulkukuvun suoraan tulppaventtiiliin, kdyta vain purkuaukolla
varustettua sulkukupua paineen vapautukseen.

¢ Paine on paastettdva purkautumaan purkuaukon kautta ennen
sulkukuvun poistamista.

Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa kuoleman tai vakavan

loukkaantumisen.

Mallisarjan 365 Vic-Plug™ AWWA tulppaventtiili

e Katso venttiilin ja tarvikkeiden asennusta seka huoltovaatimuksia koskevat tiedot mallisarjan
365 tulppaventtiilin mukana toimitetusta kayttod- ja huoltokasikirjasta.

Mallisarjan 377 Vic-Plug tasausventtiili

e Katso venttiilin ja tarvikkeiden asennusta seké huoltovaatimuksia koskevat tiedot mallisarjan
377 Vic-Plug tasausventtiilin mukana toimitetusta kaytto- ja huoltokasikirjasta.

e Mallisarjan 377 Vic-Plug tasausventtiili on epékeskinen paasta uritettu tulppaventtiili, joka on
suunniteltu kuristuskayttoon.

e 3-12tuuman/88,9 - 323,9 mm kokoja varten on saatavissa Victaulicin mallin 307 siirtoliitin,
joka liittéa mallisarjan 377 venttiilin suoraan paéasta uritettuun terasputkeen tai muuhun NPS-
putkeen. Naiden Vic-Plug-venttiilikokojen asentamiseksi putkistojérjestelmé@an noudata mallin
307 siirtoliittimen mukana toimitettuja ohjeita.

—
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Vic-Plug Pumppu
tasausventtiili

Mallisarjan 377 Vic-Plug tasausventtiilit on asennettava venttiilin
istukka ylavirtaan (Iahimmé&s pumpun poistoaukkoa)
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Virtausmittalaite

Asennustietoja

Mallin 735 palopumpun testimittari
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MALLI 735 PALOPUMPUN TESTIMITTARI

Victaulicin mallin 735 palopumpun testimittarit on suunniteltu erityisesti palonsuojajarjestelmien
valvontaan. Mallissa 735 on uritetut paat, jotta ne voidaan asentaa helposti FM-hyvaksyttyjen
Victaulic-liittimien avulla. Suurin sallittu tydpaine mallisarjan 735 palopumpun testimittarin
"L"-mallille on 175 psi/1200 kPa ja "S"-mallille 500 psi/3450 kPa.

Oikean asennuksen ja tarkan virtauslukeman saamiseksi kaikissa mallisarjan 735 palopumpun
testimittareissa suoran putkiosuuden on oltava vahintaan viisi halkaisijan mittaa ylavirtauksen
puolella ja kaksi halkaisijan mittaa alavirtauksen puolella mistd tahansa venttiilista tai yhteesta
mitattuna (katso alla oleva piirustus).

HUOM: Malli 735 voidaan asentaa joko vaakasuoraan tai pystysuoraan.

VICTAULIC® -PALOPUMPUN TESTIMITTARI |
SUOSITELTU
OHITUSVENTTIILI"B* PUTKISTO-
. —
SAILIOON N KAAVIO
TAIVIEMARIN =\
VALINNAINEN L(z)#
PUMPUN  ——) MIN. PUTKEN HALKAISLIAT VENTTIILISTA
SISAANTULOON ! VENTTILI VENTTIILI A"
o \ T /

OO N VIRTAUS
PAAVERKOSTA
A SAILIOSTA ETSENIEE JARJESTELMAAN

Kayttdohjeet Victaulicin mallin 735 palopumpun testimittareille

1. Sulje jarjestelmaventtiili "A”.

2. Avaa ohitusventtiili "B” ja kuristusventtiili "C”.

3. Poista ilmat mittalaitteesta, joka sijaitsee mallin 735 palopumpun testimittarissa, seuraavasti:

3a. Avaa aseman sulkuventtiilit (mittarin alapuolella) ja paastd ilmat venttiileista (mittarin ylapuolella).
Kun jokaisesta muoviletkusta tulee vetta tasaisena virtana, ilmat ovat poistuneet. Kun ilma on poistunut,
sulje kaikki venttiilit.

4. Kaynnista palopumppu ja lue mittarilukema asteikolta gpm (m3/h).

5. Katso pumpun gpm-vaatimusta ja saada kuristusventtiilia erilaisten virtausarvojen
aikaansaamiseksi. Kirjaa yl6s gpm-lukema, imupaine, purkupaineet, jne. paikallisen toimivaltaisen
viranomaisen ilmoittamien vaatimusten mukaisesti.
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Hyodyllisia
tietoja

Tuuma- ja metrimittojen muunnostaulukko
ANSI-standardin mukaiset kaupalliset putkikoot
Murtolukujen desimaalivastaavuudet

Minuutit asteen desimaalilukuna

Vedenpaine Feet-of-Head-yksikoksi

Veden Feet-of-Head-yksikkd paineen yksikoksi

Mista l6ytyvat muiden tuotteiden asennusohjeet

TUUMA- JA METRIMITTOJEN MUUNNOSTAULUKKO

Tuumamitat metrimitoiksi Metrimitat tuumiksi

254 X tuumaa (in) = millimetrid (mm) X 0,03937
0.3048 X jalkaa (ft) metrid (m) 3,281
04536 X paunaa (Ibs) kilogrammaa (kg) 2,205

2835 X unssia (0z) grammaa (g) 0,03527
6.894 X paine (psi) kilopascalia (kPa) 0,145
0.069 X paine baari 14,5
445 X loppukuormitus (Ibs) Newtonia (N) 0,2248
1356 X éif@fﬁ‘;g”m Newtonmetrid (Nem) X 0,738
F-32+18 ldmpatila (°F) Celsius (°C) C+1778X 18
745.7 X Hevosvoima (hp) Wattia (W) 1,341 X 1072
3785 X ?gagfnr)waa minuutissa litraa mm%\ljgwsi;a) 0,2642
37865 X ggo;r%a\\onaa minuutissa minuutig:t(“r?m@fr:irr!aﬁ 2642
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ANSI-STANDARDIN MUKAISET KAUPALLISET
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ANSI-STANDARDIN MUKAISET KAUPALLISET
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MURTOLUKUJEN DESIMAALIVASTAAVUUDET

Desimaa- Desimaa- Desimaa- Desimaa-
Murtoluku livastaavuus livastaavuus Murtoluku livastaavuus livastaavuus
tuumina tuumina millimetreina tuumina tuumaa millimetreina

Voa 0.016 0,397 ¥4 0.516 13,097
V32 0.031 0,794 732 0.531 13,494
Y4 0.047 1,191 3%a 0.547 13,891
Vie 0.063 1,588 %6 0.563 14,288
Vo4 0.781 1,984 o4 0.578 14,684
¥32 0.094 2,381 %52 0.594 15,081
Vo4 0.109 2,778 %4 0.609 15,478
Vs 0.125 3,175 %8 0.625 15,875
Vo4 0.141 3,572 Wos 0.641 16,272
¥52 0.156 3,969 252 0.656 16,669
Vea 0172 4,366 Yoa 0.672 17,066
Y6 0.188 4,763 e 0.688 17,463
Yea 0.203 5,159 “oa 0.703 17,859
732 0.219 5,556 252 0.719 18,256
Y64 0.234 5953 o4 0.734 18,653
Va 0.250 6,350 Ya 0.750 19,050
ea 0.266 6,747 “Yoa 0.766 19447
%32 0.281 7144 2932 0.781 19,844
Yea 0.297 7541 Vea 0.797 20,241
Y6 0.313 7938 %6 0.813 20,638
Vo4 0.328 8,334 Vo4 0.828 21,034
) 0.333 8,467 273, 0.844 21,431
52 0.344 8,731 Y64 0.859 21,828
2Yea 0.359 9,128 e 0.875 22,225
8 0.375 9,525 54 0.891 22,622
Y64 0.391 9922 232 0.906 23,019
¥a2 0.406 10,319 Y64 0.922 23,416
Y4 0.422 10,716 %6 0.938 23,813
e 0.438 1nns3 Y4 0.953 24,209
Y64 0453 11,509 Va2 0.969 24,606
%) 0.469 11,906 64 0.984 25,003
Va 0.500 12,700 1 1.000 25,400

MINUUTIT ASTEEN DESIMAALILUKUNA

Min. | Astetta Astetta m Astetta

1 0,0166 0,2666 04333 0,6000
2 0,0333 17 0,2833 27 0,4500 37 0,6166
3 0,0500 18  0,3000 28 04666 38 06333
4 0,0666 19 03166 29 04833 39 06500
5 0,0833 20 03333 30 0,5000 40  0,6666
6 0,1000 21 0,3500 41 0,6833 51 0,8500
7 0,1166 22 03666 42 0,7000 52 0,8666
8 0,1333 23 03833 43 07166 53 08833
9 0,1500 24 04000 44 07333 54 09000
10 01666 25 04166 45 0,7500 55 09166
il 0,1833 31 0,5166 46 0,7666 56 09333
12 0,2000 32 05333 47 07833 57 09500
13 0,2166 33 05500 48  0,8000 58 09666
14 02333 34 05666 49 08166 59 09833
15 0,2500 35 05833 50 08333 60  1,0000
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VEDENPAINE FEET-OF-HEAD-YKSIKOKSI

Paunaa Feet-of-Head- Paunaa Feet-of-Head-

neligtuumalle yksikkd nelidtuumalle yksikko
1 2.31 100 230.90
2 4.62 110 25393
3 6.93 120 27707
4 9.24 130 300.16
5 11.54 140 323.25
6 13.85 150 346.34
7 16.16 160 36943
8 18.47 170 392.52
9 20.78 180 415.61
10 23.09 200 461.78
15 34.63 250 577.24
20 46.18 300 692.69
25 57.72 350 808.13
30 69.27 400 922.58
40 92.36 500 1154.48
50 115.45 600 1385.39
60 138.54 700 1616.30
70 161.63 800 1847.20
80 184.72 900 2078.10
90 207.81 1000 2309.00

VEDEN FEET-OF-HEAD-YKSIKKO PAINEEN YKSIKOKSI

Feet-of-Head- Paunaa Feet-of-Head- Paunaa
yksikko nelidtuumalle yksikko neligtuumalle
1 043 100 43.31
2 0.87 110 47.64
3 1.30 120 5197
4 1.73 130 56.30
5 217 140 60.63
6 2.60 150 64.96
7 3.03 160 69.29
8 346 170 76.63
9 390 180 7796
10 4.33 200 86.62
15 6.50 250 108.27
20 8.66 300 12993
25 10.83 350 151.58
30 12.99 400 173.24
40 17.32 500 216.55
50 21.65 600 259.85
60 25.99 700 303.16
70 30.32 800 346.47
80 34.65 900 389.78
90 39.98 1000 433.00

e
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MISTA LOYTYVAT MUIDEN TUOTTEIDEN

ASENNUSOHJEET

Seuraavassa taulukossa on luettelo tuotteista ja asennustiedoista. Jos haluat lisékopioita
asennustiedoista, ota yhteys Victaulicin edustajaan. HUOM: Jos tassa hakemistossa on viittaus
kahteen lahteeseen, Victaulic suosittelee molempien kayttamistad oikean tuoteasennuksen takaamiseksi.

Tuote

Mista ohjeet I6ytyvat

AquaFlex®-tuotteet

Ohjeet toimitetaan tuotteen mukana

Aquamine®-uraliittimet

I-Aquamine

Depend-0O-Lok-tyyppiset liittimet

Ohjeet toimitetaan litteen mukana

FireLock®-automaattisprinklerituotteet

1-40

FireLock-palosuojaventtiilit ja -tarvikkeet

Késikirja toimitetaan venttiilin tai tarvikkeen
mukana

Permalynx™-permanentti
Painamalla liitettavat jarjestelmatuotteet

|-Permalynx ja I-600

Putken valmistelutyokalut

Késikirja toimitetaan tyokalun mukana

Pressfit®-jarjestelmatuotteet

1-500

Vic-Press-luokan 10S jérjestelméatuotteet 1-P500
Mallisarjan 247 FireLock pystyputken

: ] M 1-247
moduulikokoonpano asuinrakennuksiin
Mallisarjan 317 AWWA tarkistusventtiili 1-317

Mallisarjan 365 AWWA Vic-Plug® venttiili
(koot 3 — 12 tuumaa/88,9 - 323,9 mm)

1-365/366/377.3-12

Mallisarjan 377 Vic-Plug tasausventtiili

1-365/366/377.3-12

Mallisarjan 608 kupariliitoksinen lappaventtiili

1-600

Mallisarjan 700 lappaventtiili

Késikirja toimitetaan venttiilin tai 1-100:n
mukana

Mallisarjan 702 lappéaventtiili 1-702.GO
Mallisarjan 705 FireLock lappéaventtiili 1-765/705
Sulkuvalvottu mallisarjan 707C lappaventtiili 1-766/707C
Mallisarjan 712/712S Swinger® tarkistusventtiili 1-100
Mallisarjan 713 Swinger tarkistusventtiili 1-100
Malli§aﬁan W715 AGS Dual-Disc Vic-Check 1-100

venttiili

Mallisarjan 716H/716 Vic-Check® venttiili 1-100
Mallisarjan 717H/717 tarkistusventtiili 1-100
Mallisarjan 717HR/717R tarkistusventtiili 1-100
Mallisarjan 722 bronssirunkoinen palloventtiili 1-100
Mallisarjan 723/723S kaantopalloventtiili 1-100
Mallisarjan 726H/726S Vic-Check® venttiili 1-100
Mallisarjan 728 FireLock palloventtiili 1-728
Mallisarjan 730 Vic-Strainer® T-suodatin 1-730/732/AGS
Mallisarjan 730 AGS Vic-Strainer T-suodatin 1-730/732/AGS

HYODYLLISTA TIETOA REV_E
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Tuote

Mista ohjeet Ioytyvat

Mallisarjan 731-D imuvirtaushajotin 1-731D
Ma‘lllsarjan 731-1 imuvirtaushajotin 1-731/W 7311
(vain Eurooppa)

Ma.lllsarjan W731-1 AGS imuvirtaushajotin 1-731/W731l
(vain Eurooppa)

Mallisarjan 732 Vic-Strainer Y-suodatin 1-730/732/AGS
Mallisarjan W732 AGS Vic-Strainer Y-suodatin 1-730/732/AGS
Mallisarjan 747M FireLock pystyputken 1747M

moduulikokoonpano teollisuusrakennuksiin

Mallisarjan 761 Vic-300 MasterSeal® lappaventtiili

I-VIC300MS ja I-100

Mallisarjan W761 AGS Vic-300 lappaventtiili

I-AGS.GO ja I-100

Mallisarjan 763 lappéventtiili 1-100
Mallisarjan 765 FireLock lappéventtiili 1-765/705
Mallisarjan 766 Iapp.a\./.enttnh 1-766/707C
sulkuvalvontakytkimilla

Mallisarjan 779 Venturi tarkistusventtiili 1-100

Mallisarjan 782/783 TA ohitusventtiili

Ohjeet toimitetaan venttiilin mukana

Mallisarjan 785 TA TBVS péaasta hitsattu
pienvirtauspiirin tasausventtiili

Ohjeet toimitetaan venttiilin mukana

Mallisarjan 786 TA STAS paasta juotettu
virtauspiirin tasausventtiili

Ohjeet toimitetaan venttiilin mukana

Mallisarjan 787 TA STAD NPT naaraskierteinen
virtauspiirin tasausventtiili

Ohjeet toimitetaan venttiilin mukana

Mallisarjan 788 TA STAF paasté laipoitettu
virtauspiirin tasausventtiili

Ohjeet toimitetaan venttiilin mukana

Mallisarjan 789 TA STAG péaasta uritettu
virtauspiirin tasausventtiili

Ohjeet toimitetaan venttiilin mukana

Malli 005 FireLock jaykka liitin

1-100

Malli 009H/009/009V FireLock EZ™ jaykka liitin

1-009H/009/009V ja 1-100

Malli 07 Zero-Flex® jaykka liitin
(koot 1 - 12 tuumaa/33,7 - 323,9 mm)

1-100

Malli 07 Zero-Flex jaykka liitin
(koot 14 — 24 tuumaa/355,6 — 610 mm)

IT-07 ja I-100

Malli WO7 AGS jaykka liitin

I-W07/W77 ja |-100

Malli 22 liitin Vic-Ring-sovitteille ja juottopéiselle

putkelle 1-6000
Malli 31 liitin pallografiittivalurautaiselle 1-300
AWWA-putkelle

Malli 31 liitin Vic-Ring-sovitteille ja juottopdiselle 1-6000
putkelle

Malli 41 liitin Vic-Ring-sovitteille ja juottopaiselle 1-6000
putkelle

Malli 44 liitin Vic-Ring-sovitteille ja juottopaiselle 1-6000
putkelle

Malli 72 ulostuloliitin 1-100
Malli 75 joustava liitin 1-100
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Tuote

Mista ohjeet Ioytyvat

Malli 77/77A/77S joustava liitin

1-100

Malli 77DX joustava ruostumaton terasliitin
Duplex- ja Super Duplex -putkelle

1-100

Malli W77 AGS joustava liitin

I-W07/W77 ja I-100

Malli 78/78A Snap-Joint® liitin 1-100
Ma.lll 89 jaykka liitin ruostumattomalle IT-89 ja 1-100
terasputkelle
Malli W89 AGS jaykka liitin ruostumattomalle

) 1-w89
terasputkelle
Malli 99 Roust-A-Bout liitin siledpaiselle IT-99 ja 1-100

terasputkelle

Malli 107H/107 QuickVic® jaykka liitin
terasputkelle

I-107H/107 ja I-100

Malli 150 Mover® jatkoliitos

Tuoteaineisto 09.06

Malli 155 laajennusliitos

Tuoteaineisto 09.06

Malli W155 AGS laajennusliitos

Tuoteaineisto 09.06

Malli 177 QuickVic joustava liitin terasputkelle 1-177 ja 1-100
Malli 307 liitin uritetun NPS-terasputken

littamiseksi uritettuun pallografiittivalurautaiseen 1-300
AWWA-putkeen

Malli 341 Vic-Flange sovite 1-300
pallografiittivalurautaiselle AWWA-putkelle

Ma.l.ll 441 Vic-Flange sovite ruostumattomalle 1-441 ja 1-100
terdkselle

Malli 475 kevyt, joustava ruostumaton terasliitin 1-100

Malli 475DX joustava ruostumaton terasliitin 1-100

Duplex- ja Super Duplex -putkelle

Malli 489 jaykka terasliitin ruostumattomalle
terasputkelle (koot 1 V2 — 4 tuumaa/48,3 -114,3 mm)

1T-489.2-4 ja |-100

Malli 489 jéykka terésliitin ruostumattomalle

terdkselle (6 — 12 tuumaa ja 139,7 — 318,5 mm, IT-489 ja I-100
metri- ja JIS-koot)
Malli 489DX joustava ruostumaton terasliitin
: 1-100
Duplex- ja Super Duplex -putkelle
Malli 606 jaykka liitin kupariputkistolle 1-600
Malli 607 QuickVic® jaykka liitin kupariputkistolle 1-607 ja 1-600
I - iTe
Malli 622 Mechanical-T® pultattu ulostulohaara 1-622 ja 1-600
kupariputkistolle
Malli 641 Vic-Flange sovite kupariputkistolle 1-600
Malli 707-1J siirtoliitin, NPS->JIS 1-100
Malli 720 TestMaster™ Il halytystestimoduuli 1-720
Malli 720 TestMaster Il halytystestimoduuli 1-7920PR

valinnaisella paineenkevennyksella

HYODYLLISTA TIETOA REV_E
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Tuote

Mista ohjeet Ioytyvat

Mallin 735 palopumpun testimittari

1-100

Malli 738 TA kannettava eropainemittari

Ohjeet toimitetaan mittarin mukana

Malli 739 TA kannettava yleismittari

Ohjeet toimitetaan mittarin mukana

Malli 740 TA CBI mittari

Ohjeet toimitetaan mittarin mukana

Malli 741 Vic-Flange sovite, NPS ja metrimitoitus 1-100

Mallin W741 AGS Vic-Flange sovite IT-W741 ja I-100
Mallin 743 Vic-Flange sovite 1-100

Mallin 744 FireLock laippasovite 1-100

Malli 750 supistusliitin 1-100

Malli 770 suurihalkaisijainen liitin IT-770 ja I-100
Malli 791 Vic-Boltless® liitin 1-100

Malli 808 Duo-Lock liitin 1-808

Malli 912 FireLock matalaprofiilinen 1-912 ja 1-100

T-sprinklerihaara (vain Eurooppa)

Malli 920 ja 920N Mechanical-T ulostulohaarat

1-920/920N ja 1-100

Malli 922 FireLock T-ulostulohaara 1-922 ja I-100
Malli 923 Vic-Let pannaton ulostulo 1-923 ja I-100
Malli 924 Vic-O-Well pannaton l&mpomittarin

1-100
ulostulo
Malli 926 Mechanical-T hanakokoopano 1-926 ja 1-100
Malli 931 Vic-Tap Il Mechanical-T VT-1I
Malli 994 Vic-Flange sovite kovalle HDPE-putkelle  [T-994 ja 1-900
Malli 995 liitin siledpaiselle NPS-putkelle ja .
metrimitoitetulle HDPE-putkelle IT-995 ja 1-900
Malli 997 siirtoliitin, HPDE -> teras IT-997 ja 1-900
Malli 2970 Aquamine liitin siledpaiselle NPS-
kokoiselle PVC-putkelle T-2970
Malli 2971 Aquamine siirtoliitin siledpaiselle 12071
putkelle, NPS PVC -> HDPE
Malli 2972 Aquamine siirtoliitin sileapaiselle 172972
putkelle, NPS PVC -> uritettu NPS teras
Malli HP-70 jaykka liitin 1-100
(koot 2 — 12 tuumaa/60,3 - 323,9 mm)
Malli HP-70 jaykka liitin .
(koot 14 — 16 tuumaa/355,6 — 406,4 mm) IT-70}a 1100
Malli HP-70ES jaykka liitin EndSeal®-tiivisteella 1-100

(koot 2 — 12 tuumaa/60,3 — 323,9 mm)

\A:taulic“
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Tuotetiedot

Seuraavat tiedot sisaltavat keskeltd paahan, paasta paahan, irrotus- ja vastaavia yleismittoja
kytkentaliittimille, laippasovittimille, yhteille, venttiileille ja tarvikkeille. Katso voimassa olevaa
Victaulicin ehdotusta taydellisille mittatiedoille ja tuotteille, joita ei ole luetteloitu tdssa osassa.

HUOMAUTUS

¢ Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voi olevista t
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
RUOSTUMATTOMILLE TERASYHTEILLE:

d

e Katsor tomien terasyhtei tuotetiedot G-100-yleisluettelon tiedotteista
17.04, 17.10, 17.15 tai 17.16 tai sivustolta www.victaulic.com.

e

iC




STANDARDIYHTEET

No. 10 - 90° Kulma No. 13 - 11 %° Kulma
No. 11 - 45° Kulma No. 100 - 90° Kulma pitkalld sateella
No. 12 - 22 »° Kulma No. 110 - 45° Kulma pitkalla sateelld

Lié f@ =

No. 10 - 90° Kulma No. 11 - 45° Kulma No. 12 — 22 2° Kulma
J\ S
irr
3 EE |
No. 13 - 11 %° Kulma No. 100 - 90° Kulma No. 110 - 45° Kulma

No. 1007 | No. 110t
90° Kulma | 45° Kulma

pitkalla pitkalla
45° Kulma | Kulma (sw) | Kulma (sw) | sateelld (S) | sateella (S)

” 1,050 2.5 150 163sw | 1385w B B
26,9 57 38 41 35
: 1315 225 175 325@ | 138sw B B
337 57 44 83 35
T 1660 275 175 175 138sw B B
04 70 44 44 35
- 1900 275 175 175 138sw B B
483 70 44 44 35
5 2375 3.5 200 375@ 1.38 438 275
603 83 51 95 35 1 70
) 2875 375 225 400@ 1.50 513 3.00
730 95 57 102 38 130 76
61 mm | 3000 375 225 224 150 B B
' 76,1 95 57 57 38
, 3500 425 250 450@ 1.50 588 338
889 108 64 114 38 149 86
- 4,000 450 275 2505w | 175 sw B B
1016 14 70 64 44
. 4500 5.00 3.00 2.88 175 750 4,00
1143 127 76 73 44 191 102
4250 5.00 3.00
1080mm | 44506 127 76 - - - -
4% 5.000 525 sw 313 sw 3.50 1.88 sw o o
1270 133 79 89 48
. 5563 550 325 288sw | 2.00sw ) .
1413 140 83 73 51
5.250 550 325
1330mm | 1339 140 83 - - - -
5.500 550 325 2.87 200
1397mm | 3397 140 83 73 51 - -
. 6.625 6.50 350 625@ 200 1075 550
168,3 165 89 159 51 273 140
6.250 6.50 350
1590mm | 590 165 89 - - - -

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIYHTEET

[ N
i C-E A
o 5G]
c
i J
No. 10 - 90° Kulma No. 11 - 45° Kulma No. 12 — 22 %2° Kulma
< <
C- E\E \‘\
No. 13 - 11 %° Kulma No. 100 - 90° Kulma No. 110 - 45° Kulma

No. 1007 | No. 1107
No. 12 No. 13 90° Kulma | 45° Kulma

No. 10 No. 11 22 ° 11 ¥%° pitkalla pitkalla
Koko 90° Kulma | 45° Kulma | Kulma (sw) | Kulma (sw) | sateella (S) | séteella (S)
Nimellis- | Todellinen
koko [putkenulko{ C-E C-E C-E C-E C-E
tuumaa | halkaisija | tuumaa/ | tuumaa/ tuumaa/ | tuumaa/ tuumaa/
tai mm  |tuumaa/mm mm
1651 mm 6.500 6.50 3.50 313 2.00 10.75 5.50
! 165,1 165 89 79 51 273 140
3 8.625 775 4.25 775 @ 2.00 14.25 7.25
2191 197 108 197 51 362 184
10 10.750 9.00 475 4.38 sw 213 sw 15.00 6.25
273,0 229 121 m 54 381 159
9 12.750 10.00 5.25 4.88sw  2.25sw 18.00 7.50
3239 254 133 124 57 457 191
144 14.000 14.00 5.75 5.00 sw 3.50 sw 21.00s 8755
355,6 355,6 146 127 89 533 222
14.843 14.84 6.15
B770MmM T 370 3769 156,2 - - - -
164 16.000 16.00 6.63 500sw  4.00sw 24.00 s 10.00 s
4064 4064 168 127 102 610 254
16.772 16.77 6.95
A60mmTl oo 460 1765 - - - -
184 18.000 18.00 746 550sw 450 sw 2700 s 11.25s
457,0 4572 189 140 M4 686 286
18.898 18.90 783
#800mm T 4e00 4800 | 1988 - - - -
204 20.000 20.00 8.28 6.00sw 500 sw 30.00s 12.50's
508,0 508,0 210 152 127 762 318
20.866 20.87 8.64
P00MM T 5300 5300 2194 - - - -
24 # 24.000 24.00 9.94 7.00 sw 6.00 sw 36.00s 15.00 s
610,0 609,6 252 178 152 914 381
24.803 24.80 10.27
6300MM T e300 | 6300 | 261,0 - - - -
14-24 AGS Katso AGS-yhteiden tiedot AGS-yhteitd kisittelevésté luvusta.
™

@ Joutsenkaularakenne, mitta paasta paahan.

# Kaytto vain lastuamalla uritetuissa jarjestelmissa. Valssiuritetuille jarjestelmille Victaulic tarjoaa
AGS-jarjestelmaa (Advanced Groove System).

t Kiinalaiset standardikoot.

HUOM: Kaikki yhteet ovat pallografiittivalurautaa, ellei toisin mainita merkinngilld "sw” ja "s”.
SW = segmenttihitsattu, S = hiiliteras.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
\A:taulic“
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STANDARDIYHTEET

No. 100-3D - 90° Kulma pitkalla sateella 3D
No. 110-3D - 45° Kulma pitkalla sateelld 3D

Taitoskohtien suurennetulla seindménpaksuudella kuluttavissa kéyttokohteissa

No. 100-3D No. 110-3D
90° Kulma 45° Kulma
Koko pitk: sateelld | pitkalla sateella

Todellinen putken

Nimelliskoko ulkohalkaisija C-E C-E
tuumaa tuumaa/mm tuumaa/mm tuumaa/mm
5 2.375 10.00 6.50
60,3 254 165
3.500 13.00 7.75
3 88,9 330 197 ;—g\
4 4.500 16.00 9.00 N
14,3 406 229
6 6.625 24.00 13.50
168,3 610 343
No. 110-3D

HUOM: Kaikki yhteet ovat pallografiittivalurautaa, ellei toisin mainita
merkinnoilld "sw” ja "s". SW = segmenttihitsattu, S = hiiliteras

No. R-10G - Uritettu ja uritettu supistuskantainen tukikulma
No. R-10F - Uritettu ja laipoitettu supistuskantainen tukikulma

No. R-10
Supistuskantainen tukikulma

B
Nimelliskoko C-E H halkaisija
tuumaa/todellinen mm| tuumaa/mm | tuumaa/mm | tuumaa/mm
6 >< 4 9.00 1.25 1.50
168,3 14,3 229 32 38
>< 5 9.00 1.50 1.50
141,3 229 38 38
8 x 6 10.50 213 1.50
2191 168,3 267 54 38
10 X 8 12.00 240 1.50
273,0 2191 305 61 38

HUOM: Kaikki yhteet ovat pallografiittivalurautaa, ellei toisin mainita

merkinnoilld "sw” ja "s". SW = segmenttihitsattu, S = hiiliterds

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIYHTEET

No. 18 - 90° Sovitekulma
No. 19 - 45° Sovitekulma

No. 18 - 90° Kulma No. 19 - 45° Kulma

Koko 90° Sovitekulma @ 45° Sovitekulma @
Todellinen
putken
Nimelliskoko | ulkohalkaisija C-GE C-TE C-GE C-TE
tuumaa tuumaa/mm tuumaa/mm tuumaa/mm tuumaa/mm tuumaa/mm
% 1.050 2.25 2.25 1.50 1.50
269 57 57 38 38
1 1.315 2.25 2.25 o o
33,7 57 57
1% 1.660 2.75 2.75 o o
424 70 70
1% 1.900 2.75 2.75 1.75 1.75
48,3 70 70 44 44
5 2.375 3.25 4.25 o o
60,3 83 108
5 2.875 3.75 3.75 2.25 2.25
73,0 95 95 57 57
3 3.500 4.25 6.00 2.50 4.25
889 108 152 64 108
31 4.000 4.50 6.25 525 525
101,6 14 159 133 133
6 6.625 6.50 6.50 3.50 3.50
168,3 165 165 89 89

@ Saatavissa brittildisen standardin putkikierteilla. Maarittele "BSPT” selvasti tilauksessa.

HUOM: Kaikki yhteet ovat pallografiittivalurautaa, ellei toisin mainita merkinnaéilla "sw” ja "s”.
SW = segmenttihitsattu, S = hiiliteras

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIYHTEET

No. 20 - T-haara

No. 35 — Risti

No. 33 - Suora Y-haara

No. 29M - Kierteitetty T-haara

ot
[T I,
C
;
No. 20 - T-haara No. 35 - Risti No.33-Suora o 29M - T-haara
Y-haara
No.20 | No.35 No. 33
Koko T-haara Risti (sw) Suora Y-haara (sw) Kierteitetty T-haara
Todellinen
Nimellis- putken
koko ulko- C-E C-E C-LE | c-SE | c-GE | C-TE
tuumaa halkaisija | tuumaa/ tuumaa/ tuumaa/ tuumaa/ tuumaa/
tai mm  |tuumaa/mm mm
% 1.050 225 225 B - 225 225
269 57 57 57 57
: 1315 225 225 225 225 225 225
337 57 57 57 57 57 57
- 1660 275 275 275 250 275 275
24 70 70 70 64 70 70
- 1900 275 275 275 275 275 275
483 70 70 70 70 70 70
5 2375 325 325 325 275 325 425
60,3 33 83 33 70 83 108
- 2875 375 375 375 3.00 375 375
73,0 95 95 95 76 95 95
3.000 375 375 375
78 G 76,1 95 - - - 95 95
. 3.500 425 425 425 3.25 425 6.00
889 108 108 108 33 108 152
50 4000 450 (sw) 450 450 3.50 450 450
1016 114 14 114 39 114 114
4250 5.00 5.00 5.00
1080mm | 584 127 - - - 127 127
n 4500 5.00 5.00 5.00 375 5.00 7.25
1143 127 127 127 95 127 184
m 5000  525(sw) 525 o B 525 525
1270 133 133 133 133
5250 5.50 550 550
1330mm | 333 140 - - - 140 140
5.500 5.50 550 550
1397mm | 3397 140 - - - 140 140
5 5563 550 550 550 4.00 550 550
1413 140 140 140 102 140 140
6.250 6.50 6.50 6.50
1590mm | 9590 165 - - - 165 165
6.500 6.50 6.50 6.50 6.50
1651 mm | ee ) 165 165 - - 165 165
2 6.625 6.50 6.50 6.50 450 6.50 6.50
168,3 165 165 165 114 165 165
a 8.625 775 775 775 6.00 775 775
2191 197 197 197 152 197 197

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIYHTEET

e C-E +
-
C
{
No.20 - T-haara  No. 35 - Risti No.33 - Suora o 29M - T-haara
Y-haara
No. 20 No. 35
Koko T-haara Risti (sw) Suora Y-haara (sw) Kierteitetty T-haara
Todellinen
Nimellis- putken
koko ulko- C-E C-E C-LE C-SE C-GE C-TE
tuumaa halkaisija | tuumaa/ tuumaa/ | tuumaa/ tuumaa/ tuumaa/ | tuumaa/
tai mm [tuumaa/mm mm mm mm mm mm mm
10 10.750 9.00 9.00 9.00 6.50 9.00 9.00
273,0 229 229 229 155 229 229
1 12.750 10.00 10.00 10.00 7.00 10.00 10.00
3239 254 254 254 178 254 254
144 14.000 11.00 11.00 11.00 7.50 o o
3556 279 279 279 191
14.000 11.00
3770mm | 306 279 - - - - -
164 16.000 12.00 12.00 12.00 8.00 o o
4064 305 305 305 203
16.000 12.00
426,0 mm T 4064 305 — — — — —
184 18.000 14.00 15.50 15.50 8.50 o o
4570 356 394 394 216
18.000 14.00
480,0 mmt 4570 356 — — — — —
204 20.000 15.00 17.25 17.25 9.00 o o
508,0 381 438 438 229
20.000 15.00
530,0 mm t 5080 381 — — — — —
24 24.000 17.00 20.00 20.00 10.00 o o
610,0 432 508 508 254
24.000 17.00
630,0 mm t 610,0 430 — — — — —
14 - 24 AGS  Katso AGS-yhteiden tiedot AGS-yhteitd kisittelevésté luvusta.
-_r

# Kaytto vain lastuamalla uritetuissa jarjestelmissa. Valssiuritetuille jarjestelmille Victaulic tarjoaa
AGS-jarjestelmaé (Advanced Groove System).

t Kiinalaiset standardikoot

HUOM: Kaikki yhteet ovat pallografiittivalurautaa, ellei toisin mainita merkinngilla "sw” ja "s”.
SW = segmenttihitsattu, S = hiiliteras

Kokoluokan 26 — 48 tuumaa/660,0 — 1219,0 mm yhteet ovat saatavissa valssiuritettuina asennuksiin
mallin 770 suurihalkaijaisten liittimien kanssa. Ota yhteys Victaulicin edustajaan yksityiskohtaisia
tietoja varten.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIYHTEET

No. 25 — Uritettu haara
No. 29T - Kierteitetty haara

No. 29T

No. 25 kierteitetylld f-C-E
Koko Standardi haaralla
"
Nimelliskoko n C
tuumaa/ C-E C-E £
todellinen mm tuumaa/mm tuumaa/mm ¥
337 X 337 X 269 + + No. 25
1% 1 Va 1 w C-F
w04 % ;4 X 337 + + i
1% 11 % i
483 X 483 X 269 + * s
1 =] v
+ +
=y No. 29T
1V
04 + +
2 2 % 3.25 3.25
60,3 60,3 26,9 83 83
1 3.25 3.25
33,7 83 83
1V
04 + +
1% 3.25 3.25 (sw)
483 83 83
2% 2% %
730 X 730 X 269 * +
1 3.75 3.75 (sw)
337 95 95
1V
04 + +
1% 375 375
483 95 95
2 3.75 3.75 (sw)
60,3 95 95
3 3 %
889 X 889 X 269 + +
1 425 425
337 108 108
17
04 + +
115 425 4.25 (sw)
483 108 108
2 425 4.25 (sw)
60,3 108 108
2% 425 425 (sw)
73,0 108 108

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIYHTEET

No. 29T “«C-E
No. 25 kierteitetylla
Koko Standardi haaralla .
Nimelliskoko nl C
tuumaa/ C-E C-E E
todellinen mm tuumaa/mm tuumaa/mm RN
4 4 Ya
1n43 % a3 X 269 + + No. 25
1 5.00 5.00 w C-F
337 127 127
1Y | i
424 * + 0
1% 5.00 500 =l
483 127 127
No. 29T
2 5.00 5.00
60,3 127 127
2% 5.00 5.00
73,0 127 127
3 5.00 5.00
889 127 127
5 5 1
1413 % 1413 % 337 + +
1%
483 + +
2 5.50 (sw) 5.50 (sw)
60,3 140 140
2% 5.50 5.50 (sw)
73,0 140 140
3 5.50 5.50 (sw)
889 140 140
4 5.50 5.50 (sw)
14,3 140 140
6 6 1
1683 X 1683 < 337 + +
1%
483 * +
2 6.50 6.50
60,3 165 165
2% 6.50 6.50
73,0 165 165
3 6.50 6.50
889 165 165
4 6.50 6.50
14,3 165 165
5 6.50 6.50
141,3 165 165
6% x 6 » 3 6.50 6.50 (sw)
1651 1651 889 165 165
4 6.50 6.50 (sw)
14,3 165 165

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIYHTEET

No. 29T C-E ~
No. 25 Kierteitetylls
Koko Standardi haaralla .
Nimelliskoko nl C
tuumaa/ C-E C-E E
todellinen mm tuumaa/mm tuumaa/mm 7
3 3 1%
291 X 2191 X 483 + + No. 25
2 7.75 (sw) 7.75 (sw) o C-F
60,3 197 197 i
2% F
730 * * o
3 775 (sw) 775 (sw) =
889 197 197 No. 20T
4 775 775
1143 197 197
5 775 (sw) 7.75 (sw)
1413 197 197
6 775 775
168,3 197 197
165,1 775 (sw) 7.75 (sw)
mm 197 197
10 10 1%
2730 X 2730 X 483 + +
2 9.00 (sw) 9,00 (sw)
60,3 229 229
2%
73,0 + +
3
889 + +
4 9.00 (sw) 9,00 (sw)
1143 229 229
5 9.00 (sw) 9.00 (sw)
1413 229 229
6 9.00 (sw) 9,00 (sw)
168,3 229 229
8 9.00 (sw) 9.00 (sw)
2191 229 229
12 12 1
3239 % 3239 % 337 + +
2
60,3 + +
2%
73,0 + +
3 10.00 (sw) 10.00 (sw)
889 254 254
4 10.00 (sw) 10.00 (sw)
1143 254 254
5 10.00 (sw) 10.00 (sw)
1413 254 254
6 10.00 (sw) 10.00 (sw)
168,3 254 254
3 10.00 (sw) 10.00 (sw)
2191 254 254
10 10.00 (sw) 10.00 (sw)
2730 254 254

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIYHTEET

Koko

Nimelliskoko
tuumaa/
todellinen mm

#14 >< 14 % 4
355,6 355,6 14,3

6
168,3
8
2191
10
273,0
12
3239
#16 » 16 % 4
4064 4064 14,3
6
168,3
8
2191
10
273,0
12
3239
14
355,6
#18 % 18 v 4
457,0 4570 14,3
6
168,3
8
2191
10
273,0
12
3239
14
355,6
16
4064
#20 % 20 » 6
508,0 508,0 168,3
8
2191
10
2730
12
3239
14
355,6
16
4064

18
4570

No. 25
Standardi

C-E
tuumaa/mm

11.00
279

11.00
279

11.00
279

12.00
305

12.00
305

12.00
305

15.50
394

15.50
394

15.50
394

15.50
394

+

+

+

+
17.25
438

17.25
438

17.25
438

No. 29T
kierteitetylla
haaralla

C-E
tuumaa/mm

11.00
279

11.00
279

11.00
279

12.00
305

12.00
305

12.00
305

< C-F

-

No. 25

w C-E

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIYHTEET

No. 25
Standardi

C-E

tuumaa/mm

20.00
508

20.00
508

20.00
508

20.00
508

20.00
508

20.00
508

20.00
508

No. 29T
kierteitetylla
haaralla

C-E
tuumaa/mm
20.00
508
20.00
508

20.00
508

e C-E -

Koko
Nimelliskoko
tuumaa/
todellinen mm

#24 % 24 . 8
610,0 610,0 2191

10
273,0

12
3239
148
3556

16
4064
18§
457,0

20
508,0

14-24
355,6 - 610,0

AGS’
a9
Katso AGS-yhteiden tiedot

AGS-yhteita kasittelevasta luvusta.

+ Ota yhteys Victaulicin edustajaan yksityiskohtaisia tietoja varten.

HUOM: Kaikki yhteet ovat pallografiittivalurautaa, ellei toisin mainita merkinngilla "sw” ja "s”.
SW = segmenttihitsattu, S = hiiliteras

No. 29T Kierteitetyt haarat toimitetaan normaalisti NPT-kierteilla. Brittilaisen standardin mukaiset
putkikierteet ovat saatavissa. Maarittele "BSPT” selvésti tilauksessa.

# Kéaytto vain lastuamalla uritetuissa jarjestelmissa. Valssiuritetuille jarjestelmille Victaulic tarjoaa
AGS-jarjestelmaé (Advanced Groove System).

§ Valuyhde saatavilla. Ota yhteys Victaulicin edustajaan yksityiskohtaisia tietoja varten.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIYHTEET

No. 27 - Pystyputken T-haara

No. 27
Koko Pystyputken T-haara s C-
Nimelliskoko . EOBT
tuumaa/ C - EOR C-EOB
todellinen mm tuumaa/mm tuumaa/mm i
4 4 2% 325 4.00 C-
143 % 1143 % 730 83 102 E?R
6 v 6 % 2% 3.25 5.13
168,3 168,3 73,0 83 130 No. 27

Saatavissa brittildisen standardin putkikierteilld. Méaarittele "BSPT” selvasti tilauksessa.

HUOM: Kaikki yhteet ovat pallografiittivalurautaa, ellei toisin mainita merkinnailla "sw” ja "s”.
SW = segmenttihitsattu, S = hiiliteras

No. 21 - Vaakaputken T-haara

No. 21
Koko Vaakaputken T-haara
Nimelliskoko
tuumaa/ C-EOR C-EOB
todellinen mm tuumaa/mm tuumaa/mm
5 » 5 % 8 775 5.50
1413 141,3 2191 197 140
6 » 6 % 8 775 6.50
168,3 168,3 2191 197 165 No. 21

HUOM: Kaikki yhteet ovat pallografiittivalurautaa, ellei toisin mainita merkinnailla "sw” ja ”s”.
SW = segmenttihitsattu, S = hiiliteras

No. 61 — Sulkutulppa

No. 61
Sulkutulppa (S)

r—E—E%

Todellinen
putken
Nimelliskoko ulkohalkaisija E-E
tuumaa tuumaa/mm tuumaa/mm
2 2.375 4.00
60,3 102
2.875 5.00 No. 61
2V 73,0 127
3 3.500 6.00
889 152
4 4.500 700
14,3 178
5 5.563 8.00
141,3 203
6 6.625 10.00
168,3 254

Numeron 61 sulkutulppia on kaytettava imuputkistoissa mallin 72 ulostuloliittimien ja mallin
750 supistusliittimien kanssa

HUOM: Kaikki yhteet ovat pallografiittivalurautaa, ellei toisin mainita merkinnaéilla "sw” ja "s”.
SW = segmenttihitsattu, S = hiiliteras

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIYHTEET
No. 30 - 45° Sivuhaara

No. 30
Koko 45° Sivuhaara (SW)

—

C -
Nimelliskoko | Todellinen putken LE
tuumaa tai ulkohalkaisija C-LE C-SE l
mm tuumaa/mm tuumaa/mm tuumaa/mm d
1.050 450 2.00 SE
A 269 14 51 !
. 1315 5.00 2.25
33,7 127 57
1% 1.660 575 2.50
424 146 64
- 1.900 6.25 275
483 159 70
2 2375 7.00 275
60,3 178 70
2.875 7.75 3.00
2% 730 197 76
3.000 8.50 3.25
78 G 76,1 216 83
g 3.500 8.50 3.25
88,9 216 83
4,000 10.00 3.50
=k 101,6 254 89
a 4500 10.50 375
14,3 267 95
5 5.563 12.50 400
141,3 318 102
6.500 14.00 450
UG e 165,1 356 114
. 6.625 14.00 450
168,3 356 14
g 8.625 18.00 6.00
2191 457 152
6 10.750 20.50 6.50
2730 521 165
o 12.750 23.00 7.00
3239 584 178
am 14.000 26.50 7.50
3556 673 191
G 16.000 29.00 8.00
406,4 737 203
e 18.000 32,00 8.50
4570 813 216
20.000 35.00 9.00
o 508,0 889 229
24,000 40.00 10.00
25 610,0 1016 254
AGS'
b B
14-24 Katso AGS-yhteiden tiedot AGS-yhteiti
kéasittelevasta | b

# Kéytto vain lastuamalla uritetuissa jarjestelmissa. Valssiuritetuille jarjestelmille Victaulic tarjoaa
AGS-jarjestelmaé (Advanced Groove System).

HUOM: Kaikki yhteet ovat pallografiittivalurautaa, ellei toisin mainita merkinnailla "sw” ja "s”.
SW = segmenttihitsattu, S = hiiliteras

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIYHTEET

No. 30-R - 45° Supistussivuhaara

No. 30-R
Koko 45° Supistussivuhaara (SW)
Nimelliskoko

tuumaa/ C-LE C-SE
todellinen mm tuumaa/mm tuumaa/mm

3 . 3 . 2 8.50 3.25

889 889 60,3 216 83
2% 850 3.25

73,0 216 83

4 X 4 N 2 10.50 3.75

14,3 14,3 60,3 267 95
2% 10.50 375

73,0 267 95

3 10.50 375

88,9 267 95

5 . 5 . 2 12.50 4.00

1413 1413 60,3 318 102
3 12.50 4.00

889 318 102

4 12.50 4.00

14,3 318 102

6 6 3 14.00 4.50

1683 * 1683 X 889 356 14
4 14.00 4.50

14,3 356 14

5 14.00 4.50

141,3 356 114

8 8 4 18.00 6.00

2191 % 2191 % 1143 457 152
5 18.00 6.00

141,3 457 152

6 18.00 6.00

168,3 457 152

10 M 10 M 4 20.50 6.50

273,0 273,0 14,3 521 165
5 20.50 6.50

141,3 521 165

6 20.50 6.50

168,3 521 165

8 20.50 6.50

2191 521 165

12 12 5 23.00 7.00

3239 X 3239 X 1413 584 178
6 23.00 7.00

168,3 584 178

8 23.00 700

2191 584 178

10 23.00 700

273,0 584 178

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIYHTEET

No. 30-R
Koko 45° Supistussivuhaara (SW)
Nimelliskoko
tuumaa/ C-LE C-SE
todellinen mm tuumaa/mm tuumaa/mm
#14 « 14 M 4 26.50 7.50
3556 3556 14,3 673 191
6 26.50 7.50
168,3 673 191
8 26.50 750
2191 673 191
10 26.50 7.50
273,0 673 191
12 26.50 750
3239 673 191
#16 M 16 M 6 29.00 8.00
406,4 4064 168,3 737 203
8 29.00 8.00
2191 737 203
10 29.00 8.00
273,0 737 203
12 29.00 8.00
3239 737 203
14 29.00 8.00
355,6 737 203
#18 18 6 32.00 8.50
4570 * 4570 * 1683 813 216
8 32.00 8.50
2191 813 216
12 32.00 8.50
3239 813 216
14 32.00 8.50
355,6 813 216
16 32.00 8.50
406,4 813 216
#20 . 20 N 12 35.00 9.00
508,0 508,0 3239 889 229
14 35.00 9.00
355,6 889 229
16 35.00 9.00
4064 889 229
#24 M 24 M 16 40.00 10.00
610,0 610,0 406,4 1016 254
20 40.00 10.00
508,0 1016 254
AGS’
142 Katso AGS-yhteiden tiedot
_ atso -yhteiden tiedo
= AGS-yhteita kasittelevista luvusta.

# Kéaytto vain lastuamalla uritetuissa jarjestelmissa. Valssiuritetuille jarjestelmille Victaulic tarjoaa
AGS-jarjestelmaé (Advanced Groove System).

nan

HUOM: Kaikki yhteet ovat pallografiittivalurautaa, ellei toisin mainita merkinnailla "sw” ja "s”.
SW = segmenttihitsattu, S = hiiliterds

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIYHTEET

No. 32 - Suora Y-haara

No. 32
Koko Suora Y-haara (SW) ‘
M
Nimelliskoko G H E, E, \
tuumaa/ tuumaa/ | tuumaa/ | tuumaa/ | tuumaa/
todellinen mm mm mm mm mm g
2 2 2 275 700 900 463 =
60,3 60,3 60,3 70 178 229 118
2% . 2% » 2% 3.00 775 10.50 575
73,0 73,0 73,0 76 197 267 146
3 . 3 » 3 3.25 8.50 11.50 6.50
889 889 889 83 216 292 165
3% . 3% » 3% 3.25 10.00 13.00 775
101,6 101,6 101,6 89 254 330 197
4 . 4 . 4 375 10.50 13.63 813
114,3 14,3 14,3 95 267 346 207
5 >< 5 » 5 4.00 12.50 16.13 10.00
141,3 141,3 141,3 102 318 410 254
6 . 6 » 6 4.50 14.00 18.25 11.50
168,3 168,3 168,3 14 356 464 292
8 . 8 . 8 6.00 18.00 = 23.25 15.25
2191 2191 2191 152 457 591 387
10 . 10 » 10 6.50 20.50 2725 18.00
273,0 273,0 273,0 165 521 692 457
12 . 12 > 12 7.00 23.00 3100 2050
3239 3239 3239 178 584 787 521

HUOM: Kaikki yhteet ovat pallografiittivalurautaa, ellei toisin mainita merkinnailla "sw” ja ”s”.
SW = segmenttihitsattu, S = hiiliteras

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIYHTEET

No. 32-R - Suora Y-supistushaara

No. 32-R
Koko Suora Y-supistushaara (SW)

Nimelliskoko G H E, E,

tuumaa/ tuumaa/ | tuumaa/ | tuumaa/ | tuumaa/
todellinen mm mm mm mm mm

3 9.50 10.75 5.75

14,3 889 889 89 241 273 146

4 3.75 10.50 13.63 8.13
14,3 95 267 346 206

4 o 4 % 3 3.75 10.50 12.88 7.88
14,3 14,3 88,9 95 267 327 200
5 % 3 v 3 1.25 9.75 11.50 763
141,3 889 88,9 32 248 292 194

5 4.00 12.50 16.13 113
141,3 102 318 410 283

5 4 3 1.88 9.13 11.88 6.88
14,3 88,9 48 232 302 175

4 1.88 9.13 12.75 7.25
14,3 48 232 324 184

5 5 3 4.00 12.50 14.25 9.25

1413 % 1413 % 889 | 102 318 362 235

4 | 400 1250 1513 963

M43 | 102 318 384 245
6 4 6 | 450 1400 1825 1150
168,3 1143 1683 | 114 356 464 = 292
6 ., 5 , 3 125 1075 1300 800
168,3 1413 889 | 32 273 330 203

4 1.25 10.75 13.88 8.38
14,3 32 273 352 213

6 6 3 4.50 14.00 15.31 10.31
168,3 88,9 14 356 389 262

4 4.50 1400  16.25 10.75
14,3 14 356 413 273

5 4.50 14.00 17.25 113
141,3 14 356 438 283

8 6 4 1.00 12.00 14.75 9.25
2191 168,3 114,3 25 304 375 235

8 6.00 1800 2325 15.25
2191 152 457 591 387

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIYHTEET

No. 32-R
Koko Suora Y-supistushaara (SW)
Nimelliskoko G H E, E,
tuumaa/ tuumaa/ | tuumaa/ | tuumaa/ | tuumaa/
todellinen mm mm mm mm
8 . 8 5 3 6.00 18.00 18.19 13.19
2191 2191 889 152 457 462 335
4 6.00 18.00 19.00 13.50
14,3 152 457 483 343
5 6.00 18.00  20.00 13.88
141,3 152 457 508 352
6 6.00 18.00 2113 14.38
168,3 152 457 537 365
10 10 5% 3 6.50 20.50 19.88 14.88
273,0 273,0 889 165 521 505 378
4 6.50 20.50 20.75 15.25
1143 | 165 521 527 387
5 6.50 20.50 21.88 15.75
141,3 165 521 556 400
10 . 10 % 6 6.50 20.50  22.88 16.13
273,0 273,0 168,3 165 521 581 410
8 6.50 20.50 27.25 19.25
2191 165 521 692 489

HUOM: Kaikki yhteet ovat pallografiittivalurautaa, ellei toisin mainita merkinnaéilla "sw” ja "s”.

SW = segmenttihitsattu, S = hiiliteras

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIYHTEET

No. 40 - Uritettu ja kierteitetty sovitenippa
No. 42 — Uritettu ja viistetty sovitenippa
No. 43 - Uritettu ja uritettu sovitenippa

No. 40, 42, 43
Koko Sovitenippa (s) t— E-E —
Todellinen putken HHHH‘
Nimelliskoko ulkohalkaisija E-E
tuumaa tuumaa/mm tuumaa/mm
% 1.050 3.00 No. 40
269 76
! 1315 3.00 [ B
337 76
y 1.660 4.00
1 424 102
1% 14900 4.00 No. 42
8,3 102
5 2.375 4.00 = E-E
60,3 102
2.875 4.00
2% 730 102
3.500 4.00
3 889 102 No. 43
4.000 4.00
3 101,6 102
4 4.500 6.00
14,3 152
5 5.563 6.00
1413 152
6 6.625 6.00
168,3 152
3 8.625 6.00
2191 152
10 10.750 8.00
273,0 203
2 12.750 8.00
3239 203

Saatavissa brittildisen standardin putkikierteillad. M&érittele "BSPT” selvésti tilauksessa.

Pumppupaketin nipoille yhdessa 1 % tuuman/38 mm reian kanssa mallin 923 Vic-Let pannatonta
ulostuloa varten tai mallin 924 Vic-O-Well pannatonta ldmpomittarin ulostuloa varten on kaytettava
erikoissovitenippoja No. 40, No. 42 tai No. 43. Mé&arittele tilauksessa selvasti No. 40-H, 42-H tai 43-H.
HUOM: 8 tuuman/203 mm minimipituus vaaditaan kokoluokalle 4 — 12 tuumaa/114,3 - 323,9 mm.

# Kéaytto vain lastuamalla uritetuissa jarjestelmissa. Valssiuritetuille jarjestelmille Victaulic tarjoaa
AGS-jarjestelmaa (Advanced Groove System).

HUOM: Kaikki yhteet ovat pallografiittivalurautaa, ellei toisin mainita merkinnoéilla "sw” ja "s”".
SW = segmenttihitsattu, S = hiiliteras

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIYHTEET

No. 60 — Kupu
No. 60
Koko Kupu ‘T <*T
Todellinen putken T
Nimelliskoko ulkohalkaisija Paksuus
tuumaa tai mm tuumaa/mm tuumaa/mm

1.050 0.88

e 26,9 2

: 1315 0.88 No. 60

337 22
1.660 0.88

[ 24 2
1.900 0.88

e 483 2
5 2.375 0.88
60,3 22
2.875 0.88

2V 73,0 2
3.000 0.88

76,1 mm 76,1 5
3 3.500 0.88
88,9 22
4.000 0.88

S 101,6 22
4.250 1.00

IO i 108,0 25
4 4.500 1.00
114,3 25
5.250 1.00

ISEHO i 133,0 25
5.500 1.00

Sk i 1397 25
5 5.563 1.00
141,3 25
6.250 1.00

I i 1590 25
6.500 1.00

EE) AR 165, 25
6 6.625 1.00
168,3 25
8 8.625 1.19
2191 30
10 10.750 1.25
273,0 32
2 12.750 1.25
3239 32

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIYHTEET

No. 60
Koko Kupu ‘T T
Todellinen putken T
Nimelliskoko ulkohalkaisija Paksuus
tuumaa tai mm tuumaa/mm tuumaa/mm
e R 5
d No. 60
16.000 10.00
1640 4064 254
18.000 11.00
1846 4570 279
20.000 12.00
2046 5080 305
24,000 13.50
2440 6100 343
AGS’
™
14-24 Katso AGS-yhteiden tiedot
AGS-yhteita kasittelevasta luvusta.

* Teraslautaskuvut ovat saatavissa 24 tuuman/610,0 mm kokoihin saakka.
Ota yhteys Victaulicin edustajaan yksityiskohtaisia tietoja varten.

Numeron 60 kuvut eivét ole sopivia imuputkistoihin yhdesséa mallin 72 ulostuloliittimien tai mallin
750 supistusliittimien kanssa. Numeron 61 sulkutulppia on kaytettéva tahan tarkoitukseen.

# Kaytto vain lastuamalla uritetuissa jarjestelmissa. Valssiuritetuille jarjestelmille Victaulic tarjoaa
AGS-jarjestelmaé (Advanced Groove System).

HUOM: Kaikki yhteet ovat pallografiittivalurautaa, ellei toisin mainita merkinnailla "sw” ja ”s”.
SW = segmenttihitsattu, S = hiiliteras

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIYHTEET

No. 41 — ANSI-luokan 125 laipoitettu sovitenippa (valurauta)

No. 45F — ANSI-luokan 150 tasapintainen laipoitettu sovitenippa
No. 45R — ANSI-luokan 150 kohopintainen laipoitettu sovitenippa
No. 46F — ANSI-luokan 300 tasapintainen laipoitettu sovitenippa
No. 46R — ANSI-luokan 300 kohopintainen laipoitettu sovitenippa

[~ E-E — [~ E-E »‘ r— E-E »‘ [~ E-E »‘ r— E—E»‘
No. 41 No. 45F No. 45R No. 46F No. 46R
No. 41 No. 45F ja No. 45R | No. 46F ja No. 46R
ANSI 125-luokan| ANSI 150-luokan ANSI 300-luokan
laipoitettu laipoitettu sovitenippa [ laipoitettu sovitenippa

sovitenippa S S,

% 1.050 3 3 3
269 76 76 76

1 1.315 3 3 3
337 76 76 76

1% 1.660 4 4 4
* 04 102 102 102
1% 1.900 4 4 4
483 102 102 102

5 2.375 4 4 4
60,3 102 102 102

2.875 4 4 4
v 73,0 102 102 102
3 3.500 4 4 4
889 102 102 102

4.00 4 4 4
Il 1016 102 102 102
4 4.500 6 6 6
14,3 152 152 152

5 5.563 6 6 6
1413 152 152 152

6 6.625 6 6 6
168,3 152 152 152

8 8.625 6 6 6
2191 152 152 152

10 10.750 8 8 8
273,0 203 203 203

1 12.750 8 8 8
3239 203 203 203

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIYHTEET

- E-E »‘

No. 41

- E-E »‘

No. 45F

‘H E-E »‘

No. 45R

- E-E —

‘47 E-E »‘

No. 46F

No. 41 No. 45F ja No. 45R

ANSI 125-luokan

ANSI 150-luokan

No. 46R

No. 46F ja No. 46R
ANSI 300-luokan

laipoitettu laipoitettu sovitenippa [ laipoitettu sovitenippa
[S)] (S)

sovitenippa

204

24 #

14-24

14.000
355,6
16.000
406,4
18.000
4570
20.000
508,0
24.000
610,0

AGS Katso AGS-yhteiden tiedot AGS-yhteita késittelevista luvusta.
a2

8
203
8
203
8
203
8
203
8
203

8
203
8
203
8
203
8
203
8
203

8
203
8
203
8
203
8
203
8
203

+ Ota yhteys Victaulicin edustajaan yksityiskohtaisia tietoja varten.
Laipoitetut sovitenipat toimitetaan alkuperaisen urajarjestelman valssausurilla. Normaalit lastuamisurat
tai koneistus kumivuorausta varten ovat saatavissa lisdvarusteena. Ota yhteys Victaulicin edustajaan

yksityiskohtaisia tietoja varten.
# Kéaytto vain lastuamalla uritetuissa jarjestelmisséa. Valssiuritetuille jarjestelmille Victaulic tarjoaa
AGS-jarjestelmaa (Advanced Groove System).
HUOM: Kaikki yhteet ovat pallografiittivalurautaa, ellei toisin mainita merkinnailla "sw” ja "s”.
SW = segmenttihitsattu, S = hiiliteras

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIYHTEET

No. 53 — Uritettu ja uritettu tyssdysnippa
No. 54 — Uritettu ja kierteitetty tyssdysnippa
No. 55 — Kierteitetty ja uritettu tyssdysnippa

e e e
Pt | T |

No. 53 No. 54 No. 55
No. 53, 54 ja 55 No. 53, 54 ja 55
Koko Tyssatyt nipat (S) Koko Tyssatyt nipat (S)
Nimelliskoko Nimelliskoko
tuumaa/ E-E tuumaa/ E-E
todellinen mm tuumaa/mm todellinen mm tuumaa/mm
2 >< 1 6.50 4 % 2% 9.00
60,3 337 165 14,3 73,0 229
1Y 6.50 4 >< 3 9.00
424 165 14,3 889 229
1% 6.50 3% 9.00
483 165 101,6 229
2% v 1 700 5 % 2 11.00
73,0 337 178 1413 60,3 279
1Y 7.00 3 11.00
424 178 889 279
1% 700 4 11.00
483 178 14,3 279
2 700 6 % 1 12.00
60,3 178 168,3 33,7 305
3 X 1 8.00 1% 12.00
889 337 203 424 305
1% 8.00 1% 12.00
424 203 483 305
1% 8.00 2 12.00
483 203 60,3 305
2 8.00 2% 12.00
60,3 203 73,0 305
2% 8.00 3 12.00
73,0 203 889 305
3% » 3 8.00 3% 12.00
101,6 889 203 101,6 305
4 x 1 9.00 4 12.00
14,3 337 229 14,3 305
1% 9.00 4% 12.00
424 229 127,0 305
1% 9.00 5 12.00
483 229 141,3 305
2 9.00 8 6
60,3 229 2191 % 1683 +

+ Ota yhteys Victaulicin edustajaan yksityiskohtaisia tietoja varten.

HUOM: Kaikki yhteet ovat pallografiittivalurautaa, ellei toisin mainita merkinnailla "sw” ja "s”.
SW = segmenttihitsattu, S = hiiliteras

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
\A:taulic“
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STANDARDIYHTEET

No. 80 — Naaraskierteinen sovite

No. 80
Naaraskierteinen
Koko sovite

Todellinen putken

Nimelliskoko ulkohalkaisija E-E
tuumaa tuumaa/mm tuumaa/mm
1.050 2.00
2 269 51
1 1.315 2.06
337 52
1.660 2.31 (sw)
IR 24 59
1.900 2.31 (sw)
I 483 59
5 2.375 2.50
60,3 64
2.875 2.75
2V 730 70
3 3.500 2.75
889 70
4 4.500 3.25
14,3 83

Saatavissa brittildisen standardin putkikierteilld. Méaarittele "BSPT” selvasti tilauksessa.

HUOM: Kaikki yhteet ovat pallografiittivalurautaa, ellei toisin mainita merkinnoilla "sw” ja "s”.
SW = segmenttihitsattu, S = hiiliteras

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIYHTEET

No. 48 - Letkunippa

No. 48
Koko Letkunippa (s) ri E-E ﬂ
Todellinen putken
Nimelliskoko ulkohalkaisija 0 3
tuumaa tuumaa/mm tuumaa/mm
1.050 312
2 269 79
: 1315 338 No. 48

337 86

1.660 3.88
I 424 98
1.900 3.88
I 483 98
) 2.375 4.50
60,3 14

2.875 5.38
20 730 137
3 3.500 5.75
889 146

4 4.500 700
14,3 178

5 5.563 8.75
1413 222

6 6.625 1012
168,3 257

3 8.625 11.88
2191 302

10 10.750 12.50
273,0 318

2 12.750 14.50
3239 368

HUOM: Kaikki yhteet ovat pallografiittivalurautaa, ellei toisin mainita merkinnoilla "sw” ja "s”.
SW = segmenttihitsattu, S = hiiliteras

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIYHTEET

No. 50 — Samankeskinen supistuskappale
No. 51 — Epakeskinen supistuskappale

% < EE T
No. 50 No. 51
No. 50 No. 50
Saman- No. 51 Saman- No. 51
keskinen | Epakeskinen keskinen | Epékeskinen
supistus- supistus- supistus- supistus-
kappale kappale kappale kappale
1% x Ya + o 3% % 3 2.50 9.50 (SW)
424 26,9 101,6 889 64 241
1 + o 4 . 1% 3.00 13.00 (SW)
337 14,3 337 76 330
1% Ya — 1Y
483 % 269 + 04 + —
1% 2.50 8.50 (SW) 1%* | 3.00 (W) 10.00 (SW)
337 64 216 483 76 254
1 a* 2.50 o 2% 3.00 4.00
424 64 60,3 76 102
2 x * 2.50 9.00 (SW) 2 * 3.00 4.00
60,3 26,9 64 229 73,0 76 102
1% 2.50 9.00 (SW) 3% 3.00 4.00
337 64 229 889 76 102
1 a* 2.50 9.00 (SW) 3% 3.00 10.00 (SW)
424 64 229 101,6 76 254
1y* 3.50 3.50 5 . 2 11.00 (SW) =~ 11.00 (SW)
483 89 89 1413 60,3 279 279
2% x Ya + n 2% 4.00 11.00 (SW)
73,0 26,9 73,0 102 279
1% 2.50 9.50 3 4.00 11.00 (SW)
337 64 241 889 102 279
1 Va* 3.50 3.50 4% 3.50 5.00
424 89 89 14,3 89 127
1 y* 2.50 9.50 (SW) 6 >< 1% 4.00 11.50 (SW)
483 64 241 168,3 337 102 292
2% 2.50 9.50 (SW) 1% n n
60,3 64 241 483
3 I 2% 4.00 11.50 (SW)
889 < 269 + + 60,3 102 202
1% 2.50 9.50 (SW) 2 * 4.00 11.50 (SW)
337 241 241 73,0 102 292
1 a* 2.50 + 3* 4.00 5.50
424 64 889 102 140
1 y* 2.50 9.50 (SW) 4% 4.00 5.50
483 64 241 14,3 102 140
2% 2.50 3.50 5* 4.00 5.50
60,3 64 89 141,3 102 140
2 2.50 3.50 8 » 2% 16.00 12.00 (SW)
73,0 64 89 2191 73,0 406 305
76,1 2.50 o 3 5.00 12.00 (SW)
mm 64 889 127 305

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIYHTEET

No. 50
No. 50
Saman- No. 51
keskinen | Epdkeskinen
supistus- supistus-
kappale kappale
8 . 4 5.00 12.00 (SW)
2191 14,3 127 305
5.00 12.00 (SW)
141,3 127 305
6 5.00 6.00
168,3 127 152
10 . 4 6.00 13.00 (SW)
273,0 14,3 152 330
5
1413 * *
6 6.00 13.00 (SW)
168,3 152 330
8 6.00 700
2191 152 178
12 4 14.00 (SW)
3239 % 1143 * 356
6 7.00 14.00 (SW)
168,3 178 356
8 7.00 14.00 (SW)
2191 178 356
10 7.00 14.00 (SW)
273,0 178 356
#14 52 6 13.00 13.00
3556 168,3 330 330
8 13.00 13.00
2191 330 330
10 13.00 13.00
273,0 330 330
12 13.00 13.00
3239 330 330
#16 52 8 14.00 14.00
406,4 2191 356 355
10§ 14.00 14.00
273,0 356 355
12 14.00 14.00
3239 356 355
14 14.00 14.00
355,6 356 355

No. 51
No. 50
Saman- No. 51
keskinen | Epdkeskinen
supistus- supistus-
kappale kappale
#18 10 15.00 15.00
4570 273,0 381 381
12 15.00 15.00
3239 381 381
14 15.00 15.00
355,6 381 381
16 15.00 15.00
406,4 381 381
#20 10 20.00 20.00
508,0 273,0 508 508
12 20.00 20.00
3239 508 508
14 20.00 20.00
355,6 508 508
16 20.00 20.00
406,4 508 508
18 20.00 20.00
457,0 508 508
#24 10 20.00 20.00
610,0 273,0 508 508
12 20.00 20.00
3239 508 508
14 20.00 20.00
355,6 508 508
16 20.00 20.00
406,4 508 508
18 20.00 20.00
457,0 508 508
20 20.00 20.00
508,0 508 508
AGS’
=
14 - 24 Katso AGS-yhteiden
350 - 600 tiedot AGS-yhteita
kasittelevasta
luvusta.

HUOM: Kaikki yhteet ovat pal\ografuttlvalurautaa
ellei toisin mainita merkinnailla "sw” ja "s”.
SW = segmenttihitsattu, S = hiiliteras

+ Ota yhteys Victaulicin edustajaan yksityiskohtaisia tietoja varten.
* Saatavissa pienené uroskierteisena supistuskappaleena. Katso lukua tuotteelle No. 52.
Epékeskiset teraskuvut ovat saatavissa 30 tuuman/762,0 mm kokoihin saakka. Ota yhteys Victaulicin

edustajaan yksityiskohtaisia tietoja varten.

# Kéaytto vain lastuamalla uritetuissa jarjestelmissé. Valssiuritetuille jarjestelmille Victaulic tarjoaa

AGS-jarjestelmaa (Advanced Groove System).

§ Valuyhde saatavilla JIS-kokoina. Ota yhteys Victaulicin edustajaan yksityiskohtaisia tietoja varten.
Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIYHTEET

No. 52 — Samankeskinen supistuskappale kierrepaalla
No. 52F - Samankeskinen supistuskappale BSPT-naaraskierrepaalla

< Hr <
No. 52 No. 52F
Koko No. 52 No. 52F Koko No. 52 No. 52F
Nimelliskoko Nimelliskoko
tuumaa/todellinen E-E E-E tuumaa/todellinen E-E E-E
tuumaa/mm | tuumaa/mm mm tuumaa/mm | tuumaa/mm
1% ” 1 2.50 o 4 % 2% 3.00
483 337 64 14,3 73,0 76
1V 2.50 o 3 3.00 o
424 64 889 76
2 » ¥ 2.50 o 1080 mmx 424 76,2 76,2
60,3 269 64 48,3 76,2 76,2
1 2.50 o 60 — 76,2
337 64 M43 mmx 424 76,2 76,2
1Y 2.50 - 48,3 76,2 76,2
424 64 60 — 76,2
1% 2.50 5 4
483 64 - 1413 100 * -
2% x 1 2.50 o 133,0mmx 60 — 14,3
73,0 37 64 1397 mmx 60 — 14,3
1% | 250 (sw) _ 6 ] 4.00 _
424 64 168,3 337 102
1% 2.50 (sw) o 2 4.00 o
48,3 64 60,3 102
2 3.00 o 2% 4.00 o
60,3 76 73,0 102
76,0 mm x 483 63,5 63,5 3 4.00
60 — 63,5 889 102 -
3 3 4
889 X 269 | *OW - M43 | TEwW —
1 250 5
337 64 - 1413 | W -
1Y 2.50 o 1590 mm x 42,4 14,3 14,3
424 64 483 14,3 14,3
1% 2.50 (sw) o 60 — 14,3
483 64 1651 mm x 42,4 101,6 101,6
2 2.50 o 48,3 101,6 101,6
60,3 64 60 — 101,6
2% 2.50 o 8 x 2 16.00 o
73,0 64 2191 60,3 406
889 mm x 424 63,5 63,5 2% 16.00
483 63,5 63,5 73,0 406
60 — 63,5 + Ota yhteys Victaulicin edustajaan
4 1 3.00 yksityiskohtaisia tietoja varten.
X . — HUOM: Kaikki yhteet ovat pallografiittivalurautaa,
14,3 337 76 ellei toisin mainita merkinnailla "sw” ja "s”.
1% 3.00 SW = segmenttihitsattu, S = hiiliterds
483 76 o
2 3.00 -
60,3 76

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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ERIKOISPAINAVAT "ES” ENDSEAL -YHTEET

No. 62-ES - 90° Kulma
No. 63-ES - 45° Kulma
No. 64-ES - T-haara
No. 35-ES - Risti

<«C-E
l« C-E > b‘
A
i Wi c K
L : <
JEE E
A4
T
No. 62-ES No. 63-ES No. 64-ES No. 35-ES

No. 62-ES No. 63-ES No. 64-ES * | No. 35-ES *

Todellinen
putken
Nimelliskoko ulkohalkaisija C-E C-E C-E C-E
tuumaa tuumaa/mm tuumaa/mm | tuumaa/mm | tuumaa/mm | tuumaa/mm

5 2.375 3.25 2.00 3.25 3.25

60,3 83 51 83 83

21 2.875 3.75 2.25 3.75 3.75

73,0 95 57 95 95
3 3.500 4.25 2.50 4.25 4.25
889 108 64 108 108
4 4.500 5.00 3.00 5.00 5.00
14,3 127 76 127 127
61 6.625 6.50 3.50 6.50 6.50
168,3 165 89 165 165

*Terasvalmisteinen — téysvirtauksellinen valukappale
T Kokoon 12 tuumaa/323,9 mm saakka ota yhteys Victaulicin edustajaan.

Taysvirtaukselliset teraskulmat ovat saatavissa pidemmilld keskeltd paahén mitoilla.
Ota yhteys Victaulicin edustajaan yksityiskohtaisia tietoja varten.

No. 22 — Koontiputken T-haara

No. 22 < C-F >
Yhteen kokomitta C - E Koontiputken T-haara
Todellinen A
putken = n
Nimelliskoko ulkohalkaisija C-E E
tuumaa tuumaa/mm tuumaa/mm S 2
2.375 4.25
2-3
60,3 108
2375 5.00 No. 22
2=4 603 127

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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TYOSTETYT TERASYHTEET

90° Kulma
45° Kulma
22 ¥2° Kulma
11 Y° Kulma

< C-E > 7~
C-E
P -
; é *
E C-E
' v ] T
90° Kulma 45° Kulma 22 Y2° Kulma 11 Y%»° Kulma
Koko 90° Kulma 45° Kulma 22 %° Kulma | 11 %° Kulma
odellinen putken|
Nimelliskoko ulkohalkaisija C-E C-E C-E C-E
tuumaa tuumaa/mm tuumaa/mm tuumaa/mm | tuumaa/mm | tuumaa/mm
% 1.050 2.25* 1.50* 1.63 1.38
26,9 57 38 41 35
1 1.315 2.25* 175 % 1.63 1.38
334 57 44 41 35
1% 1.660 2.75% 175 % 1.75 1.38
424 70 44 44 35
1% 1.900 2.75% 175 % 1.75 1.38
483 70 44 44 35
5 2.375 3.25% 200* 1.88 1.38%
60,3 83 51 48 35
21 2.875 375% 225* 2.00* 1.50
73,0 95 57 51 38
3 3.500 4.25* 2.50% 225% 1.50*
889 108 64 57 38
31 4.000 4.50* 275* 2.50 1.75
101,6 14 70 64 44
4 4.500 500*% 3.00* 2.88 1.75*
14,3 127 76 73 44
5 5.563 5.50% 3.25% 2.88 2.00
1413 140 83 73 51
6 6.625 6.50 * 3.50 * 313 2.00*
168,3 165 89 80 51
8 8.625 775* 425* 3.88 2.00
2191 197 108 99 51
10 10.750 9.00* 4.75*% 4.38 213
273,0 229 121 m 54
12 12.750 10.00 * 525* 4.88 2.25
3239 254 133 124 57
14 14.000 11.00 * 6.00* 5.00 3.50
3556 279 152 127 89
16 16.000 12.00* 725* 5.00 4.00
406,4 305 184 127 102
18 18.000 15.50 8.00 5.50 4.50
4572 394 203 140 14
20 20.000 17.25 9.00 6.00 5.00
508,0 438 229 152 127
24 24,000 20.00 11.00 7.00 6.00
609,6 508 279 178 152

* Saatavissa Victaulicin taysvirtauksellisella valurakenteella.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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TYOSTETYT TERASYHTEET

T-haara

Risti

Suora Y-haara
45° Sivuhaara

[« C-E )‘

<« C-E >

%

£
,//
L N

& ~ ¢
SE e

-t
e

T-haara Risti Suora Y-haara 45° Sivuhaara
Koko T-haara Risti Suora Y-haara 45° Sivuhaara
Todellinen
putken
Nimellis- ulko- C-E C-LE C-E C-SE C-LE C-SE
koko halkaisija | tuumaa/ tuumaa/ tuumaa/ tuumaa/ tuumaa/ tuumaa/
tuumaa |tuumaa/mm mm mm mm mm mm mm
% 1.050 2.25* 2.25 2.25 2.00 4.50 2.00
26,9 57 57 57 51 114 51
| 1.315 2.25* 2.25 225% 2.25* 5.00 2.25
334 57 57 57 57 127 51
1% 1.660 275% 2.75 275 2.50 5.75 2.50
424 70 70 70 64 146 64
1% 1.900 275% 2.75 2.75 2.75 6.25 2.75
483 70 70 70 70 159 70
5 2.375 3.25% 3.25* 3.25 2.75 700 2.75
60,3 83 83 83 70 178 70
21 2.875 375*% 3.75 3.75 3.00 775 3.00
73,0 95 95 95 76 197 76
3 3.500 4.25*% 4.25*% 4.25 3.25 8.50 * 325*%
889 108 108 108 83 216 83
315 4.000 4.50* 4.50 4.50 3.50 10.00 3.50
101,6 14 14 14 89 254 89
4 4.500 5.00 * 5.00* 5.00 3.75 10.50 * 375*%
14,3 127 127 127 95 267 95
5 5.563 550* 5.50 5.50 4.00 12.50 4.00
141,3 140 140 140 102 318 102
6 6.625 6.50 * 6.50 6.50 4.50 14.00 4.50
168,3 165 165 165 14 356 14
8 8.625 775 % 775 775 6.00 18.00 6.00
2191 197 197 197 152 457 152
10 10.750 9.00 * 9.00 9.00 6.50 20.50 6.50
273,0 229 229 229 165 521 165
12 12.750 10.00 * 10.00 10.00 7.00 23.00 700
3239 254 254 254 178 584 178
14 14.000 11.00 11.00 11.00 750 26.50 7.50
3556 279 279 279 191 673 191
16 16.000 12.00 12.00 12.00 8.00 29.00 8.00
406,4 305 305 305 203 737 203
18 18.000 15.50 15.50 15.50 8.50 32.00 8.50
4572 394 394 394 216 813 216
20 20.000 17.25 17.25 17.25 9.00 35.00 9.00
508,0 438 438 438 229 889 229
24 24.000 20.00 20.00 20.00 10.00 40.00 10.00
609,6 508 508 508 254 1016 254

* Saatavissa Victaulicin taysvirtauksellisella valurakenteella.
Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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FIRELOCK-YHTEET

No. 001 - 90° Kulma
No. 003 - 45° Kulma
No. 002 - Suora T-haara
No. 006 — Kupu

RC—E*‘

j«T

No. 003 No. 002 No. 006

No. 001 No. 003 No. 002 No. 006
90° Kulma 45° Kulma Suora T-haara Kupu

1.660 038
% W4 - - - 21
1.900 0.82
¥ 483 - - - 21
5 2375 275 2.00 275 088
603 70 51 70 2
1, 2.875 3.00 2.5 3.00 088
73,0 76 57 76 2
3.000 3.00 2.5
248 G 76/ 76 57 - -
, 3.500 338 250 338 088
889 86 64 86 2
(08 mm 4.250 4,00 3.00 400 B
108,0 102 76 102
. 4,500 4,00 3.00 400 100
1143 102 76 102 25
. 5563 488 3.5 488 1.00
1413 124 83 124 25
159 mm 6.250 550 350 550 B
158,8 140 89 140
. 6625 550 350 550 1.00
168,3 140 89 140 25
o 8625 6.81 4.25 694 113
2191 173 108 176 29

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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ALUMIINIYHTEET

No. 10-A — 90° Kulma
No. 11-A - 45° Kulma
No. 20-A - T-haara

No. 60-A — Kupu
C-E
EN
gEff —- j T
No. 10-A No. 11-A No. 20-A No. 60-A
No. 10-A No. 11-A
Koko 90° Kulma 45° Kulma
Todellinen
putken
Nimelliskoko | ulkohalkaisija C-E C-E C-E Paksuus "T”
tuumaa tuumaa/mm tuumaa/mm tuumaa/mm tuumaa/mm tuumaa/mm

1 1315 2.25 1.75 2.25 0.88
337 57 45 57 22
1% 1.900 275 1.75 275 0.88
48,3 70 45 70 22
5 2.375 3.25 2.00 3.25 0.88
60,3 83 51 83 22
21 2.875 3.75 2.25 3.75 0.88
73,0 95 57 95 22
3 3.500 4.25 2.50 4.25 0.88
889 108 64 108 22
4 4.500 5.00 3.00 5.00 1.00
14,3 127 76 127 25
5 5.563 5.50 3.25 5.50 1.00
141,3 140 83 140 25
6 6.625 6.50 3.50 6.50 1.00
168,3 165 89 165 25
8 8.625 775 4.25 775 1.19
2191 197 108 197 30

1 Kupu ei ulotu littimen ohi asennettuna.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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ALUMIINIYHTEET

No. 40-A - Uritettu ja kierteitetty sovitenippa*
No. 42-A — Uritettu ja viistetty sovitenippa*
No. 43-A - Uritettu ja uritettu sovitenippa*

EE
Todellinen putken
Nimelliskoko ulkohalkaisija
tuumaa tuumaa/mm tuumaa/mm No. 40-A
0. 40-
1.31 . . L
1 3275 37%0 Uritettu ja kierteitetty
1.900 4.00 [~ EEy
1% 483 102 ‘
) 2.375 4.00
60,3 102
o 2875 400 No. 42-A
’ 730 102 Uritettu ja viistetty
3 3.500 4.00 (o E-E -
88,9 102
4 4.500 6.00 H
14,3 152
5 5.563 6.00 No. 43-A
413 152 Uritettu ja uritettu
6 6.625 6.00
168,3 152
8 8.625 6.00
2191 152

* Valmistettu normaalipainoisesta alumiiniputkesta.

t Muita pituuksia saatavissa. Ota yhteys Victaulicin edustajaan
yksityiskohtaisia tietoja varten.

No. 40-A Uritetut ja kierteitetyt sovitenipat toimitetaan NPT-mitoituksella
ja ovat saatavissa brittildisen standardin mukaisilla putkikierteilld (BSPT).
Maérittele tilauksessa "BSPT” selvésti brittildisen standardin mukaisia
putkikierteita varten.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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ALUMIINIYHTEET
No. 50-A - Supistuskappale

Koko - P EE‘W
Nimelliskoko
tuumaa/
todellinen mm tuumaa/mm
1% 1 2.50
483 X 337 64 No. 50-A
2 . 1 2.50
60,3 33,7 64
1% 2.50
483 64
3 " 1 2.50
889 33,7 64
2 2.50
60,3 64
2 2.50
73,0 64
4 7 2 3.00
14,3 60,3 76
2% 3.00
73,0 76
3 3.00
889 76
6 . 3 4.00
168,3 889 102
4 4.00
14,3 102
8 . 4 5.00
2191 14,3 127
6 5.00
168,3 127

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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AGS pAASTA URITETUT YHTEET

No. W10 - 90° Kulma

No. W11 - 45° Kulma

No. W12 - 22 14° Kulma

No. W13 - 11 ¥° Kulma

No. W100 - 90° Kulma pitkalla sateella
No. W110 - 45° Kulma pitkalla sateelld

No. W10 No. W11 No. W12 No. W13 No. W100 No. W110

No. W12 | No. W13

Koko No. W10 | No. W11 (sw) No. W100|No. W110
Todellinen

putken C-E C-E C-E C-E

Nimelliskoko | ulkohalkaisija | tuumaa/ | tuumaa/ | tuumaa/ | tuumaa/ | tuumaa/ | tuumaa/
tuumaa tuumaa/mm mm mm mm mm
14 14.000 14.00 5.80 5.00 3.50 21.00 8.75
3556 356 147 127 89 533 222
16 16.000 16.00 6.63 5.00 4.00 24.00 10.00
406,4 406 168 127 102 610 254
18 18.000 18.00 746 5.50 4.50 2700 11.25
457,0 457 189 140 14 686 286
20 20.000 20.00 8.28 6.00 5.00 30.00 12.50
508,0 508 210 152 127 762 318
2% 24,000 24.00 994 700 6.00 36.00 15.00
610,0 610 252 178 152 914 381

HUOM: Kaikki yhteet ovat pallografiittivalurautaa, ellei toisin mainita merkinnalla "sw”.
SW = segmenttihitsattu

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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AGS pAASTA URITETUT YHTEET

No. W20 - T-haara
No. W35 - Risti
No. W33 - Suora Y-haara

No. W35

Koko No. W20 No. W35 (sw) No. W33 (sw)
Todellinen
putken
Nimelliskoko | ulkohalkaisija C-E C-E C-LE C-SE
tuumaa tuumaa/mm tuumaa/mm tuumaa/mm tuumaa/mm tuumaa/mm
14 14.000 11.00 11.00 11.00 750
355,6 279 279 279 191
16 16.000 12.00 12.00 12.00 8.00
406,4 305 305 305 203
18 18.000 13.50 13.50 13.50 8.50
4570 343 343 343 216
20 20.000 15.00 15.00 15.00 9.00
508,0 381 381 381 229
24 24.000 17.00 17.00 17.00 10.00
610,0 432 432 432 254

HUOM: Kaikki yhteet ovat pallografiittivalurautaa, ellei toisin mainita merkinnalla "sw”.
SW = segmenttihitsattu

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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AGS pAASTA URITETUT YHTEET

No. W20 - T-haara
No. W25 - T-supistushaara

Segmenttihitsattu teréds

Nimelliskoko C-E C-LE C-SE
tuumaal/todellinen mm tuumaa/mm | tuumaa/mm | tuumaa/mm
14 % 14 . 6 o 11.00 9.38
3556 355,6 168,3 279 238
8 o 11.00 9.75
2191 279 248
10 o 11.00 10.12
273,0 279 257 i
ke G
12 o 11.00 10.62 LE
3239 279 270
14 11.00 o o No. W25
355,6 279
16 v 16 % 6 o 12.00 10.38
406,4 4064 168,3 305 264
8 o 12.00 10.75
2191 305 273
10 12.00 11.12
273,0 o 305 282
12 o 12.00 11.62
3239 305 295
14 o 12.00 12.00
355,6 305 305
16 12.00 o o
406,4 305
18 % 18 . 6 o 13.50 11.38
457,0 4570 168,3 343 289
8 o 13.50 1.75
2191 343 298
10 o 13.50 1212
273,0 343 308
12 - 13.50 12.62
3239 343 321
14 o 13.50 13.00
355,6 343 330
16 o 13.50 13.00
406,4 343 330
18 13.50 o o
457,0 343

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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AGS pAASTA URITETUT YHTEET

cE
Nimelliskoko C-E C-LE C-SE —
tuumaal/todellinen mm tuumaa/mm | tuumaa/mm | tuumaa/mm CoE el
20 20 6 15.00 12.38
5080 X 5080 X 1683 | 381 314 No. W20
8 - 15.00 12.75
2191 381 324
10 - 15.00 13.12
273,0 381 333 i
e G
12 - 15.00 13.62 LE
3239 381 346
14 - 15.00 14.00 No. W25
3556 381 356
16 * - 15.00 14.00
406,4 381 356
18 - 15.00 14.50
4570 381 368
20 15.00 - -
508,0 381
24 A4 6 - 17.00 1438
610,0 610,0 168,3 432 365
8 - 17.00 1475
2191 432 375
10 - 17.00 15.12
273,0 432 384
12 - 17.00 15.62
3239 432 397
14 - 17.00 16.00
355,6 432 406
16 - 17.00 16.00
406,4 432 406
18 o 17.00 16.50
4570 432 419
20 o 17.00 17.00
508,0 432 432
24 17.00 o
610,0 432

TARKEA HUOMAUTUS: 12 tuumaa/323,9 mm ja pienemmat ulostulot toimitetaan alkuperaisilla
uritusjarjestelméan mukaisilla valssi- tai lastuamisurilla, jotka sopivat kéytettavaksi yhdessa Victaulicin
uritettujen putkiliittimien kanssa kyseiselld kokoalueella.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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AGS pAASTA URITETUT YHTEET

No. W30 - 45° Sivuhaara

Segmenttihitsattu terds

Koko
Todellinen putken
Nimelliskoko ulkohalkaisija C-LE
tuumaa tuumaa/mm tuumaa/mm

14 14.000 26.50
355,6 673

16 16.000 29.00
406,4 737

18 18.000 32.00
4570 813

20 20.000 35.00
508,0 889

24 24,000 40.00
610,0 1016

C-SE
tuumaa/mm

7.50
191

8.00
203

8.50
216

9.00
229

10.00
254

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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AGS pAASTA URITETUT YHTEET

No. W30-R - 45° Supistussivuhaara

Segmenttihitsattu terds

Koko No. W30-R

Nimelliskoko C-LE C-SE
tuumaa/todellinen mm tuumaa/mm tuumaa/mm
14 % 14 . 4 26.50 750
3556 3556 14,3 673 191
6 26.50 7.50

1524 673 191

8 26.50 7.50

2191 673 191

10 26.50 7.50

273,0 673 191

12 26.50 7.50

3239 673 191

16 » 16 % 6 29.00 8.00
4064 406,4 1524 737 203
8 29.00 8.00

2191 737 203

10 29.00 8.00

273,0 737 203

12 29.00 8.00

3239 737 203

14 29.00 8.00

355,6 737 203

18 . 18 % 6 32.00 8.50
457,0 457,0 1524 813 216
8 32.00 8.50

2191 813 216

12 32.00 8.50

3239 813 216

14 32.00 8.50

355,6 813 216

16 32.00 8.50

406,4 813 216

20 52 20 % 12 35.00 9.00
508,0 508,0 3239 889 229
14 35.00 9.00

355,6 889 229

16 35.00 9.00

406,4 889 229

24 . 24 5% 16 40.00 10.00
610,0 610,0 406,4 1016 254
20 40.00 10.00

508,0 1016 254

[ R0 —f

No. W30-R

TARKEA HUOMAUTUS: 12 tuumaa/323,9 mm ja pienemmat ulostulot toimitetaan alkuperaisilla
uritusjarjestelméan mukaisilla valssi- tai lastuamisurilla, jotka sopivat kéytettavaksi yhdessa Victaulicin

uritettujen putkiliittimien kanssa kyseiselld kokoalueella.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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AGS pAASTA URITETUT YHTEET

No. W42 — AGS-uritettu ja viistetty sovitenippa
No. W43 — AGS-uritettu ja AGS-uritettu sovitenippa
No. W49 — AGS-uritettu ja ei-AGS-uritettu sovitenippa

Terds
e E-E —f
No. W42, W43, W49
Todellinen putken

Nimelliskoko ulkohalkaisija E-E
tuumaa tuumaa/mm tuumaa/mm No. W42

14 14.000 8.00
3556 203 — E-E —

16 16.000 8.00

406,4 203

18 18.000 8.00
4570 203 No. W43

20.000 8.00
20 508,0 203 —

24,000 8.00

2 6100 203

No. W49

No. W45R — ANSI-luokan 150 kohopintainen laipoitettu sovitenippa

Terés

Koko No. W45R [« E-E
Todellinen putken
Nimelliskoko ulkohalkaisija E-E
tuumaa tuumaa/mm tuumaa/mm

14 14.000 8.00
355,6 203

16 16.000 8.00 No. W45R
406,4 203
8 18.000 8.00
4570 203
20.000 8.00
20 508,0 203
24.000 8.00
2 6100 203

No. W60 — Kupu

Terds

Todellinen putken

Nimelliskoko ulkohalkaisija Paksuus E%

LUTTEE] tuumaa/mm tuumaa/mm =
14 14.000 6.50

3556 165 No. WE0
0.

16 16.000 700
4064 178
18 18.000 8.00
457,0 203
20 20.000 9.00
508,0 229
24,000 10.50
2 6100 267

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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AGS pAASTA URITETUT YHTEET

No. W50 - Samankeskinen supistuskappale
No. W51 — Epéakeskinen supistuskappale

Koko No. W50 No. W51
Nimelliskoko
tuumaa/ E-E E-E
todellinen mm tuumaa/mm tuumaa/mm

14 » 6 13.00 13.00
3556 168,3 330 330
8 13.00 13.00

2191 330 330
10t 13.00 13.00

273,0 330 330
122t 13.00 13.00

3239 330 330
16 » 8 14.00 14.00
406,4 2191 356 356
10 14.00 14.00

273,0 356 356
122t 14.00 14.00

3239 356 356
14t 14.00 14.00

355,6 356 356
18 » 10 15.00 15.00

457,0 273,0 381 381
12 15.00 15.00

3239 381 381
14t 15.00 15.00

350 381 381
16t 15.00 15.00

400 381 381
20 . 12 20.00 20.00
500 300 508 508
14 20.00 20.00

350 508 508
161 20.00 20.00

400 508 508
181 20.00 20.00

450 508 508
24 » 16 20.00 20.00
600 400 508 508
181 20.00 20.00

450 508 508
20t 20.00 20.00

500 508 508

t Standardi pallografiittivalurautaisena. Ota yhteys Victaulicin edustajaan yksityiskohtaisia tietoja varten.

TARKEA HUOMAUTUS: 12 tuumaa/323,9 mm ja pienemmat ulostulot toimitetaan alkuperaisilla
uritusjérjestelmén mukaisilla valssi- tai lastuamisurilla, jotka sopivat kéytettavaksi yhdessa Victaulicin
uritettujen putkiliittimien kanssa kyseisella kokoalueella.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
\A:taulic“

TUOTETIEDOT REV_E 1-100-FIN_249




YHTEET JIS-PUTKILLE

No. 10 - JIS 90° Kulma
No. 11 - JIS 45° Kulma
No. 20 - JIS T-haara

No. 10 No. 11 No. 20
90° Kulma | 45° Kulma T-haara
L
Nimellis- ;{C'E
koko JIS ulko- y
mm/ halkaisija C-E C-E C-E
tuumaa [mm/tuumaa | mm/tuumaa |mm/tuumaa | mm/tuumaa
200A 216,3 197 108 197 No. 11
8 8.515 7.75 4.25 7.75
250A 2674 229 121 229 - C-E
10 10.528 9.00 4.75 9.00
300A 318,5 254 133 254
12 12.539 10.00 5.25 10.00

US-standardikokoihin tehdyt yhteet ovat saatavissa alueella
200A - 600A, jotka ovat yhteensopivia JIS-standardin kanssa.
Ota yhteys Victaulicin edustajaan yksityiskohtaisia tietoja varten.

No. 25 - JIS T-supistushaara

“C-F -

C-E
juoksu

C-E
Haara

Nimelliskoko

JIS ulkohalkaisija
mm/tuumaa

mm/tuumaa mm/tuumaa mm/tuumaa
200A , 200A 165 | 216,3 2163 1651 198,1 198,1
8 8 6% | 8515 8.515 6.500 7.8 7.8
250A  250A  200A | 2674 2674 2163 228,6 2286
10 10 8 10.528 10.528 8.515 9.0 9.0
300A , 300A 250A | 3185 3185 2674 254,0 254,0
12 12 10 12539 12.539 10.528 10.0 10.0

US-standardikokoihin tehdyt yhteet ovat saatavissa alueella 200A — 600A, jotka ovat yhteensopivia
JIS-standardin kanssa. Ota yhteys Victaulicin edustajaan yksityiskohtaisia tietoja varten.

No. 50 - JIS-mitoitettu samankeskinen supistuskappale

Nimelliskoko EE
mm/tuumaa

200A . 165 | 2163 165,1 127,0
8 6% | 8515 6.500 5.00

250A  200A | 2674 216,3 1524 No. 50
10 8 10.528 § 6.00

300A 250A | 318,5 1778
12 10 [12.539 110,528 7.00

US-standardikokoihin tehdyt yhteet ovat saatavissa alueella
200A - 600A, jotka ovat yhteensopivia JIS-standardin kanssa.
Ota yhteys Victaulicin edustajaan yksityiskohtaisia tietoja varten.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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ASENNUSVALMIIT LITTIMET PAASTA
URITETUILLE PUTKILLE

e Mitta "Y” on maksimimitta liittimen yli.
¢ Pulttiliitospinnat voidaan sijoittaa mihin tat t tak riittava valimatka,
jos kuvan mukainen asento aiheuttaa osumisen muihin jarjestelman komponentteihin.

Malli 009H - FireLock EZ jaykka liitin
Malli 107H - QuickVic jdykka liitin
Malli 177 — QuickVic joustava liitin

Malli 009H Malli 107H Malli 177

Koko Mitta "Y"” — tuumaa/mm

1. 47 - -
1% 4364O 1217 - -
1. 97 - -
1% 42(,]30 26 - -
5 2375 553 575 5.59
60,3 140 146 142
2,875 6.09 6.26 613
2% 73,0 155 159 156
3.000 631 6.39 631
761 mm 76,1 160 162 160
3.500 6.70 7.36 705
3 88,9 170 187 179
4500 7.82 839 8.24
4 1143 199 213 209
5.500 - 9,60 952
1397 mm 1397 - 244 242
5.563 - 972 966
5 1413 - 247 245
6.500 - 132 -
1651 mm 165,1 - 288 -
6.625 - 132 1114
6 168,3 - 288 283
8625 - 13.56 13.56
8 219, - 344 344

HUOM: YIla listatut mitat "Y" péatevéat esiasennetuissa, asennusvalmiissa olosuhteissa.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDILIITTIMET PAASTA URITETULLE PUTKELLE

HUOMAUTUS

e Mitta "Y” on maksimimitta liittimen yli.
¢ Pulttiliitospinnat voidaan sijoittaa mihin asentoon tak riittava valimatka,
jos kuvan mukainen asento aiheuttaa osumisen muihin jarjestelman komponentteihin.

$ah

Malli 005 - FireLock jaykka liitin
Malli 07 — Zero-Flex jaykka liitin
Mallit HP-70 ja HP-70ES - jaykit liittimet

3603

Malli 005 Malli 07 Malli HP-70 Malli HP-70
2 - 12 tuumaa/ 14 - 16 tuumaa/
60,3 - 323,9 mm 355,6 - 406,4 mm

«——-Y

Y ———>|

Y%‘ ‘

Koko | Mitta "Y” - tuumaa/mm

] 1.315 - 422 -
337 - 107 -
T 1660 450 462 -
04 114 17 -
- 1.900 475 581 -
483 121 148 -
) 2375 525 578 6.68
60,3 133 147 168
) 2875 575 638 713
73,0 146 162 181
3,000 575 661 -
e Do 76,1 146 168 -
, 3500 613 681 775
889 156 173 197
. 4500 725 8.1 963
1143 184 200 245
4250 725 798 -
WD i 108,0 184 203 -
S 5563 900 9.89 -
11,3 229 251 -
5250 900 960 -
RED 1330 229 244 -
5500 900 982 -
Rkl (i 1397 229 249 -
. 6.625 1000 1083 1268
168,3 254 275 301

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDILIITTIMET PAASTA URITETULLE PUTKELLE

Y ————>|

s felele

Malli 005 Malli 07 Malli HP-70 Malli HP-70
2 - 12 tuumaa/ 14 - 16 tuumaa/
60,3 - 323,9 mm  355,6 — 406,4 mm

Mitta "Y” - tuumaa/mm

Todellinen
putken
Nimelliskoko ulkohalkaisija Mallit HP-70
tuumaa tai mm tuumaa/mm Malli 005 Malli 07 ja HP-70ES
6.250 10.00 10.54 -
L 1550 254 268 -
6.500 10.00 10.84 -
() G 1651 254 275 -
g 8.625 13.14 13.74 15.00
2191 334 349 381
108 10.750 - 16.98 17.25
273,0 - 431 438
125 12.750 - 18.88 1913
3239 - 480 486
14.000 - - 22.00
I 3239 - - 559
16.000 - - 2413
Ll 4064 - - 613

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDILIITTIMET PAASTA URITETULLE PUTKELLE

Malli 72 - Ulostuloliitin

Koko Malli 72
Juoksu x
Supistusulostulon
nimelliskoko V§
tuumaa/todellinen mm| tuumaa/mm tuumaa/mm
1% » Z] 2.63 4.50
48,3 21,3 67 14 .
% 263 450 Malli 72
26,9 67 14
1 2.63 4.50
337 67 14
2 >< V2 3.03 5.00
60,3 21,3 77 127
Y4 3.03 5.00
26,9 77 127
1 3.03 5.00
337 77 127
2% 9 Z] 313 6.00
73,0 21,3 79 152
¥4 313 6.00
26,9 79 152
1 313 6.00
337 79 152
1% 3.69 6.88
424 94 175
1% 3.69 6.88
483 94 175
3 >< ¥4 3.31 700
889 20 84 178
1 475 8.00
33,7 121 203
1% 475 8.00
424 121 203
1% 4.25 8.00
48,3 108 203
4 x Y4 3.81 8.38
14,3 20 97 213
1 3.81 8.38
33,7 97 213
1% 4.59 9.00
483 17 229
2 4.59 9.00
60,3 17 229
6 % 1 6.88 12.00
168,3 33,7 175 305
1% 6.88 12.00
483 175 305
2 6.06 12.00
60,3 154 305

§ Juoksun keskelté yhteen paahan
HUOM: Numeron 60 kupu ei sovi kéytettavaksi imuputkistoissa mallin 72 ulostuloliittimien kanssa.
Taman tyyppiseen kayttotarkoitukseen on kdytettava numeron 60 sulkutulppia.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDILIITTIMET PAASTA URITETULLE PUTKELLE

Malli 75 - Liitin

Malli 77 - Joustava standardiliitin

Malli 77A - Joustava alumiiniliitin

Mallit 77S ja 77DX - Joustavat ruostumattomat terasliittimet

Malli 75 Malli 77 Malli 77 Malli 77 Malli 77DX
3/4 -12 tuumaa/ 14 - 22 tuumaa/ 24 tuumaa/
26,9 - 3239 mm 355,6 -559,0 mm 610,0 mm

Koko Mitta "Y” - tuumaa/mm
Todellinen putken
Nimelliskoko ulkohalkaisija
tuumaa tai mm tuumaa/mm Malli 75 Malli 77 | Malli 77A | Malli 77S | Malli 77DX
% 1.050 - 4,00 - 389 331
26,9 - 102 - 99 84
: 1315 427 412 412 450 404
337 108 105 105 14 103
- 1,660 461 500 491 479 437
04 17 127 125 122 m
- 1.900 482 538 523 4.80 443
483 122 137 133 122 13
5 2375 522 5.88 577 533 5.00
603 133 149 147 135 127
2664 - 573 - - -
>70mm 570 - 146 - - -
" 2875 568 6550 638 579 550
730 144 165 162 147 140
3.000 590 663 - - -
S 76, 150 168 - - -
3 3,500 7.00 713 7.04 699 638
88,9 178 181 179 178 162
4000 7.50 825 - - -
S 1016 191 210 - - -
4 4500 803 3.8 878 9.00 850
1143 204 226 223 229 216
4250 7.79 863 - - -
UOED i 1080 198 219 - - -
5000 943 - - - -
o 1270 240 - - - -
< 5563 1007 10.65 1047 - -
1413 256 270 266 - -
5250 937 10.38 - - -
USAD i 1330 238 264 - - -
5500 9.59 10.65 - - -
U7 i 1397 244 270 - - -
6.000 1048 - - - -
U2 i 1524 266 - - - -
. 6625 11.07 11.88 177 11.06 11.04
1683 281 302 299 281 280
6250 1049 11.50 - - -
IO i 159,0 266 292 - - -

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDILIITTIMET PAASTA URITETULLE PUTKELLE

Malli 75 Malli 77 Malli 77 Malli 77 Malli 77DX
% - 12 tuumaa/ 14 - 22 tuumaa/ 24 tuumaa/
26,9 - 323,9 mm 355,6 -559,0 mm 610,0 mm

Koko ‘ Mitta "Y” - tuumaa/mm
Todellinen putken
Nimelliskoko ulkohalkaisija
tuumaa tai mm tuumaa/mm Malli 75 Malli 77 | Malli 77A | Malli 77S | Malli 77DX

6.500 - 1163 - - -
1651 mm 165,1 - 295 - - -
8.000 1333 - - - -
AT 2 T 2032 339 - - - -
. 8625 13.97 14.75 1473 14.74 -
2191 355 375 374 374 -
10,000 1581 - - - -
2540 mm 2540 402 - - - -
o6 10.750 - 17.13 - 17.33 -
2730 - 435 - 440 -
12,000 17.69 - - - -
SeHmim 3048 449 - - - -
e 12,750 - 19.25 19.15 19.15 -
3239 - 489 486 486 -
™ 14,000 - 19.88 - 2044 -
3556 - 505 - 519 -
14,842 - 2096 - - -
3770 mm # 377,0 - 531 - - -
6t 16,000 - 2213 - 2252 -
406,4 - 562 - 572 -
16772 - 292 - - -
4260 mm # 4260 - 581 - - -
9t 18000 - 2450 - 2462 -
4570 - 622 - 625 -
18.898 - 2586 - - -
480,0 mm # 4800 _ 655 B _ _
20,000 - 27.25 - - -
ALk 508,0 - 692 - - -
20.866 - 27.80 - - -
>300mm # 530,0 - 704 - - -
22.000 - 2950 - - -
25 5500 - 749 - - -
22835 - 3001 - - -
580,0 mm # 580,0 _ 762 B B _
24.000 - 3125 - - -
&3 6096 - 794 . - -
24.803 - 3216 - - -
6300 mm # 6300 B 817 _ _ B

HUOMAUTUKSET MALLIN 77 STANDARDITYYPPISILLE JOUSTAVILLE LIITTIMILLE:

§ Mallin 77 standardityyppiset joustavat 8, 10, 12 tuuman/219,1, 273,0, 323,9 mm liittimet ovat
saatavissa JIS-standardeihin.

1 Kaytto vain lastuamalla uritetuissa jarjestelmissa. Valssiuritetuille jarjestelmille Victaulic tarjoaa
AGS-jarjestelmaé (Advanced Groove System).

# CIS-kokoinen tuote on suunniteltu kahdella kehyksella.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDILIITTIMET PAASTA URITETULLE PUTKELLE

Malli 78 — Snap-Joint-liitin
Malli 78A - Snap-Joint-alumiiniliitin

Koko Mitta "Y” — tuumaa/mm
Todellinen
putken
Nimelliskoko | ulkohalkaisija
tuumaa tuumaa/mm Malli 78 Malli 78A
] 1.315 3.25 -
337 83 -
194 1.660 375 - Mallit 78 ja 78A
42,2 95 -
1.900 4.50 -
1,
I 483 114 -
) 2.375 475 4.88
60,3 121 124
2.875 5.88 -
2% 73,0 149 -
3 3.500 6.25 -
889 159 -
4 4.500 775 -
14,3 197 -
5 5.563 9.50 -
1413 241 -
6 6.625 10.63 -
168,3 270 -
3 8.625 13.00 -
2191 330 -
10 10.750 - 15.60
273,0 - 396

HUOM: Katso lukituskahvan valyksen mitat tdmén ké&sikirjan asennusohjeista.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDILIITTIMET PAASTA URITETULLE PUTKELLE

Malli 89 — Jaykka liitin ruostumattomalle terdsputkelle
Mallit 475 ja 475DX - Joustavat ruostumattomat terasliittimet
Mallit 489 ja 489DX - Jaykat ruostumattomat terasliittimet

I O O B

Malli 89 Mallit Malli 489 Malli 489 Malli
475/475DX 1, _ 6 — 12 tuumaa/
des 1A 1683 -3239mmia o0
! ! 165,1 - 318,5 mm JIS

Koko Mitta "Y” — tuumaa/mm

Nimelliskoko | Todellinen putken

LU EERET] ulkohalkaisija
mm tuumaa/mm Malli 89 | Malli 475 |Malli 475DX| Malli 489 [Malli 489DX
: 1315 - 436 398 - -
33,7 - 11 101 - -
- 1660 - 467 445 - -
04 - 19 13 - -
- 1900 - 474 452 442 -
483 - 120 115 18 -
5 2375 6.68 503 503 519 6.68
60,3 168 128 128 132 168
S 2875 713 559 559 562 713
73,0 181 142 142 143 181
261 mm 3.000 7.25 573 573 572 7.25
b 76,1 184 146 146 145 184
; 3.500 775 6.67 6.67 6.78 775
889 197 169 169 172 197
4 4500 263 796 796 790 263
14,3 245 202 202 201 245
5.500 1063 897 - 1113 1063
ISk 139,7 270 228 - 283 270
< 5.563 1063 - - - -
1413 270 - - - -
6.500 1238 10.53 - 12.68 1238
UG G 165,1 314 268 - 321 314
6 6.625 12,68 - - 12.68 12.68
168,3 321 - - 321 321
8515 15.25 - - 15.00 -
2053 i 216,3 387 - - 381 -
g 8625 15.25 - - 15.00 15.25
219, 387 - - 381 387
10.528 17.00 - - 1725 -
A Al 2674 432 - - 438 -
0 10.750 1725 - - 1725 1725
2730 438 - - 438 438
12.539 19.63 - - 1913 -
LS 3185 499 - - 486 -
" 12.750 19.63 - - 1913 19.63
3239 499 - - 486 499

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDILIITTIMET PAASTA URITETULLE PUTKELLE

Malli 750 - Supistusliitin

Koko Malli 750
Nimelliskoko Mitta "Y”
tuumaa/todellinen mm tuumaa/mm
2 % 1 5.28
60,3 33,7 134 .
15 508 Malli 750
483 134
2% >< 2 593
73,0 60,3 151
X 2 6.63
761 mm 603 168
3 . 2 713
88,9 60,3 181
2% 713
73,0 181
713
889mm X 76,1 mm 181
4 » 2 8.90
1143 60,3 226
2% 8.90
73,0 226
3 8.90
88,9 226
8.90
1143 mm x 76,1 mm 2%
5 >< 4 10.70
1413 1143 272
6 . 4 11.90
1683 1143 302
5 11.90
1413 302
X 4 11.90
1651 mm 1143 302
8 X 6 14.88
2191 168,3 378
14.88
2191 mm X 1651 mm 378
10 % 8 17.26
273,0 2191 438

HUOM: Numeron 60 kupu ei sovi kéytettavaksi imuputkistoissa mallin 750 supistusliittimien kanssa.
Taman tyyppiseen kayttotarkoitukseen on kaytettava numeron 61 sulkutulppia.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDILIITTIMET PAASTA URITETULLE PUTKELLE

Malli 770 - Suurihalkaisijainen liitin
Malli 791 - Vic-Boltless-liitin

Fa\

Malli 770 Malli 770

26 - 36 tuumaa/ 42 tuumaa/1067,0 mm

660,0 — 914,0 mm

Koko Mitta "Y” — tuumaa/mm

Malli 791

3 s
2 70
: o
4 s
: 653
G S
2 o0t
2 7o,
0 720
2 B30
% S0,
@ Yoar0

34.25
870

36.33
923

38.32
973

4043
1027

4433
1126

51.56
1310

HUOM: Katso mallin 791 Vic-Boltless liittimien asennusohjeet tassa kasikirjassa olevasta mallin 792

asennustyodkalun vélyksen mittoja késittelevasta kohdasta.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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AGS ||IITTIMET PAASTA URITETULLE PUTKELLE

Malli WO7 - Jaykka AGS-liitin
Malli W77 — Joustava AGS-liitin
Malli W89 - Jaykka AGS-liitin ruostumattomalle terdsputkelle

Y
Koko Mitta ”Y” — tuumaa/mm
Todellinen putken

Nimelliskoko ulkohalkaisija Mallit WO7

tuumaa tuumaa/mm ja w77 Malli W89
1 14.000 20.59 2138
3556 523 543
16 16.000 23.51 2350 14Mza‘ltlitW07 y
4064 597 597 -24 tuumaa
355,6-610,0 mm
8 18.000 2553 2563
4570 648 651
. 20.000 2713 2763
508,0 639 702
” 24,000 3231 32,00
610,0 821 813
- 26.000 35.23 -
6604 895 - Malli W07
28.000 3722 - 26-60 tuumaa/
& 71,2 945 - 660,0-1524,0 mm
20 30000 39,64 -
762,0 1007 -
5 32000 4174 -
812,8 1060 -
% 36.000 4572 -
9144 1161 -
40 40.000 50.51 - Malli W77
1016,0 1283 - 14-24 tuumaa/
o 42000 52,50 - 355,6-610,0 mm
1066,8 1334 -
6 46,000 5648 -
11684 1435 -
48,000 5847 -
% 12192 1485 -
o 54.000 65.16 -
13716 1655 - Malli W77
56.000 6765 - 26-60 tuumaa/
% 14222 1718 - 660,0-1524,0 mm
60.000 7213 - v
&L 1524,0 1832 - ‘

Malli w89

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
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LITTIMET PAASTA URITETULLE JIS-TERASPUTKELLE

Malli 005 - FireLock jaykka liitin
Malli 07 — Zero-Flex jaykka liitin
Malli 75 - Liitin

Malli 77 - Joustava standardiliitin

v v Y——>
“Y*»‘ ‘ - ‘ ‘ ‘

i@

Malli 005 Malli 07 Malli 75 Malli 77 Malli 707-1J

Koko — mm/tuumaa Mitta "Y” — mm/tuumaa

200A 216,3 337 346 349 374 356
8 8.515 13.25 13.62 13.75 14.72 14.02

250A 2674 - 431 - 433 422
10 10.528 - 16.97 - 17.05 16.61

300A 3185 - 480 - 486 475
12 12.539 - 18.90 - 19.13 18.70

US-standardikokoihin tehdyt liittimet ovat saatavissa alueella 200A — 600A, jotka ovat yhteensopivia
JIS-standardin kanssa. Ota yhteys Victaulicin edustajaan yksityiskohtaisia tietoja varten.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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VIC-FLANGE-STANDARDISOVITTEET
PAASTA URITETULLE PUTKELLE

Malli 441 - Vic-Flange-sovite ruostumatonta terasta
(ANSI-luokka 150)

Malli 741 - Vic-Flange-sovite (ANSI-luokka 125 ja 150)
Malli 743 - Vic-Flange-sovite (ANSI-luokka 300)

Malli 744 - FireLock-laippasovite (ANSI-luokka 125 ja 150)

|

Malli 441 Malli 741 Malli 741 Malli 743 Malli 744
2 - 12 tuumaa/ 14 - 24 tuumaa/
60,3 -323,9 mm 355,6 - 610,0 mm

Koko | Mitta "W” — tuumaa/mm

5 2375 6.84 6.75 770 6.75
603 174 172 196 172
) 2875 772 787 861 788
730 196 200 219 200
s 3500 8.22 8.29 948 844
889 209 211 241 214
. 4500 972 987 1135 994
14,3 247 251 288 252
s 5563 - 1090 1231 11.00
1413 . 277 313 279
. 6.625 178 11.90 1377 12.00
168,3 299 302 350 305
6.500 - 192 - -
1) Gl 165, - 303 - -
. 8625 . 1450 16.68 14.63
219, - 368 424 372
o 10750 . 17.24 19.25 -
2730 - 438 489 -
5 12.750 . 2025 2225 -
3239 - 514 565 -
14000 . 2450 - -
ot 3556 - 622 - -
16.000 . 2712 - -
St 4064 - 689 - -
18.000 - 29.00 - -
e 4570 - 737 - -
20000 - 3150 - -
A0 508,0 - 800 - -
24,000 - 3600 - -
2t 610,0 - 914 - -

# Vain lastuamalla uritetuissa jarjestelmissa. 14 — 24 tuuman/355,6 — 610,0 mm valssiuritetuissa jarjestelmissa
kéytetdan mallin W741 AGS Vic-Flange sovitetta. Malli 741 ei ole yhteensopiva AGS-jarjestelmén kanssa.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
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VIC-FLANGE-STANDARDISOVITTEET
PAASTA URITETULLE PUTKELLE

Malli 741 - Vic-Flange-sovite (PN10 ja PN16)
Malli 741 - Vic-Flange-sovite (Australian standarditaulukko "E”)

Koko Mitat "W” — mm/tuumaa
Todellinen Malli 741
putken Australian
Nimelliskoko | ulkohalkaisija [Malli 741 PN10| standardi-
mm mm/tuumaa ja PN16 taulukko "E” w
© 60,3 177 165
2375 697 6.50
76,1 208 -
el 3000 819 -
%0 88,9 218 200 Malli 741
3.500 8.58 7.87
14,3 251 251
e 4500 9.88 987
1397 274 -
52 5500 1079 -
1590 307 -
20 6.250 12.09 .
165,1 303 303
B 6.500 1193 192
168,3 302 286
150 6625 11.89 1125
2191 368 # 368
200 8625 14.49 14.50
273,0 437§ -
25 10.750 1720 -
3239 478 % -
300 12.750 18.82 -

# PN16-mitat (mm/tuumaa): W = 360/14.17
§ PN16-mitat (mm/tuumaa): W = 438/17.24
1 PN16-mitat (mm/tuumaa): W = 478/18.82

Malli 741 — Metrimitoitettu Vic-Flange-sovite (JIS 10K)

Koko Mitat "W"” — mm/tuumaa
Todellinen
putken
Nimelliskoko | ulkohalkaisija Malli 741
mm mm/tuumaa (JIS 10K)
76,3 208 w
s 3.000 8.20
73,0 200
7= 2.880 787
- 89,1 211
3.500 8.29 Malli 741
1143 251
e 4500 987
1413 277
LS 5.560 1090
165,1 302
Wi 6.500 1190
165,2 302
150 6.625 11.90

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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AGS \IC-FLANGE-SOVITE PAASTA URITETULLE
PUTKELLE

Malli W741 - AGS Vic-Flange-sovite (PN10 ja PN16)

Koko Mitta "W” - tuumaa/mm
14 14.000 24.50
3556 622
16 16.000 27.12
4064 688 Malli W741
18 18.000 29.00
4570 737
20 20.000 31.50
508,0 800
24.000 36.00
Z 610,0 914

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
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LITTIMET SILEAPAISELLE PUTKELLE

Malli 99 - Roust-A-Bout-liitin

Koko Mitta "Y” - tuumaa/mm “7 v *"
Todellinen putken
Nimelliskoko ulkohalkaisija
tuumaa tai mm tuumaa/mm Malli 99
1 1.315 4.25
337 108 Malli 99
1900 550 1 - 6 tuumaa/
1% 483 140 33,7 - 168,3 mm
5 2.375 6.75
60,3 171
2.875 713
2% 73,0 181
3.000 6.25
) Al 76,1 159
3.500 8.50 :
3 Malli 99
889 216 8 - 12 tuumaa/
o 4000 925 219,1 - 323,9 mm
: 101,6 235 .
4 4.500 10.00
14,3 254
5.500 10.75
57 i 1397 260
5 5.563 11.38
141,3 289
G 6.625 13.38 14 |V|1a8||it99 y
168,3 340 - uumaa
6500 1305 355,6 - 457,0 mm
k) G 165, 337
3 8.625 14.38
2191 365
10 10.750 16.38
273,0 416
1 12.750 19.63
3239 499
14 14.000 20.75
355,6 527
16 16.000 2263
406,4 575
18 18.000 23.50
457,0 597

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIVENTTIILIT PAASTA
URITETULLE PUTKELLE

Mallisarja 761 — Vic-300 MasterSeal-lappaventtiili

Mitat — tuumaa/millimetria

Todellinen
Nimelliskoko putken
tuumaa ulkohalkaisija A B
tai mm tuumaa/mm Paasta paahan | Kokonaiskorkeus*
5 2.375 3.21 562
60,3 82 143
21 2.875 3.77 6.35
73,0 96 161 Mallisarjan 761
761 mm 3.000 377 6.35 Vic-300 MasterSeal
! 76,1 96 161 (siled)
3 3.500 3.77 6.85
889 96 174
4 4.500 4.63 8.13
14,3 18 207
4.250 4.63 8.13
1080mmt | 4580 118 207
5 5.563 5.88 9.59
141,3 149 244
5.250 5.88 9.59
1B30mmt | 334 149 244
5.500 5.88 9.59
IEEY At 1397 149 244
6 6.625 5.88 10.58
168,3 149 269
6.250 5.88 10.58
1990mmt | 50 149 269
6.500 5.88 10.58
S 1651 149 269
8 8.625 533 13.00
2191 135 330
10 10.750 6.40 15.88
273,0 163 403
D 12.750 6.50 17.88
3239 165 454

1 Ota yhteys Victaulicin edustajaan saatavuutta varten.

* Kokonaiskorkeuden mitta "B” annetaan pelkalle venttiilille ja se on vain viitteellinen. Katso mitat
hammaspyorakaytolla ja kahvojen vaihtoehdoilla Victaulicin julkaisusta 08.20. ALA yrita kayttaa
venttiilid ilman asennettua hammaspyoréakayttoa tai kahvaa.

HUOM: 2 — 8 tuuman/60,3 — 219,1 mm koot ovat ISO-laippaluokituksia FO7, 10 — 12 tuuman/
273,0 — 323,9 mm koot ovat ISO-laippaluokituksia F10.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
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STANDARDIVENTTIILIT PAASTA
URITETULLE PUTKELLE

Mallisarja 700 — Lappaventtiili

Koko Mitat — tuumaa/millimetria
Todellinen
putken
Nimelliskoko | ulkohalkaisija A B
tuumaa tai mm| tuumaa/mm Paasta pa Kokonaiskorkeus A
1% 1.900 3.38 6.07
48,3 86 154 Mallisarja 700
5 2.375 3.19 6.58
60,3 81 167
2.875 3.81 7.81
1
2% 730 97 198
3 3.500 3.81 837
889 97 213
4 4.500 4.56 10.19
14,3 116 259
5 5.563 5.81 12.25
1413 148 31
6 6.625 5.81 13.28
168,3 148 337
6.500 5.81 13.28
1651 mm 165, 148 337

Mallisarja 702 — Lappaventtiili

Koko Mitat — tuumaa/millimetria
Todellinen
putken
Nimelliskoko | ulkohalkaisija A B
tuumaa tai mm| tuumaa/mm Paasta paahan | Kokonaiskorkeus
2.875 6.00 9.80 -
2% 730 152 249 Mallisarja 702
3.000 6.00 9.80
) Al 76, 152 249
3 3.500 6.25 1048
889 159 266
4 4.500 6.63 11.89
14,3 168 302
6 6.625 700 13.74
168,3 178 349
3 8.625 8.00 16.92
2191 203 430
10 10.750 8.00 19.18
273,0 203 487

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.

\A:taulic“

I-100-FIN_268 TUOTETIEDOT REV_E




STANDARDIVENTTIILIT PAASTA
URITETULLE PUTKELLE

Mallisarja 705 — FireLock-lappaventtiili sadnkestavalla kayttolaitteella
Mallisarja 765 — FireLock-lappaventtiili saankestavalla kayttolaitteella
Mallisarja 707C - FireLock-lappaventtiili saankestavalla
kayttolaitteella ja sulkuvalvontakytkimella

Mallisarja 766 — FireLock-lappaventtiili sddnkestavalla
kayttolaitteella ja sulkuvalvontakytkimella

Mallisarjat 705, 765, 707C ja 766

Koko Mitat — tuumaa/millimetria

5 2375 425 8.69
60,3 108 221

2.875 377 9.82

2% 730 % 249
3.000 377 9.82

ol 76,1 % 249
; 3.500 377 10.32
88,9 96 262
4250 463 1169

OO i 108,0 18 297
. 4500 463 1169
14,3 18 297
5250 5.88 14.23

USEHO) i 133,0 149 361
5.500 5.88 14.23

Skl i 139,7 149 361
. 5.563 5.88 14.23
141,3 149 361
6250 5.88 15.22

SO G 159,0 149 387
6.500 5.88 15.22

UG (i 165,1 149 387
. 6625 5.88 15.22
168,3 149 387
o 8625 533 18.60
2191 135 472

., 10.750 6.40 2201
2730 163 559
- 12.750 6.50 24.00
3239 165 610

* Mallisarjan 707C ja mallisarjan 766 lappéventtiileja ei ole saatavissa 10 tuuman/273,0 mm
ja 12 tuuman/323,9 mm kokoisina.
Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
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STANDARDIVENTTIILIT PAASTA
URITETULLE PUTKELLE

Mallisarja 377 - Vic-Plug-tasausventtiili

Koko Mitat — tuumaa/mm

Todellinen
Nimellinen |AWWA-putken
AWWA-koko | ulkohalkaisija

tuumaa tuumaa/mm

3 3.960 8.00
100,6 203

4 4.800 9.00
1219 229 Mallisarjan 377

6 6.900 10.50
1753 267

8 9.050 11.50
2299 292

10 11.100 13.00
2819 330

2 13.200 14.00
3353 356

Katso lisdmitat hammaspy6rakéytolléd ja kahvojen vaihtoehdoilla Victaulicin julkaisusta 08.12.

Mallisarjat 712/712S/713 - Swinger-tarkistusventtiilit

Koko Mitat — tuumaa/mm
Todellinen
putken A B
Nimelliskoko | ulkohalkaisija Paasta Kokonais-
tuumaa tuumaa/mm EELED] korkeus Mallisarjat 712,

2§ 2.375 9.00 6.69 712S ja 713

60,3 229 170

27 2.875 9.25 775

73,0 235 197

3 3.500 10.75 8.25

889 273 210

4 4.500 12.00 11.01

14,3 305 280

§ Mallisarjat 712S ja 731 ovat saatavissa vain 2 tuuman/60,3 mm kokoisena.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIVENTTIILIT PAASTA
URITETULLE PUTKELLE

Mallisarja 716H/716 — Vic-Check-venttiilit

Koko Mitat - tuumaa/mm
Todellinen
putken A B
Nimelliskoko |ulkohalkaisija Paasta Kokonais-
tuumaa tuumaa/mm [EELET] leveys
5 2.375 8.66 6.46 Mallisarja 716H/716
50,8 220 164
21 2.875 937 6.94
73,0 238 176
3.000 9.37 6.94
A8 At 76,1 238 176
3 3.500 9.62 744
88,9 244 189
4 4.500 9.63 6.00
1143 245 152
5.500 10.50 6.80
1397mm | 3397 267 173
5 5.563 10.50 6.80
1413 267 173
6.500 11.50 8.00
1esrmm | ey 292 203
6 6.625 11.50 8.00
1683 292 203
3 8625 14.00 9.88
2191 356 251
10 10.750 17.00 12.00
273,0 432 305
2 12.750 19.50 14.00
3239 495 356

Mallisarja 779 - Venturi-tarkistusventtiili

Koko Mitat - tuumaa/mm
Todellinen
putken A B
Nimelliskoko |ulkohalkaisija Paasta Kokonais-
tuumaa tuumaa/mm [EELET leveys
4 4.500 9.63 7.38 Mallisarja 779
1143 245 187
5.500 10.50 875
139.7mm | 4347 267 22
5 5.563 10.50 8.75
1413 267 222
6.500 11.50 9.50
1651mm | ey 292 241
6 6.625 11.50 9.50
1683 292 241
8 8625 14.00 11.74
2191 356 298
10 10.750 17.00 13.80
273,0 432 351
2 12.750 19.50 15.74
3239 495 400

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
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STANDARDIVENTTIILIT PAASTA URITETULLE PUTKELLE
Mallisarja 717H/717 - FireLock-tarkistusventtiilit

Koko | Mitat - tuumaa/mm
2875 388 426 ‘
1
2V 730 99 108 SN
3.000 388 426
76,1 mm 6.1 59 108 Mallisarja 717H/717
; 3500 425 5.06
88,9 108 129
4 4500 963 6.00
1143 245 152
5500 1050 6.80
U} it 1397 267 173
< 5563 1050 6.80
1413 267 173
6.500 1150 8.00
U 165,1 202 203
6 6625 1150 8.00
1683 202 203
8 8625 14.00 088
219,1 356 251
0 10.750 17.00 12.00
2730 432 305
- 12.750 1950 14.00
3239 495 356
Mallisarja 717R/717HR - FireLock-tarkistusventtiilit
Koko | Mitat — tuumaa/mm
- 2375 866 1173
60,3 220 298
2875 937 1381
1
2% 730 238 351
3.000 937 13.81
) G i 76,1 238 351
2 3500 962 1431
88,9 244 363 -
4500 963 25.50 o
44 1143 545 648 Mallisarjan 717HR
5500 1050 27.50
1397mm#| 397 267 699
- 5563 1050 27.50
1413 267 699
6.500 1150 2850
U i £ 292 724
- 6625 1150 2850
1683 292 724
g 8625 14.00 2988
219,1 356 759

1 Mallisarja 717HR on saatavissa vain 2 — 3 tuuman/60,3 — 88,9 mm kokoisena.
# Mallisarja 717R on saatavissa vain 4 — 8 tuuman/114,3 — 219,1 mm kokoisena.
* Mitta "B” sisaltaa Victaulicin pystyputken tarkistussarjan.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIVENTTIILIT PAASTA URITETULLE PUTKELLE

Mallisarja 722 - Kierteitetty bronssirunkoinen palloventtiili

Koko Mitat — tuumaa/millimetria

Todellinen
putken
Nimelliskoko | ulkohalkaisija

tuumaa tuumaa/mm
e 0.540 1.54 L; A*J

137 39
% 0.675 177 Mallisarjan 722
171 45
” 0.084 213
21,3 54
1.050 244
g 267 62
: 1315 295
334 75
1660 3.31
2 4. 84
1900 3.66
2 483 93
5 2375 421
60,3 107

Mallisarja 723 — 3-porttinen kaantoventtiili

Koko Mitat - tuumaa/millimetria
Todellinen
putken A
Nimelliskoko | ulkohalkaisija EENE]
tuumaa tuumaa/mm
5 2.375 6.50
60,3 165

Mallisarja 726 - Vic-Ball-venttiili

Koko Mitat — tuumaa/mm
Todellinen
Nimelliskoko putken
tuumaa ulkohalkaisija
tai mm tuumaa/mm
1.900 512
% 483 130
2375 550 Mallisarjan 726
2 60,3 140
2.875 6.25
2% 730 159
3.000 6.25
748 G 76,1 159
3 3.500 6.56
889 167
4 4.500 8.25
14,3 210
6 6.625 10.10
168,3 257

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIVENTTIILIT PAASTA
URITETULLE PUTKELLE

Mallisarja 728 - FireLock-palloventtiili

Koko Mitat — tuumaa/millimetria

1 Kierre ja kierre 2.84 4.74 Mallisarja 728
33,7 Kierre ja kierre 72 120
1 Va Kierre ja kierre 331 495
42,4 Kierre ja kierre 84 126
1% Kierre ja kierre 3.66 513
48,3 Kierre ja kierre 93 130

2 Kierre ja kierre 433 549
60,3 Kierre ja kierre 110 139

1 % Ura ja ura 7.25 495
42,4 Ura ja ura 184 126
1% Urajaura™ 7.25 517

48,3 Ura jaura* 184 131

2Urajaura™ 7.25 547
60,3 Urajaura*® 184 139

Mallisarja 763 — Ruostumaton terdslappaventtiili

Koko Mitat — tuumaa/millimetria

B
5 2.375 3.20 6.26 ‘eAH

60,3 81 159

oy 2.875 377 6.85 Mallisarja 763
2 73,0 9% 174
3.000 377 6.85
78 G 76,1 % 174
3 3500 377 757
889 % 192
h 4.500 464 847
14,3 118 215
6.500 5.88 12,01
UG i 1651 149 305
. 6.625 5.88 12,01
1683 149 305
g 8625 532 1430
219,1 135 363
- 10.750 6.40 17.14
273,0 163 435

* Kokonaiskorkeuden mitta "B” annetaan pelkalle venttiilille ja se on vain viitteellinen.
Katso mitat hammaspytrakaytélla ja kahvojen vaihtoehdoilla Victaulicin julkaisusta 17.23.
ALA yrita kayttaa venttiilia ilman asennettua hammaspyorakayttoa tai kahvaa.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDIVENTTIILIT PAASTA
URITETULLE PUTKELLE

Kolmikayttoventtiilikokoonpanot

2 1% — 3 tuumaa/ 4 — 12 tuumaa/ 3 tuumaa/88,9 mm 4 - 12 tuuman/
73,0 - 88,9 mm 114,3 - 323,9 mm Mallisarjan 377 114,3 - 323,9 mm

kahvakayttoisella hammaspyora- Vic-Plug venttiili Mallisarjan 377
Vic-300 kéyttoisella (kahvakayttoinen), Vic-Plug venttiili
MasterSeal Vic-300 mallisarjan 716 (hammaspyodra-
-lappaventtiililla MasterSeal Vic-Check venttiili kayttdinen),
ja mallisarjan -lappaventtiililla ja mallisarjan 307 mallisarjan 716
716 Vic-Check ja mallisarjan 716 liitin Vic-Check venttiili
venttiililla tai 779 Vic-Check ja mallisarjan 307
venttiililla liitin

Koko Mitat — tuumaa/millimetria

Todellinen | | 4pp4-/tarkistusventtiiliyhdistelmd Tulppa-/tarkistusventtiiliyhdistelma

Nimellis- putken

ol ulko- B — Kokonaisleveys A B — Kokonaisleveys
tuumaa tai | halkaisija aasta Hammas- Paasta Hammas-
mm tuumaa/mm| paahan pyorakaytto  paahan pyorakaytto
215 2.875 775 8.01 941 - - o
73,0 197 203 239
761 mm 76.1 775 8.01 941 - - o
! 3,000 197 203 239
3 3.500 812 8.63 10.03 12.25 12.00 16.13
889 206 219 255 3N 305 410
4 4.500 14.38 10.88 12.28 18.62 13.19 17.31
14,3 365 276 312 473 335 440
5 5.536 16.50 12.50 1443 - - o
1413 419 318 367
139.7 16.50 12.50 1443
1397mm | 55n0 419 318 367 - - -
6 6.625 17.50 13.38 15.31 22.00 15.56 19.31
168,3 444 340 389 559 395 490
1651 mm 165.1 17.50 13.38 15.31 o o o
! 6,500 444 340 389
3 8.625 19.50 15.63 17.68 25.50 o 23.97
2191 495 397 449 648 609
10 10.750 23.50 o 22.31 30.00 o 30.63
273,0 597 567 762 778
o 12.750 26.12 - 24.25 33.50 o 34.00
3239 663 616 851 864

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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AGS VENTTIILIT PAASTA URITETULLE PUTKELLE

Mallisarja W761 — AGS Vic-300-lappaventtiili

Koko Mitat - tuumaa/mm
Todellinen
putken B
Nimelliskoko ulkohalkaisija A Kokonais-
tuumaa tuumaa/mm | Paasta paahan korkeus

14 14.000 10.00 2445
3556 254 621

16 16.000 10.50 2714
406,4 267 689

18 18.000 11.00 29.56
4570 279 751

20 20.000 11.50 32.64
508,0 292 829

2% 24000 1200 38.89 Mallisarja W761 AGS
610,0 305 988 "

Vic-300

Mallisarja W715 — AGS Dual-Disc Vic-Check-venttiili

Koko Mitat — tuumaa/mm
Todellinen
putken
Nimelliskoko | ulkohalkaisija A
tuumaa tuumaa/mm | Paasta paahan | Kokonaisleveys

I 4064 305 505

18 18.000 14.25 21.54
457,0 362 547

20 20.000 14.50 24.75 Mallisarja W715
508,0 368 628

24 24,000 15.50 28.81
610,0 394 732

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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LAAJENNUSLIITOKSET PAASTA URITETULLE PUTKELLE

Malli 150 — Mover-laajennusliitos

Koko ‘ Mitat — tuumaa/mm L maks. |
Todellinen L min. |
Nimelliskoko putken L - Pituus L - Pituus ‘
tuumaa ulkohalkaisija (viite), (viite), @ .
tai mm tuumaa/mm minimi maksimi TTT
2 2375 11.88 14.88 }H i
60,3 302 378 @ IRy
- 3.000 1213 1513
b 76,1 308 384 )
s 3500 1213 1513 Malli 150
88,9 308 384
a 4500 1413 1713
14,3 359 435
550 1413 1713
7 o 1397 359 435
5 5563 1413 1713
1413 359 435
6.50 16.00 19.00
UG o 165,1 406 483
a 6.625 16.00 19.00
168,3 406 483
Malli 155 - Laajennusliitos
Todellinen
Nimellis- L - Pituus | L - Pituus
koko halkaisija Liitin- (viite), (viite),
tuumaa |tuumaa/mm| malli supistettu | laajennettu
1.050 26.25 28.13
A 26,7 7 667 715
‘ 1315 27 26.25 28.13 Malli 155
337 667 715
1.660 28.25 30.13
Ve a4 7 718 765
1900 28.25 30.13
[ 483 7 718 765
2375 28.25 30.13
2 603 7 718 765
2.875 28.25 30.13
2% 730 7 718 765
3.500 28.25 30.13
g 889 7 718 765
4,000 28.25 30.13
3 1016 7 718 765
4,500 26.25 28.00
& 1143 7 667 711
5.563 26.25 28.00
g 1413 s 667 711
6.625 26.25 28.00
& 168,3 s 667 711
8625 28.50 30.25
g 2191 s 724 768
10.750 3250 34.25
1 2730 7 826 870
12.750 32,50 34.25
2 3239 7 826 870

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
\A:taulic“

TUOTETIEDOT REV_E 1-100-FIN_277




AGS | AAJENNUSLIITOS PAASTA URITETULLE
PUTKELLE

Malli W155 — AGS-laajennusliitos w % 1} J

Koko Mitat — tuumaa/mm ENWMWW

Todellinen .
putken L - Pituus L - Pituus
Nimelliskoko | ulkohalkaisija (viite), (viite), .
tuumaa tuumaa/mm | supistettu laajennettu Malli W155
14 14.000 30.00 31.75
355,6 762 806
16 16.000 30.00 31.75
406,4 762 806
18 18.000 30.00 31.75
457,0 762 806
20 20.000 30.00 31.75
508,0 762 806
o 24.000 30.00 31.75
610,0 762 806

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDILAITTEET PAASTA
URITETULLE PUTKELLE

Mallisarja 247 - FireLock nousuputken moduulikokoonpano
asuinrakennuksiin

Koko Mitat — tuumaa/mm

: 1315 1 11.45 1348
334 33 291 342
1 1.660 1 11.45 1348 "
42,2 33 291 342 Mallisarja 247
10 1.900 1 11.45 13.61
483 33 291 346
5 2375 1 11.45 1391
60,3 33 291 353

Mallisarja 747 - FireLock nousuputken moduulikokoonpano

Koko Mitat — tuumaa/mm

17 1.660 1 11.45 1297
42,2 33 291 329
1% 1.900 1 11.45 13.09
48,3 33 291 332
2.375 1 11.45 13.32

2 603 33 291 338 Mallisarja 747M
21 2.875 1Y 12.00 14.59
73,0 42 305 371
3 3.500 1Y 12.00 15.60
88,9 42 305 396
4 4.500 2 12.00 1715
14,3 60 305 436
6 6.625 2 12.00 19.16
168,3 60 305 487

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDILAITTEET PAASTA
URITETULLE PUTKELLE

Malli 720 - TestMaster™ lI-halytystestimoduuli

TAYSITYHJENNYS- TAYSI TYHJENNYS- TAYSITYHJENNYS-
____ASENTO ASENTO ASENTO
x> oY L

SULJETTU
ASENTO

N
Malli 720 Malli 720 Malli 720
Uritetut paat Kierteitetyt paat Paineenkevennysventtiililla
Koko Mitat - tuumaa/mm
Todellinen
putken
Nimelliskoko | ulkohalkaisija
tuumaa tuumaa/mm
MALLIN 720 URITETUT PAAT
1% 1.660 315 290 547 6.43 - o -
42,4 80 74 139 163
11 1.900 3.65 3.06 547 6.51 o o -
48,3 93 78 139 165
5 2.375 3.65 3.06 547 6.51 - - -
60,3 93 78 139 165
MALLIN 720 KIERTEITETYT PAAT
1 1.315 3.00 2.38 547 643 o o o
334 76 61 139 163
1 1.660 3.00 2.38 547 643 o o o
42,2 76 61 139 163
1% 1.900 3.63 2.38 547 6.51 o o o
48,3 92 61 139 165
5 2.375 3.63 2.38 547 6.51 o o o
60,3 92 61 139 165
MALLI 720 PAINEENKEVENNYSVENTTIILILLA
1 1.315 3.00 2.38 547 643 3.90 4.95 4.00
334 76 61 139 163 99 126 102
1% 1.660 3.00 2.38 547 643 390 4.95 4.00
42,2 76 61 139 163 99 126 102
1% 1.900 363 2.38 547 6.51 4.09 4.95 4.00
483 92 61 139 165 104 126 102
5 2.375 363 2.38 547 6.51 4.09 4.95 4.00
60,3 92 61 139 165 104 126 102

* Ei saatavissa Kanadassa

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDILAITTEET PAASTA
URITETULLE PUTKELLE

Malli 47-GT - Uritettu ja kierteitetty eristava putkiosa
Malli 47-TT - Kierteitetty ja kierteitetty eristéva putkiosa

Koko Mitat — tuumaa/mm «— E-E
Todellinen //

putken

Nimelliskoko ulkohalkaisija
tuumaa tuumaa/mm

47-GT Uritettu ja kierteitetty

Malli 47-GT
1 1315 400
337 102 — E-F —f
1660 400 /
- o o /// | //
1900 400
1
17 483 102
5 2.375 4.00 Malli 47-TT
60,3 102
2875 6.00
2V 73,0 152
3 3.500 6.00
88,9 152
4,000 6.00
3% 1016 152
. 45500 6.00
143 152

47-TT Kierteitetty ja kierteitetty

" 0.840 300
213 76
1,050 3.00
& 26,7 76
: 1.315 400
337 102
1660 400
R 44 102
1.900 400
Vv 483 102
R 2375 400
603 102
2.875 6.00
2% 730 152
s 3500 6.00
889 152
4000 6.00
ek 1016 152
. 4500 6.00
1143 152

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
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STANDARDILAITTEET PAASTA URITETULLE PUTKELLE

Malli 47-GG - Uritetusta terdksesta uritettuun kupariin vaihtuva
eristava putkiosa

Mitat
Koko tuumaa/mm
Todellinen putken —— E-E ﬂ
ulkohalkaisija
tuumaa/mm
Nimelliskoko
tuumaa Teras (NPS) | Kupari (CTS)

2 2.375 2125 419

60,3 54,0 106 .

Malli 47-GG

21 2.875 2.625 6.19
73,0 66,7 157
3 3.500 3125 6.19
889 794 157
4 4.500 4125 6.19
14,3 104,8 157
5 5.563 5125 6.19
141,3 130,2 157
6 6.625 6.125 6.19
168,3 155,6 157
3 8.625 8.125 6.19
2191 206,4 157

Malli 735 - Palopumpun testimittari

Mitat -
tuumaa/mm
Todellinen
putke
Nimelliskoko ulkohalkaisija
tuumaa tuumaa/mm
2.875 4.00
2% 730 102
3 3.500 4.25
889 108
4 4.500 3.75
114,3 95 Mallisarja 735
5 5.563 5.00
1413 127
6 6.625 6.00
168,3 152
3 8.625 7.00
2191 178
10 10.750 8.00
273,0 203
0 12.750 12.00
3239 305

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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STANDARDILAITTEET PAASTA URITETULLE PUTKELLE

Mallisarja 730 — Vic-Strainer-suodatin

Koko Mitat — tuumaa/mm
Todellinen

putken A C
Nimelliskoko | ulkohalkaisija ENE] Korin

tuumaa tuumaa/mm [EELET] asennusvara [
1.900 550 400 ) 4{C
1%
48,3 140 102
5 2.375 6.50 5.00 Y
60,3 165 127
5y 2875 750 5.00 Mallisarja 730
’ 73,0 191 127
3 3.500 8.50 6.00
889 216 152
4 4.500 10.00 7.00
14,3 254 178
5 5.563 11.00 8.00
141,3 279 203
6 6.625 13.00 10.00
168,3 330 254
8 8.625 15.50 12.00
2191 394 305
10 10.750 18.00 14.00
273,0 457 356
2 12.750 20.00 16.00
3239 508 406

Mallisarja 732 — Y-tyyppinen Vic-Strainer-suodatin

Koko Mitat — tuumaa/mm
Todellinen
Nimelliskoko putken A C
tuumaa ulkohalkaisija Paasta Korin
tai mm tuumaa/mm [EELED] asennusvara

5 2.375 9.75 8.00
60,3 248 203
21 2.875 10.75 9.00
73,0 273 229
3.000 10.75 10.00
A2 Al 76, 273 254

3.500 11.75 10.00 -

3 88,9 299 254 Mallisarja 732

4 4.500 14.25 12.00
14,3 362 305
5 5.563 16.50 14.00
141,3 419 356
6.500 18.50 16.00
5 AR 165,1 470 406
6 6.625 18.50 16.00
168,3 470 406
8 8.625 24.00 20.00
2191 610 508
10 10.750 2700 24.00
273,0 686 610
12 12.750 30.00 28.00
3239 762 7l

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
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STANDARDILAITTEET PAASTA URITETULLE PUTKELLE

Mallisarja 731-1 — Imuvirtaushajotin (vain Eurooppa)

)

Mallisarja 731-1

Nimelliskoko
tuumaa/todellinen mm Mitat — tuumaa/mm

el mm x 2 12.25 14.00
’ 60,3 301 356
3 . 2 12.25 14.00
889 60,3 301 356
2% 12.25 14.00

73,0 311 356

. 12.25 14.00

78 G 311 356

3 14,50 16.00

889 368 406

4 . 2 12.25 14.00
1143 60,3 301 356
2% 12.25 14.00

73,0% 301 356

. 12.25 14.00

R0 AL 311 356

3 14,50 16.00

889 368 406

4 16.00 18.00

1143 406 457

. 12.25 14.00

1397mm  x 76,1 mm 31 356
3 1450 16.00

889 368 406

4 16.00 18.00

1143 406 457

. 18.50 20.00

Bk i 470 508

5 . 3 1450 16.00
1413 889 368 406
4 16.00 18.00

1143 406 457

18.50 20.00

141,3* 470 508

* Ei vastaa Australian standardin mittoja.

HUOM: Kakki koot ovat saatavissa joko ANSI-luokan 150 tai 300 laipalla lukuunottamatta seuraavia
kokoonpanoja: 88,9 x 76,1; 114,3 x 76,1; 139,7 x 76,1; 139,7 x 139,7; 165,1 x 139,7; 168,3 x 139,7;
219,1 x 139,7; 219,1 x 165,1 ja 273,0 x 165,1.

HUOM: Kakki koot ovat PN10- ja PN16-luokitusten mukaisia lukuunottamatta seuraavia kokoonpanoja:
88,9 x73,0; 114,3 x 73,0; 141,3 x 73,0; 141,3 x 88,9; 141,3 x 141,3; 168,3 x 141,3 ja 219,1 x 141,3.
HUOM: Kakki koot ovat JIS 10K -kokojen mukaisia lukuunottamatta seuraavia kokoonpanoja: 139,7 x
139,7; 165,1 x 139,7; 168,3 x 139,7; 219,1 x 139,7; 273,0 x 273,0; 323,9 x 273,0 ja 323,9 x 323,9.
Taulukko jatkuu seuraavalle sivulle.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
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STANDARDILAITTEET PAASTA URITETULLE PUTKELLE

Mallisarja 731-1

Nimelliskoko
tuumaa/todellinen mm Mitat — tuumaa/mm
3 14.50 16.00
16531 mm X ggg 368 406
4 16.00 18.00
1143 406 457
o 18.50 20.00
(k7 WAl 470 508
6 . 3 14.50 16.00
1683 889 368 406
4 16.00 18.00
1143 406 457
o 18.50 20.00
(k7 WAL 470 508
5 18.50 20.00
141,3* 470 508
6 2225 24.00
168,3 565 610
8 N 18.50 20.00
2191 x 1397 mm 470 508
5 18.50 20.00
141,3* 470 508
2225 24.00
[ 565 610
6 2225 24.00
168,3 565 610
8 26.00 2700
2191 660 686
10 2225 24.00
2730 x 1651 mm [ 10
6 2225 24.00
1683 565 610
8 26.00 2700
2191 660 686
10 29.00 30.00
273,0% 737 762
12 8 26.00 2700
3239 % 2191 660 686
10 29.00 30.00
273,0% 737 762
12 3725 3700
3239% 946 940

Katso huomautuksen seuraavalla sivulla.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
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STANDARDILAITTEET PAASTA URITETULLE PUTKELLE
Mallisarja 731-D - Imuvirtaushajotin ANSI-luokan 150 laipalla

Mitat — tuumaa/mm

o o Pumpun
Jérjestelman
puoli uritettu = ?;7)'::
Nimelliskoko OAL CLR
tuumaa/todellinen mm Kokonaispituus Korin asennusvara

3 » 2 11.00 8.00
88,9 60,3 279 203
2% 11.00 8.00

73,0 279 203

3 11.00 8.00

889 279 203

4 » 2 13.00 9.50

14,3 73,0 330 241
3 13.00 9.50

889 330 241

4 13.00 9.50

14,3 330 241
5 x 3 15.00 10.00
141,3 889 381 254
4 15.00 10.00

14,3 381 254
5 15.00 10.00

1413 381 254

6 . 4 16.00 11.50
168,3 14,3 406 292
5 15.80 11.50

141,3 406 292
6 15.80 11.50

168,3 406 292
8 . 5 19.00 14.00
2191 141,3 483 356
6 19.00 14.00

168,3 483 356
8 19.00 14.00

2191 483 356
10 . 6 23.00 18.00
273,0 168,3 584 457
8 22.50 18.00

2191 584 457
10 22.50 18.00

273,0 584 457
12 » 8 2700 20.00
3239 2191 686 508
10 26.84 20.00

273,0 686 508
12 26.84 20.00

3239 686 508

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.

\A:taulic“

1-100-FIN_286 TUOTETIEDOT REV_E




STANDARDILAITTEET PAASTA URITETULLE PUTKELLE
Mallisarja 731-D - Imuvirtaushajotin PN10/PN16-laipalla

Mitat — mm/tuumaa

Pumpun
Jarjestelmén x puolen
puoli uritettu laippa
OAL CLR
millimetrid/tuumaa Kokonaispituus Korin asennusvara
50 279 203
7o o 2 11.00 8.00
80 x 50 279 203
3 2 11.00 8.00
279 203
78] G 11.00 8.00
80 279 203
3 11.00 8.00
100 330 241
4 761 mm 13.00 950
80 330 241
3 13.00 9.50
100 330 241
4 13.00 9.50
381 254
1397mm X 76,1 mm 15.00 10.00
80 381 254
3 15.00 10.00
100 381 254
4 15.00 10.00
381 254
1397 mm 15.00 10.00
125 X 80 381 254
5 3 15.00 10.00
100 381 254
4 15.00 10.00
125 381 254
5 15.00 10.00
150 » 100 406 292
6 4 16.00 11.50
406 292
1397 mm 16.00 11,50
125 406 292
5 16.00 11.50
150 406 292
6 16.00 11.50
200 483 356
3 X TR mim 1900 14.00
125 483 356
5 19.00 14.00
150 483 356
6 19.00 14.00
200 483 356
8 19.00 14.00

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
\A:taulic“

TUOTETIEDOT REV_E 1-100-FIN_287




STANDARDILAITTEET PAASTA
URITETULLE PUTKELLE

Mallisarja 731-D - Imuvirtaushajotin PN10/PN16-laipalla

Mitat — mm/tuumaa

Pumpun
Jarjestelman x puolen
puoli uritettu laippa
OAL CLR
millimetrid/tuumaa Kokonaispituus Korin asennusvara
250 % 150 584 457
10 6 23.00 18.00
200 584 457
8 23.00 18.00
250 584 457
10 23.00 18.00
300 % 200 686 508
12 8 27.00 20.00
250 686 508
10 27.00 20.00
300 686 508
12 27.00 20.00

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.

\A:taulic“

I-100-FIN_288 TUOTETIEDOT REV_E




STANDARDILAITTEET PAASTA
URITETULLE PUTKELLE

Mallisarja 731-D — Imuvirtaushajotin GB-laipalla

Mitat — mm/tuumaa

AL CLR
Kokonaispituus Korin asennusvara

50 279 203

7Y 3¢ 2 11.00 8.00
80 50 279 203
3 2 11,00 8.00
279 203

761 mm | 11,00 8.00

80 279 203

3 11,00 8.00

100 330 241
4 /el | 13.00 950
80 330 241

3 13.00 950

100 330 241

4 13.00 950

381 267

1397 mm x 76,1 mm 15.00 1050
80 381 267

3 15.00 1050

100 381 267

4 15.00 1050

381 267
(7 i 15.00 1050

150 x 100 406 202
6 4 16.00 1150
406 202

TSEY (i 16.00 1150

125 406 20

5 16.00 1150

150 406 292

6 16.00 11,50

200 x 483 356
8 (77 i 19.00 14.00
125 483 356
5 19.00 1400

150 483 356
6 19.00 1400

200 483 356
8 19.00 1400

250 x 150 584 457
10 6 23.00 18.00
200 584 457
8 23.00 18.00

250 584 457
10 23.00 18.00

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
\A:taulic“

TUOTETIEDOT REV_E 1-100-FIN_289




STANDARDILAITTEET PAASTA
URITETULLE PUTKELLE

Mallisarja 731-D — Imuvirtaushajotin GB-laipalla

Mitat — mm/tuumaa

OAL CLR
Kokonaispituus Korin asennusvara
300 X 200 686 508
12 8 2700 20.00
250 686 508
10 2700 20.00
300 686 508
12 27.00 20.00

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.

\A:taulic“

1-100-FIN_290 TUOTETIEDOT REV_E




STANDARDILAITTEET PAASTA
URITETULLE PUTKELLE

Mallisarja 731-D — Imuvirtaushajotin JIS 10K-laipalla

Mitat — mm/tuumaa

o - Pumpun
Jérjestelman
puoli uritettu - |IJ:.oIen
ippa
OAL CLR
millimetrid/tuumaa Kokonaispituus Korin asennusvara
50A 279 203
/ermm x5 1100 8.00
80A . 50A 279 203
3 2 11.00 8.00
279 203
761 mm 1100 8.00
80A 279 203
3 11.00 8.00
100A 330 241
4 761 mm 13.00 9.50
80A 330 241
3 13.00 9.50
100A 330 241
4 13.00 9.50
381 254
1397 mm x 76,1 mm 15.00 1000
125A 381 254
5 X /sl 15.00 1000
80A 381 254
3 15.00 10.00
100A 381 254
4 15.00 10.00
125A 381 254
5 15.00 10.00
150A ” 100A 406 292
6 4 16.00 11.50
406 292
135,7 mm 16.00 1150
125A 406 292
5 16.00 11.50
150A 406 292
6 16.00 11.50
200A 483 356
g X By 19.00 14.00
125A 483 356
5 19.00 14.00
150A 483 356
6 19.00 14.00
200A 483 356
8 19.00 14.00

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
\A:taulic“

TUOTETIEDOT REV_E 1-100-FIN_291




STANDARDILAITTEET PAASTA
URITETULLE PUTKELLE

Mallisarja 731-D — Imuvirtaushajotin JIS 10K-laipalla

Mitat — mm/tuumaa

a 2 Pumpun
Jarjestelman
puoli uritettu * rl:u_olen
aippa
OAL CLR
millimetrid/tuumaa Kokonaispituus Korin asennusvara
250A % 150A 584 457
10 6 23.00 18.00
200A 584 457
8 23.00 18.00
250A 584 457
10 23.00 18.00
300A % 200A 686 508
12 8 2700 20.00
250A 686 508
10 27.00 20.00
300A 686 508
12 27.00 20.00

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.

\A:taulic“
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STANDARDILAITTEET PAASTA URITETULLE PUTKELLE

Mallisarja 731-D - Imuvirtaushajotin Australian standardin
mukaisella laipalla taulukosta "E”

Mitat — mm/tuumaa

Jérjestelman 2 P:urgﬂ:‘n
uoli uritettu ;
£ laippa OAL CLR
millimetrid/tuumaa Kokonaispituus Korin asennusvara
50 279 203
/elmm x5 1100 8.00
80 2 50 279 203
3 2 11.00 8.00
279 203
761 mm 1100 8.00
80 279 203
3 11.00 8.00
100 330 241
4 x /6Imm 13.00 950
80 330 241
3 13.00 9.50
100 330 241
4 13.00 9.50
125 X 80* 381 254
5 3 15.00 10.00
100 381 254
4 15.00 10.00
125 381 254
5 15.00 10.00
150 X 100* 406 292
6 4 16.00 11.50
125 406 292
5 16.00 11.50
150 406 292
6 16.00 11.50
200 % 125% 483 356
8 5 19.00 14.00
150 483 356
6 19.00 14.00
200 483 356
8 19.00 14.00
250 X 150% 584 457
10 6 23.00 18.00
200 584 457
8 23.00 18.00
250 584 457
10 23.00 18.00
300 X 200* 686 508
12 8 27.00 20.00
250 686 508
10 27.00 20.00
300 686 508
12 27.00 20.00

* Saatavissa samankeskisen supistuskappaleen numero 50 ja sopivan liittimen kanssa. Ota yhteys
Victaulicin edustajaan.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
\A:taulic“

TUOTETIEDOT REV_E 1-100-FIN_293




AGS | AITTEET PAASTA URITETULLE PUTKELLE
Mallisarja W730 — AGS Vic-Strainer-suodatin

Koko Mitat — tuumaa/mm
Todellinen
putken Cc
Nimelliskoko | ulkohalkaisija a Korin
tuumaa tuumaa/mm asennusvara
14 14.000 22.00 30.00
3556 559 762
16 16.000 24.00 32.00
406,4 610 813
18 18.000 31.00 35.00 L.
4570 787 889 Mallisarja W730
20 20.000 34.50 38.00
508,0 876 965
24 24,000 40.00 44.00
610,0 1016 1118

Mallisarja W732 - Y-haaratyyppinen AGS Vic-Strainer-suodatin

]

Koko Mitat — tuumaa/mm
Todellinen
putken A Cc
Nimelliskoko | ulkohalkaisija Paasta Korin
tuumaa tuumaa/mm [EELET] asennusvara
14 14.00 34.00 30.00
355,60 863,6 762
16 16.00 3700 32.00
406,40 939,8 813
18 18.00 40.51 35.00 Mallisarja W732
457,20 1028,9 889

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.

\A:taulic“

I-100-FIN_294 TUOTETIEDOT REV_E




AGS | AITTEET PAASTA URITETULLE PUTKELLE

Mallisarja W731-I

Nimelliskoko
tuumaa/todellinen mm Mitat — tuumaa/mm

12 « 8 26.00 27.00
3239 2191 660 686
10 29.00 30.00

273,0 737 762

12 3725 37.00

3239 946 940
14 . 10 29.00 30.00
3556 273,0 737 762
12 3725 37.00

3239 946 940

14 40.56 41.00

355,6 1030 1041

16 . 12 3725 3700
4064 3239 946 940
14 40.56 41.00

3556 1030 1041
18 . 16 4450 45.00
4570 406,4 1130 1143
24 . 20 54.25 5700
610,0 508,0 1378 1448

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
\A:t.auhc“



ictaulic’



Pikaohjeet —
Tuotetiedot

Ja hyodyllista
Informaatiota
relanleikkaustuotteille

Seuraavat tiedot sisaltavat irrotusmittoja, kokonaismittoja ja reikdakokoja Victaulicin reidnleikkaustuotteille.
Katso Victaulicin voimassa olevia tuoteasiakirjoja tdydellisten mittatietojen saamiseksi.

HUOMAUTUS

o Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.

\/::t.aulic“



TUOTETIEDOT — REIANLEIKKAUSTUOTTEET

Malli 912 - FireLock matalaprofiilinen T-sprinklerihaara
(vain Eurooppa)

Nimelliskoko
tuumaa/todellinen mm Mitta "Y” - tuumaa/mm

Juoksu ja haara FPTT Malli 912

1 . 2] 3.72
33,7 213 94
1% . 2] 412 .
424 21,3 105 Malli 912
1% « 2] 432
483 213 110

Malli 922 - FireLock T-ulostulo

Nimelliskoko
tuumaa/todellinen mm Mitat — tuumaa/mm
Juoksu ja haara FPTt \ Y
1% X 2] 1.83 3.87
424 21,3 46,5 98,3
Ya 1.83 3.87 i
26,9 46,5 98,3 Malli 922
1 218 3.87
337 554 98,3
1% X Y 195 4.08
483 21,3 49,5 103,6
Ya 195 4.08
26,9 49,5 103,6
1 2.30 4.08
337 584 103,6
2 X 2] 219 4.60
60,3 21,3 55,6 116,8
Y4 219 4.60
26,9 55,6 116,8
1 2.54 4.60
337 64,5 116,8
2 X 2] 244 540
73,0 21,3 62,0 137,22
Ya 244 540
26,9 62,0 137,22
1 2.79 540
337 709 137,22
2] 244 5.50
Bl X =5 62,0 1397
Ya 244 5.50
26,9 62,0 1397
1 2.79 5.50
337 709 1397

t Victaulicin naaraskierteiset tuotteet on suunniteltu sopimaan vain NPT- tai BSPT

(lisdvaruste) -mitoitettujen putkien uroskierteisiin. Kaytettdessa uroskierteisia tuotteita
erityistarvikkeilla, kuten mittapaat, riippuvat sprinklerisuuttimet kuiva-asennuksiin, jne.,

niiden yhteensopivuus tdman Victaulicin tuotteen kanssa on tarkistettava. Jos yhteensopivuutta
ei tarkisteta etukateen, seurauksena voi olla asennusvaikeuksia tai vuotoa.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.

\Aﬂ'-aulic” PIKAOHJEET - TUOTETIEDOT
— JA HYODYLLISTA INFORMAATIOTA

I-100-FIN_298 REIANLEIKKAUSTUOTTEILLE REV_E



TUOTETIEDOT - REIANLEIKKAUSTUOTTEET
Malli 923 - Vic-Let pannaton ulostulo

Nimelliskoko — !
tuumaa/todellinen mm Mitat — tuumaa/mm T g
X

4-8 X ¥ 3.00 3.09 .
114,3-2191 15 76 78 Malli 923

X % 3.00 3.09
20 76 78

10 ja suurempi X Vs 3.00 3.00
273,0 ja suurempi 15 76 76

X % 3.00 3.00
20 76 76

***Kauluksen leveys toimituksen mukaan. Leveys muuttuu kauluksen muodonmuutoksen johdosta
asennuksen aikana. KAULUKSEN MUODONMUUTOSTEN VUOKSI MALLIN 923 VIC-LET
PANNATTOMIA ULOSTULOJA EI PITAISI KAYTTAA UUDELLEEN ALUSTAVAN ASENNUKSEN
JALKEEN.

Malli 924 - Vic-O-Well pannaton lampoémittarin ulostulo

Nimelliskoko T

tuumaa/todellinen mm Mitat — tuumaa/mm ‘

X
4 -8 tuumaa 6 tuuman karalle t 7.09 3.09
114,3 = 219,10 mm 152,4 mm karalle 180 78

10 tuumaa ja suurempi
6 tuuman karalle t 7.09 3.09 Malli 924

273,0 mm ja suurempi 152,4 mm karalle 180 78

***Kauluksen leveys toimituksen mukaan. Leveys muuttuu kauluksen muodonmuutoksen johdosta
asennuksen aikana. KAULUKSEN MUODONMUUTOSTEN VUOKSI MALLIN 924 VIC-O-WELL
LAMPOMITTARIN ULOSTULOJA EI PITAISI KAYTTAA UUDELLEEN ALUSTAVAN ASENNUKSEN
JALKEEN.

11 % tuuman ulostulo — 1 % — NEF18 - 2B

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista

G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
\A:t.auhc“



TUOTETIEDOT — REIANLEIKKAUSTUOTTEET
Malli 920 ja 920N — Mechanical-T pultatut ulostulohaarat

Malli 920 ja 920N Malli 920 ja 920N
uritetuilla ulostuloilla naaraskierteisilla ulostuloilla
Tyyppi-
Koko numero Mitat — tuumaa/mm
Juoksu X Haara
Nimellinen tuumaa/ 920 tai T** Naaraskierre Uritettu
Todellinen mm 920N Irrotusmitta Vi# Vi

2 1 (@) 200 253 535
603 X 213 920N 51 64 - 136
% (a) 197 253 535
269 920N 50 64 - 136
1) 1.85 253 535
337 920N 47 64 - 136
1% @ 205 275 300 535
04 0N 52 70 76 136
1% @ 203 275 312 535
483 920N 52 70 79 136
2% 1 () 201 274 B 564
730 X 213 920N 56 70 143
% (a) 218 274 564
26,9 920N 55 70 - 143
1) 206 274 564
337 920N 52 70 - 143
1% 1@ 230 300 325 6.29
4.4 920N 58 76 83 160
1% 1@ 228 300 325 6.26
483 920N 58 76 83 159
1 () 222 275 646
wmm X s 920N 56 70 - 164
% (a) 219 275 646
269 920N 56 70 - 164
1@ 207 275 646
337 920N 53 70 - 164
1% 1@ 230 3.00 331 6.29
44 920N 58 76 84 160
1% @ 2.8 3.00 331 6.29
483 920N 58 76 84 160
3 % (2) 252 3.05 6.15
889 X 213 920N 64 78 - 156
% (a) 249 3.05 6.15
269 920N 63 78 - 156
1) 238 3.06 6.15
337 920N 61 78 - 156
1% 1@ 255 3.5 356 6.15
2ap) 2N 65 83 % 156
151 @ 278 350 356 6.15
483(b)  O2ON 71 89 % 156
2) 275 350 356 675
60,3 920N 70 89 % 172

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.

\Aﬂ'-aulic” PIKAOHJEET - TUOTETIEDOT
— JA HYODYLLISTA INFORMAATIOTA

1-100-FIN_300 REIANLEIKKAUSTUOTTEILLE REV_E




TUOTETIEDOT — REIANLEIKKAUSTUOTTEET
Malli 920 ja 920N — Mechanical-T pultatut ulostulohaarat

Malli 920 ja 920N Malli 920 ja 920N
uritetuilla ulostuloilla naaraskierteisilla ulostuloilla
Tyyppi-
Koko numero Mitat — tuumaa/mm
Juoksu X Haara
Nimellinen tuumaa/ 920 tai T** Naaraskierre Uritettu
Todellinen mm 920N Irrotusmitta Vi# Vi

3% 2 3.00 3.75 6.72
o X 03 %N 76 - 95 171
4 2 (a) 3.03 3.56 701
14,3 x 21,3 920N 77 90 o 178
% (a) 3.00 3.56 701
%69 | PON 76 ) - 178
1@ 2.88 3.56 701
337 | PON 73 ) - 178
1%t (@) 3.08 3.78 4.00 701
424 (b) 920N 78 96 102 178
1% 1 (@) 920N 3.28 4.00 4,00 701
483 (b) 83 102 102 178
21 () 3.25 4.00 4,00 701
603 | 2N 83 102 102 178
2%t (@) 920 2.88 4.00 4,00 734
73,0 73 102 102 186
2.88 4,00 734
761 mm | 920 73 - 102 186
31 () 920 3.31 4.50 4.12 773
889 84 14 105 196
1% @) 3.08 3.78 764
1080mm x 54 90N 78 % - 194
1% @) 3.28 4.00 764
483 2N 88 102 - 194
2 () 3.25 4.00 764
603 | 2N 83 102 - 194
2.88 4.00 4,00 764
76lmm | 920 73 102 102 194
3() 920 3.31 4.50 4.50 763
889 84 14 14 194
5 . 1% 1 (@) 920 4.03 4.75 4.75 9.70
141,3 48,3 102 121 121 246
2t (@) 920 4.00 4.75 4.75 9.70
60,3 102 121 121 246
2%t (@) 920 3.63 4.75 4.75 9.70
73,0 92 121 121 246
3.75 4.75 9.70
76l mm | 920 95 - 121 246
31 (@) 920 3.81 5.00 4.63 9.70
889 97 127 18 246

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.

PIKAOHJEET - TUOTETIEDOT \A:taulic“
JA HYODYLLISTA INFORMAATIOTA —
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TUOTETIEDOT — REIANLEIKKAUSTUOTTEET
Malli 920 ja 920N — Mechanical-T pultatut ulostulohaarat

Malli 920 ja 920N
uritetuilla ulostuloilla

Malli 920 ja 920N
naaraskierteisilld ulostuloilla

Tyyppi-
Koko numero Mitat — tuumaa/mm
Juoksu X Haara
Nimellinen tuumaa/ 920 tai T** Naaraskierre Uritettu
Todellinen mm 920N Irrotusmitta Vi# ¥
2 375 450 8.00
ESOmm X epe 920N 95 114 - 203
3 381 500 9.46
889 920 97 127 - 240
15t 378 450 8.23
1397 mm  x 483 920N % 14 — 209
2t 375 450 8.23
603 920N 95 114 - 200
6 1% 443 513 513 915
1683 X 404 g 13 130 130 23
1%t @ 440 513 513 915
483()  OON 2 130 130 232
2t @) 438 513 513 915
603 920N 11 130 130 232
BImm o0 415 B 521 1051
(@) (b) 105 132 267
3t@ gy 431 550 513 1051
889 110 140 130 267
1@ g 381 575 538 1051
14,3 o7 146 137 267
1% (@) 441 513 9.40
BEPmm X s 920N 12 130 - 239
2@ 438 513 9.40
603 920N 11 130 - 239
438 550 513 9.40
720 (i | 1 140 130 239
3 020 431 550 513 9.40
889 110 140 130 239
445 538 9.40
108,0 mm 920 13 — 137 239
4 381 575 9.40
14,3 920 97 146 - 239

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.

\A:taulic“
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TUOTETIEDOT — REIANLEIKKAUSTUOTTEET
Malli 920 ja 920N — Mechanical-T pultatut ulostulohaarat

Malli 920 ja 920N Malli 920 ja 920N
uritetuilla ulostuloilla naaraskierteisilld ulostuloilla
Tyyppi-
Koko numero Mitat — tuumaa/mm
Juoksu X Haara
Nimellinen tuumaa/ 920 tai T** Naaraskierre Uritettu
Todellinen mm 920N Irrotusmitta Vi# Vi
1 3.88 4.56 9.34
1651 mm  x 337 920N 99 116 — 537
1% 443 513 9.34
424 920N 13 130 o 237
1% 1 (@) 441 513 513 9.34
48,3 920N 12 130 130 237
21(@ 438 513 513 9.34
603 | 2N 1 130 130 237
76,1 mm 920 4.01 513 5.21 10.51
(@) (b) 102 130 132 267
31 (@) 920 4.31 5.50 513 10.51
889 110 140 130 267
41 (@) 920 3.81 575 538 10.51
14,3 97 146 137 267
8 « 2 (a) 920 544 6.19 6.25 12.42
2191 60,3 138 157 159 316
2%t (@) 920 5.07 6.19 6.19 1242
73,0 129 157 157 316
5.25 6.25 12.42
76lmm | 920 133 - 159 316
3t(@ 920 531 6.50 6.50 1242
889 135 165 165 316
47 (@) 920 4.81 6.75 6.38 1242
114,3 122 172 162 316

** Juoksun keskelle kiinnitetty putken paa vain naaraskierteisia ulostuloja varten (mitat likimaaraisia)
t Saatavissa uritetulla ulostulolla tai naaraskierteiselld ulostulolla

1 Juoksun keskikohta yhteen paghan

# Naaraskierteiset ulostulot ovat saatavissa NPT- ja BSPT-mitoituksella

(a) Brittildiseen standardiin perustuva putken naaraskierteinen ulostulo on saatavissa

(b) 76,1 mm kierteitetyille ulostuloille, erittely 2 % tuumaa BSPT

HUOM: Mallin 920 ja mallin 920N kehyksia ei voi liittéa yhteen ristiliitoksen aikaansaamiseksi.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.

PIKAOHJEET - TUOTETIEDOT \A:taulic“
JA HYODYLLISTA INFORMAATIOTA —
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REIAN KOKOTIEDOT - REIANLEIKKAUSTUOTTEET

Malli 912 - FireLock matalaprofiilinen T-sprinklerihaara
Malli 922 - FireLock T-ulostulohaara

Malli 923 - Vic-Let pannaton ulostulo

Malli 924 - Vic-O-Well pannaton lampomittarin ulostulo

Malli 912 Malli 922 Mallit 923/924

minimikoko | maksimikoko | minimikoko | maksimikoko | minimikoko | maksimikoko
tuumaa/mm | tuumaa/mm | tuumaa/mm | tuumaa/mm | tuumaa/mm | tuumaa/mm

%6 1 1 %e 1% 1% 1 %e

el e 2 25 30 32 38 40

Malli 920 ja 920N - Mechanical-T pultatut ulostulohaarat

HUOMAUTUS

* Asi kai k vuoksi jotkut uudet mallin 920N tuotteet edellyttavat eri kokoisia
reikid kuin sen korvaama malli 920 tai malli 921. Varmista, ettd asennettavalle koolle
ja mallille i oikean kokoil reikd (katso vaati t alla ol t ta)

Reidn mitat
Koko tuumaa/mm
Nimellinen ulostulon koko Reidn pienin Suurin
tuumaa halkaisija/ sallittu
Todellinen mm reidn sahausmitta halkaisija
Kaikki %2 tuuman/ 1% 1%
21,3 mm ulostulot 38 4
Kaikki % tuuman/ 1% 1%
26,9 mm ulostulot 38 41
Kaikki 1 tuuman/ 1% 1%
33,7 mm ulostulot 38 4
Kaikki 1 % tuuman/ 1 % 1%
42,4 mm ulostulot 44 48
Kaikki 1 %2 tuuman/ 2t 2%
48,3 mm ulostulot 51 54
Kaikki 2 tuuman/ 2% f 2%
60,3 mm ulostulot 64 67
Kaikki 2 2 tuuman/ 2% 2%
73,0 mm ulostulot 70 73
S 2% 27
Kaikki 76,1 mm ulostulot 70 73
Kaikki 3 tuuman/ 3% 3%
88,9 mm ulostulot 89 92
Kaikki 4 tuuman/ 4% 4%
114,3 mm ulostulot 114 118
ek 4% 4%
Kaikki 108,0 mm ulostulot 14 18

t2x 1% tuuman/60,3 x 48,3 mm mallin 920N tuotteet vaativat 1 3 tuuman/44 mm reian.
1 8 x 2 tuuman/219,1 x 60,3 mm mallin 920 tuotteet vaativat 2 3% tuuman/70 mm kokoisen reian.
HUOM: Mallin 920 ja mallin 920N kehyksia EI VOI liittda yhteen ristilitoksen aikaansaamiseksi.

Katso ajantasaiset mittatiedot Victaulicin voimassa olevista tuotejulkistuksista
G-100-yleisluettelossa tai sivustolla www.victaulic.com.
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KENTTAASENNUKSEN KASIKIRJA
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VICTAULIC MAAILMALAAJUISET YHTEYSTIED:!

P.O. Box 31
Easton, PA 18044-0031 USA

4901 Kesslersville Road
Easton, PA 18040 USA

1-800-PICK-VIC
(+1-800-742-5842)
(Pohjois-Amerikassa)
+1-610-559-3300
+1-610-250-8817 (fax)
pickvic@victaulic.com

123 Newkirk Road
Richmond Hill, ON L4C 3G5
+1-905-884-7444
+1-905-884-9774 (faksi)
viccanada@victaulic.com

P.O. Box 31
Easton, PA 18044-0031 USA

4901 Kesslersville Road
Easton, PA 18040 USA

+1-610-559-3300
+1-610-559-3608 (fax)
vical@victaulic.com

Units B1 & B2, SG1 Industrial Park
Cockerell Close

Gunnels Wood Road

Stevenage

Hertfordshire SG1 2NB (UK)

+44-(0)-1438-310-690
+44-(0)-1438-310-699 (faksi)
0124-60219 (suora numero Irlantiin
Yhdistyneen kuningaskunnan alueella)
viceuro@victaulic.be

Prijkelstraat 36
9810 Nazareth, Belgia

+32-9-381-15-00
+32-9-380-44-38 (faksi)
viceuro@victaulic.be

P.O. Box 17683

Unit XB 8

Jebel Ali Free Zone

Dubai

Yhdistyneet Arabiemiraatit

+971-4-883-88-70
+971-4-883-88-60 (faksi)

Unit 06-10, Floor 3A
A Mansion 291 Fumin Road
Shanghai, Kiina 200031

+86-21-6170-1222
+86-21-6170-1221 (faksi)
vicap@yvictaulic.com

7 Chambers Road
Unit 1

Altona North, Victoria
Australia 3025

1-300-PIC-VIC
(+1-300-742-842)
+61-3-9392-4000
+61-3-9392-4096 (faksi)
vicaust@victaulic.com

Indialand Global Industrial Park
Plot 4, Hinjewadi, Phase |, Mulshi
Pune 411057 (Intia)

+91-20-67-919-300
+91-20-67-919-361 (fax)
viceuro@yvictaulic.be
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